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74100 & 74101 Hydro-pneumaattinen kierreniittityokalu
Suutinsarjan asennusohjeet

TARKEAA

limansy6tto on katkaistava suutinsarjoja asennettaessa tai poistettaessa ellei toisin mainita.

ASENNUSOHJEET

Huom: Ennen suutinsarjan asennusta varmista, etta tyokalun kytkin on saadetty oikeaan vaantémomenttiin. On myds ehdottoman tarkeata,
etta oikea suutinsarja asennetaan ennen tyokalun kayttoa. Vaantémomenttiarvot ja suutinsarjan osanumerot 16ytyvat 74100 &
74101 kayttokasikirjan vastaavista tyOkalun valintaa ja suutinsarjaa koskevista osista.

Lihavoituna esitetyt numerot viittaavat alla esitettyyn kuvaan:

® Tarvittaessa asenna holkki 8 ja jousi 9 suutinpesaan 2.

® | evitd laatoille 3 ja laakerille 4 rasvaa (esim. Shell Alvania E.P.l.) ja aseta ne alla kuvatussa jarjestyksessa suutinpesaan 2.
* Tarvittaessa asenna vélike 5 laattojen ja laakerin l&pi.

® Asenna vetoruuvi 1 kuten kuvassa.

® Asenna vetoruuvin akseli 6 vetoruuvin kuusiokoloon.

® Asenna pysaytin 11 ja jousi 10 perustyokalun etuosaan.

® Kierra sovitin 7 perusty6kalun kytkinkoteloon (vasenkatinen kierre).

® Aseta suutinsarja sovittimeen. Pyorita vetoruuvia jotta akseli asettuu oikein vetoruuvin kuusiokoloreikaan.

® Kierra suutinpesa sovittimeen ja kirista kiintoavaimella (vasenkatinen kierre).
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HUOLTO-OHJEET

Suutinsarjat on huollettava viikon valiajoin.

® Poista suutinsarja painvastaisessa jarjestyksessa.

o Kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat on vaihdettava uusiin.

o Tarkista erityisesti vetoruuvin, laattojen ja laakerin mahdollinen kuluminen.
® \oitele laatat ja laakerit rasvalla (esim. Shell Alvania E.P.l.)

® Tarkista, etta jouset eivat ole vaantyneet. Vaihda tarvittaessa.

® Suorita uudelleenkokoonpano asennusohjeiden mukaisesti.

X Avdel’



> Avdel’

74110 Hydro-pneumaattinen kierreniittityokalu
Suutinsarjan asennusohjeet

TARKEAA

limansy6tto on katkaistava suutinsarjoja asennettaessa tai poistettaessa ellei toisin mainita.

ASENNUSOHJEET

Huom: Ennen suutinsarjan asennusta varmista, etta tyokalun kytkin on asetettu oikeaan vaantémomenttiin asetettavaa kierreniittia varten.

On myés ehdottoman tarkeéta, etta ennen tydkalun kayttéa on asennettu oikea suutinsarja. Vaantémomenttiarvot ja suutinsarjan
osanumerot Ioytyvat 74110 kayttokasikirjan vastaavista tydkalun valintaa ja suutinsarjaa koskevista osista.

Lihavoituna esitetyt numerot viittaavat alla esitettyyn kuvaan:

Tarvittaessa asenna holkki 8 ja jousi 9 suutinpesaan 2.

Levita laatoille 3 ja laakerille 4 rasvaa (esim. Shell Alvania E.P.l.) ja aseta ne kuvatussa jarjestyksessa suutinpesaan 2.
Tarvittaessa asenna vélike 5 laattojen ja laakerin Iapi.

Asenna vetoruuvi 1 kuten kuvassa.

Asenna vetoruuvin akseli 6 vetoruuvin kuusiokoloon.

Asenna pysaytin 11 ja jousi 10 perustyokalun etuosaan.

Kierra sovitin 7 perustyokalun (vasenkatinen kierre) kytkinkoteloon.

Aseta suutinsarja sovittimeen. Pyorita vetoruuvia jotta akseli asettuu oikein vetoruuvin kuusiokoloreikaan.

Kierra suutinpesa sovittimeen ja kirista kiintoavaimella (vasenkatinen kierre).

HUOLTO-OHJEET

Suutinsarjat on huollettava viikon valiajoin.

Poista suutinsarja painvastaisessa jarjestyksessa.

Kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat on vaihdettava uusiin.

Tarkista erityisesti vetoruuvin, laattojen ja laakerin mahdollinen kuluminen.
Voitele laatat ja laakeri rasvalla (esim. Shell Alvania E.P.l.)

Tarkista, etta jouset eivat ole vaantyneet. Vaihda tarvittaessa.

Suorita uudelleenkokoonpano asennusohjeiden mukaisesti.
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Tel:  +91 44 4711 8001
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Tel:  +81 45947 1200

Fax:  +81 45947 1205
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MALESIA

Infastech (Malaysia) Sdn Bhd
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Senawang Industrial Park

70400 Seremban
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Tel:  +606 676 7168

Fax:  +606 676 7101
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Avdel UK Limited

Pacific House
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enquiries@infastech.com
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Avdel USA LLC
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Autosert® (equipment), Avbolt®, Avdel®, Avdelmate®, Avdel TX2000®, Avdelok®, Avex®, Avibulb®, Avinox®, Avinut™, Avlug®, Avmatic®, Avplas®,
AvsealP, Avsert®, Avtainer®, Avtronic®, Briv®, Bulbex®, Chobert®, Eurosert®, Fastriv®, Finsert®, Genesis®, Grovit®, Hemlok®, Hexsert®, Holding
your world togethef, Hydra®, Interlock®, Klamp-Tite®, Klamptite KTR®, Kvex®, Maxlok®, Monobolt®, Monobulb®, Neobolt®, Nutsert®, Nutsert
SQ®, Portariv®, Rivmatic®, Rivscrew®, Speed Fastening®, Squaresert®, Stavex®, Supersert®, Thin Sheet Nutsert®, Titan® T-Lok®, TLR®, TSN®,
TX2000®, Versa-Nut®, Viking® ja Viking 360 © ovat Avdel UK Limitedin tuotemerkkeja. Infastech™ ja Our Technology, Your Success™ ovat
Infastech Intellectual Properties Pte Ltd:n tuotemerkkeja. Tassa mainitut muiden yritysten nimet ja logot saattavat olla kunkin omistajansa
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ja oletetut takuut mukaan lukien. Esitettyja tietoja voidaan muuttaa iiman ennakkoilmoitusta, koska tuotetta kehitetaan ja parannetaan
jatkuvasti. Ota yhteys paikalliseen Avdeljalleenmyyjaan, jos haluat varmistaa uusimmat tiedot.
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74100 & 74101 Threaded Insert Power Tool
Nose Assembly Fitting Instructions
IMPORTANT

The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically instructed otherwise.

Fitting Instructions

Note: Before fitting the nose equipment, ensure the clutch on the tool is set to the correct torque for the insert being placed. It is also
essential that the correct Nose Assembly is fitted prior to operating the tool. Torque Values and complete Nose Assembly part
numbers can be found in the 74100 & 74101 Instruction Manual sections Tool Selection and Nose Assemblies respectively.

Item numbers in bold refer to illustration below:

e \Where applicable, insert Sleeve 8 and Thrust Spring 9 into Nose Housing 2.

® (Coat Thrust Washers 3 and Thrust Bearing 4 with high pressure grease (eg. Shell Alvania E.P.I.) and locate them in the order shown below
into the Nose Housing 2.

® \Where applicable, fit Spacer 5 through Thrust Washers and Thrust Bearing.

® |nsert Drive Screw 1 through the above assembly.

o Fit Drive Shaft 6 into the hexagonal hole in the Drive Screw head.

® Insert Stop 11 and Spring 10 into the front of the Base Tool.

e Screw Adaptor 7 into Clutch Housing of the Base Tool (left hand thread).

e Offer up the Nose Assembly to the Adaptor. It will be necessary to rotate the Drive Screw by hand to locate the hexagon on the Drive Shaft
with the hexagonal hole in the front jaw of the Base Tool.

e Screw the Nose Housing onto the Adaptor and tighten with a suitable spanner (left hand thread).
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Servicing Instructions

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals.

® Remove complete Nose Assembly using the reverse procedure to the ‘Fitting Instructions’.

® Any worn or damaged part should be replaced.

® Particularly check wear on Drive Screw, Thrust Washers and Thrust Bearing.

® | ubricate Thrust Washers and Thrust Bearing with high pressure grease (eg Shell Alvania E.P.l.).
® (Check Springs are not distorted. Replace if necessary.

® Reassemble according to fitting instructions.
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/4110 Threaded Insert Power Tool
Nose Assembly Fitting Instructions

IMPORTANT

The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically instructed otherwise.

Fitting Instructions

Note: Before fitting the nose equipment, ensure the clutch on the tool is set to the correct torque for the insert being placed. It is also

essential that the correct Nose Assembly is fitted prior to operating the tool. Torque Values and complete Nose Assembly part
numbers can be found in the 74110 Instruction Manual sections Tool Selection and Nose Assemblies respectively.

[tem numbers in bold refer to illustration below:

Where applicable, insert Sleeve 8 and Thrust Spring 9 into Nose Housing 2.

Coat Thrust Washers 3 and Thrust Bearing 4 with high pressure grease (eg. Shell Alvania E.P.l.) and locate them in the order shown below
into the Nose Housing 2.

Where applicable, fit Spacer 5 through Thrust Washers and Thrust Bearing.

Insert Drive Screw 1 through the above assembly.

Fit Drive Shaft 6 into the hexagonal hole in the Drive Screw head.

Insert Stop 11 and Spring 10 into the front of the Base Tool.

Screw Adaptor 7 into Clutch Housing of the Base Tool (left hand thread).

Offer up the Nose Assembly to the Adaptor. It will be necessary to rotate the Drive Screw by hand to locate the hexagon on the Drive Shaft
with the hexagonal hole in the front jaw of the Base Tool.

Screw the Nose Housing onto the Adaptor and tighten with a suitable spanner (left hand thread).

Servicing Instructions

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals.

Remove complete Nose Assembly using the reverse procedure to the ‘Fitting Instructions’.

Any worn or damaged part should be replaced.

Particularly check wear on Drive Screw, Thrust Washers and Thrust Bearing.

Lubricate Thrust Washers and Thrust Bearing with high pressure grease (eg Shell Alvania E.P.L).
Check Springs are not distorted. Replace if necessary.

Reassemble according to fitting instructions.
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