
Monteringsvejledning til 74100 & 74101
Hydropneumatisk gevindindsætnings værktøj 

MONTERINGS

V I G T I G T

Luftforsyningen bør kobles fra under montering eller under fjernelse af næseudstyr,
medmindre der gives instrukser omandet.

Bemærk: Før montering af næseudstyret, skal man sørge for, at koblingen på værktøjet er indstillet til det rigtige drejningsmoment
for gevindindsættelse. Det er også vigtigt, at det rigtige næseudstyr bliver monteret, før man betjener værktøjet.
Drejningsværdier og delnumrene til det komplette næseudstyr kan findes i 74100 & 74101 monteringsvejledningen
afsnittene under værktøj og Næsekonstruktioner.

SERVICE

Delnumrene med fed skrift refererer til illustrationen nedenfor:
• Hvor det er passende, indsætter bøsningen 8 og drivtrykfjederen 9 i næsehylsteret 2.

• Smør trykskiverne 3 og tryklejet 4 med højtrykssmørefedt (f.eks. Shell Alvania E.P.I.), og anbring dem i den rækkefølge, com vises

nedenfor, i næsehylsteret 2.

• Hvor det er passende, montér afstandsrøret 5 gennem trykskiverne og tryklejet.

• Indsæt drivskruen 1 gennem udstyret ovenover.

• Montér drivakslen 6 ind i det sekskantede hul i drivakselhovedet.

• Indsæt stoppeknasten 11 og fjederen 10 i forsiden af grundværktøjet.

• Skru adapteren 7 ind i koblingshylsteret på grundværktøjet (venstrehåndsdrejning).

• Fremfør næseudstyret til adapteren. Det vil være nødvendigt at rotere drivskruen med hånden for at anbringe sekskanten på drivakselen

med det sekskantede hul på forsidespændebakken af grundværktøjet.

• Skru næsehylsteret på adapteren, og fastgør det med en passende skruenøgle (venstrehåndsdrejning).

Næseudstyr bør efterses med ugentlige mellemrum.

• Fjern hele næseudstyret i modsat rækkefølge til montering.

• Alle slidte eller beskadigede dele bør udskiftes.

• Undersøg især for slid på drivskruen, trykskiverne og tryklejet.

• Smør trykskiverne og tryklejet med højtryks smørefedt (f.eks. Shell Alvania E.P.I.)

• Kontrollér, at fjedrene ikke er forvrænget. Udskift om nødvendigt.

• Samles igen ifølge monteringsvejledningen.
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MONTERINGS

V I G T I G T

Luftforsyningen bør kobles fra under montering eller under fjernelse af næseudstyr,
medmindre der gives instrukser omandet.

Bemærk: Før montering af næseudstyret, skal man sørge for, at koblingen på værktøjet er indstillet til det rigtige drejningsmoment
for gevindindsættelse. Det er også vigtigt, at det rigtige næseudstyr bliver monteret, før man betjener værktøjet.
Drejningsværdier og delnumrene til det komplette næseudstyr kan findes i 74110 monteringsvejledningen afsnittene
under værktøj og Næsekonstruktioner.

SERVICE

Delnumrene med fed skrift refererer til illustrationen nedenfor:

• Hvor det er passende, indsætter bøsningen 8 og drivtrykfjederen 9 i næsehylsteret 2.

• Smør trykskiverne 3 og tryklejet 4 med højtrykssmørefedt (f.eks. Shell Alvania E.P.I.), og anbring dem i den rækkefølge, com vises

nedenfor, i næsehylsteret 2.

• Hvor det er passende, montér afstandsrøret 5 gennem trykskiverne og tryklejet.

• Indsæt drivskruen 1 gennem udstyret ovenover.

• Montér drivakslen 6 ind i det sekskantede hul i drivakselhovedet.

• Indsæt stoppeknasten 11 og fjederen 10 i forsiden af grundværktøjet.

• Skru adapteren 7 ind i koblingshylsteret på grundværktøjet (venstrehåndsdrejning).

• Fremfør næseudstyret til adapteren. Det vil være nødvendigt at rotere drivskruen med hånden for at anbringe sekskanten på drivakselen

med det sekskantede hul på forsidespændebakken af grundværktøjet.

• Skru næsehylsteret på adapteren, og fastgør det med en passende skruenøgle (venstrehåndsdrejning).

Næseudstyr bør efterses med ugentlige mellemrum.

• Fjern hele næseudstyret i modsat rækkefølge til montering.

• Alle slidte eller beskadigede dele bør udskiftes.

• Undersøg især for slid på drivskruen, trykskiverne og tryklejet.

• Smør trykskiverne og tryklejet med højtryks smørefedt (f.eks. Shell Alvania E.P.I.)

• Kontrollér, at fjedrene ikke er forvrænget. Udskift om nødvendigt.

• Samles igen ifølge monteringsvejledningen.
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Autosert® (equipment), Avbolt ®, Avdel®, Avdelmate®, Avdel TX2000®, Avdelok®, Avex®, Avibulb®, Avinox®, Avinut™, Avlug®, Avmatic®, Avplas®,
Avseal®, Avsert®, Avtainer®, Avtronic®, Briv®, Bulbex®, Chobert®, Eurosert®, Fastriv®, Finsert®, Genesis®, Grovit®, Hemlok®, Hexsert®, Holding 
your world together®, Hydra®, Interlock®, Klamp-Tite ®, Klamptite KTR ®, Kvex®, Maxlok®, Monobolt®, Monobulb ®, Neobolt®, Nutsert®, Nutsert 
SQ®, Portariv®, Rivmatic®, Rivscrew®, Speed Fastening®, Squaresert®, Stavex®, Supersert®, Thin Sheet Nutsert®, Titan®, T-Lok®, TLR®, TSN®, 
TX2000®, Versa-Nut®, Viking® og Viking 360 ®  er varemærker tilhørende Avdel UK Limited. Infastech™ og Our Technology, Your Success™ 
er varemærker tilhørende Infastech Intellectual Properties Pte Ltd. Navne og logoer fra andre virksomheder, som er nævnt i dette dokument, 
kan være varemærker tilhørende deres respektive ejere. Dette dokument har alene et informativt formål. Infastech yder ingen garantier, 
hverken direkte eller indirekte, i dette dokument. De viste data kan ændres uden forudgående varsel som følge af vores politik om løbende 
produktudvikling og -forbedring. Du er velkommen til at kontakte din lokale Avdel-repræsentant, hvis du har brug for yderligere oplysninger.
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74100 & 74101 Threaded Insert Power Tool
Nose Assembly Fitting Instructions

I M P O R T A N T

The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically instructed otherwise.

Note: Before fitting the nose equipment, ensure the clutch on the tool is set to the correct torque for the insert being placed.  It is also
essential that the correct Nose Assembly is fitted prior to operating the tool.  Torque Values and complete Nose Assembly part
numbers can be found in the 74100 & 74101 Instruction Manual sections Tool Selection and Nose Assemblies respectively.

Item numbers in bold refer to illustration below:
• Where applicable, insert Sleeve 8 and Thrust Spring 9 into Nose Housing 2.

• Coat Thrust Washers 3 and Thrust Bearing 4 with high pressure grease (eg. Shell Alvania E.P.I.) and locate them in the order shown below

into the Nose Housing 2.

• Where applicable, fit Spacer 5 through Thrust Washers and Thrust Bearing.

• Insert Drive Screw 1 through the above assembly.

• Fit Drive Shaft 6 into the hexagonal hole in the Drive Screw head.

• Insert Stop 11 and Spring 10 into the front of the Base Tool.

• Screw Adaptor 7 into Clutch Housing of the Base Tool (left hand thread).

• Offer up the Nose Assembly to the Adaptor.  It will be necessary to rotate the Drive Screw by hand to locate the hexagon on the Drive Shaft

with the hexagonal hole in the front jaw of the Base Tool.

• Screw the Nose Housing onto the Adaptor and tighten with a suitable spanner (left hand thread).

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals.

• Remove complete Nose Assembly using the reverse procedure to the ‘Fitting Instructions’.

• Any worn or damaged part should be replaced.

• Particularly check wear on Drive Screw, Thrust Washers and Thrust Bearing.

• Lubricate Thrust Washers and Thrust Bearing with high pressure grease (eg Shell Alvania E.P.I.).

• Check Springs are not distorted.  Replace if necessary.

• Reassemble according to fitting instructions.
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74110 Threaded Insert Power Tool
Nose Assembly Fitting Instructions

I M P O R T A N T

The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically instructed otherwise.

Note: Before fitting the nose equipment, ensure the clutch on the tool is set to the correct torque for the insert being placed.  It is also
essential that the correct Nose Assembly is fitted prior to operating the tool.  Torque Values and complete Nose Assembly part
numbers can be found in the 74110 Instruction Manual sections Tool Selection and Nose Assemblies respectively.

Item numbers in bold refer to illustration below:
• Where applicable, insert Sleeve 8 and Thrust Spring 9 into Nose Housing 2.

• Coat Thrust Washers 3 and Thrust Bearing 4 with high pressure grease (eg. Shell Alvania E.P.I.) and locate them in the order shown below

into the Nose Housing 2.

• Where applicable, fit Spacer 5 through Thrust Washers and Thrust Bearing.

• Insert Drive Screw 1 through the above assembly.

• Fit Drive Shaft 6 into the hexagonal hole in the Drive Screw head.

• Insert Stop 11 and Spring 10 into the front of the Base Tool.

• Screw Adaptor 7 into Clutch Housing of the Base Tool (left hand thread).

• Offer up the Nose Assembly to the Adaptor.  It will be necessary to rotate the Drive Screw by hand to locate the hexagon on the Drive Shaft

with the hexagonal hole in the front jaw of the Base Tool.

• Screw the Nose Housing onto the Adaptor and tighten with a suitable spanner (left hand thread).

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals.

• Remove complete Nose Assembly using the reverse procedure to the ‘Fitting Instructions’.

• Any worn or damaged part should be replaced.

• Particularly check wear on Drive Screw, Thrust Washers and Thrust Bearing.

• Lubricate Thrust Washers and Thrust Bearing with high pressure grease (eg Shell Alvania E.P.I.).

• Check Springs are not distorted.  Replace if necessary.

• Reassemble according to fitting instructions.
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