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Die bereitgestellten Informationen durfen in keiner Weise durch irgendwelche Mittel (elektronisch oder
mechanisch) vervielfaltigt und/oder verdff entlicht werden, wenn keine vorherige ausdruckliche und
schriftliche Genehmigung von STANLEY Engineered Fastening vorliegt. Die bereitgestellten Informationen
basieren auf den Daten, die zum Zeitpunkt der Einfihrung dieses Produkts bekannt sind. STANLEY
Engineered Fastening verfolgt eine Politik der standigen Produktverbesserung und somit kénnen die
Produkte Anderungen unterliegen. Die bereitgestellten Informationen gelten fur das Produkt wie von
STANLEY Engineered Fastening geliefert. Daher haftet STANLEY Engineered Fastening nicht fur Schdden, die
aus Abweichungen von den urspringlichen Spezifi kationen des Produkts entstehen.

Die verfugbaren Informationen wurden mit groBter Sorgfalt zusammengestellt. Allerdings Gbernimmt
STANLEY Engineered Fastening keine Haftung fur eventuelle Fehler in den Informationen noch fur die
Folgen davon. STANLEY Engineered Fastening haftet nicht fur Schaden, die aus Tatigkeiten entstehen, die
von Dritten ausgefiihrt werden. Die Arbeitsnamen, Handelsnamen, eingetragenen Marken usw., die von
STANLEY Engineered Fastening verwendet werden, sollten gemal3 den Rechtsvorschriften in Bezug auf den
Schutz von Marken nicht als frei angesehen werden.
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Bei der Verwendung dieses technischen Datenblattes sind die Sicherheitsvorschriften und Anweisungen, die
in den Betriebsanleitungen fur 07267, 07287, 73200, AV™5, AV™10, AV™15 und AV™30 enthalten sind,
bei der Montage oder beim Einsatz der Avbolt®-Aufsatze und -Handwerkzeuge zu beachten.

VERWENDUNGSZWECK

Die Avbolt®-Aufsatze in Verbindung mit den Werkzeugen 07267, 07287, 73200, AVT™M5, AVT™M1(0, AV™15
und AV™30 dienen nur zur Montage von Avdel® Avbolt® Blindnieten. Fur jede NietgréBe sind anhand der
Angaben in Tabelle 1a und Tabelle 1b unten das richtige Werkzeug und der richtige Aufsatz auszuwahlen.

IWICHTIG
Bei der Verwendung der Werkzeuge und Aufsdtze sind die in diesem Datenblatt und in der
jeweiligen Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitsvorschriften und Montageinstruktionen zu
beachten. Die Verwendung von Nieten, die in diesem Datenblatt nicht angegeben sind, kann die
Lebensdauer von Werkzeug und Aufsatz beeintrachtigen und zum Erléschen der Garantie fihren.

Tabelle 1a und 1b unten zeigt eine vollstandige Liste der Artikelnummern, Aufsatze und Grundgeréte, die
far die Montage aller Avbolt®-GréBen erforderlich sind. Das Gesamtgerat sollte anhand dieser Tabelle
zusammengestellt werden.

Bitte beachten Sie, gibt es verschiedene Naseneinheit Optionen zur Verfligung Avdel®, Avlock oder Huck®
Werkzeuge. passenDie Anleitungen fur Montage und Wartung der einzelnen Aufsatze entnehmen Sie bitte
den Seiten, deren Nummern in Tabelle 1a und 1b angegeben sind.

Tabelle 1a: Artikelnummern fur Aufsatze und Mundsticke

AVBOLT® AUFSATZ SPANNBACKEN GRUNDGERAT
GROSSE
ART.-NR. ART.-NR. SIEHE SEITE. ART.-NR. MODELL
7267 07267-00200
36" 07220-08100 4 07220-08103 7287 07287-00200
21021-0060c 73200 73200-02000
07220-08200 4 07220-08103 HUCK® 256 -
7267 07267-00200
0 7287 07287-00200
07220-07500 6 07220-07502
73200 73200-02000
21021-008xx AVTMS 73425-02000
07220-07600 6 07220-07502 HUCK® 256 -
7287 07287-00200
07220-07700 8 73411-03303
AVTMS 73425-02000
516" 07220-07800 8 73411-03303 | HUCK® 256, 2503, 2580 -
S1021-0100]  73411-03300 10 73411-03303 AVLOCK T10 -
73411-03400 10 73411-03303 HUCK® 2600 -
73430-03300 10 73411-03303 AVTMIQ 73430-02000
- 73411-03200 12 73411-03203 AVLOCK T10 -
73411-03500 12 73411-03203 HUCK® 2600 -
21001-012xx{ " 73430-03200 12 73411-03203 AVT™M10 73430-02000
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VERWENDUNGSZWECK

Tabelle 1b: Artikelnummern fur Aufsatze und Mundstuicke

AVBOLT® AUFSATZ SPANNBACKEN GRUNDGERAT
GROSSE
ART.-NR. ART.-NR. SIEHE SEITE. |  SIEHE SEITE. MODELL
| AVM30 | 73434-02000
73412-03600 73412-03603
1o AVLOCK T30 & T40 ;
73412-03700 16 73412-03603 HUCK® 2620 ;
21001-016xx( 7343703100 18 73432-03103 AVTMI5 73432-02000
73433-03100 14 73412-03603 AVTMI5 73432-02000
172"
73412-04600 16 73412-03603 HUCK® 2620 -
27107171-0716xx
cgn AVTM30 73434-02000
73412-03400 20 73412-03403
AVLOCK T30 & T40 ]
21001-0200x{" 7341203500 22 73412-03403 HUCK® 2628 ;
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3/16” AVBOLT®-AUFSATZE - 07220-08100 UND 07220-08200

Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen abgetrennt

WICHTIG

AUFSATZ AUFSATZ
fur Werkzeug Avdel® 07267, 07287, fur Werkzeug Huck® 256
73200 Art.-Nr. 07220-08200
Art.-Nr. 07220-08100 POS. BENENNUNG ART.-NR.
POS. BENENNUNG ART.NR. 1 AMBOSS 07220-08101
2 HULSE 07220-08102 3 SPANNBACKEN 07220-08103
3 SPANNBACKEN 07220-08103 4 FEDERFUHRUNG 07220-08104
5 FEDER 07220-02103 6 D|STAHIIJJZC5|L;JCK - 0722008201
6 DISTANZSTUCK 07220-08105
7 ANSCHLUSSROHR 07220-07505
7 ANSCHLUSSROHR 07220-07505
1 2\ 3 4 5 4 6
_D— |
| T - - .
1 J
7
MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

Federfiihrung 4 und Feder 5 zusammenbauen und auf einer ebenen Flache senkrecht aufstellen.

Die drei Spannbacken 3 auf der oberen Federflihrung 4 ausbalancieren.

Hulse 2 vorsichtig Gber die zusammengebauten Komponenten stilpen.

Zusammengebaute Hulse nach unten halten und Distanzsttick 6 hinter der hinteren Federfiihrung 4

einsetzen.

Anschlussrohr 7 in die Kolbenbohrung des Werkzeugkopfes einsetzen.
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3/16” AVBOLTP-AUFSATZE - 07220-08100 UND 07220-08200

MONTAGEINSTRUKTIONEN

« Das Werkzug nach unten halten, dabei die zusammengebaute Hulse vollstandig auf den Kopfkolben des
Werkzeugs schrauben und mit einem geeigneten Schraubenschlissel festziehen.

Werkzeug 07267, 7287, 73200:

o Amboss 1 auf Hulse 2 und auf das Werkzeug aufsetzen und dabei darauf achten, dass die Laschen am
Bauteil in die Schlitze am Kopfsttick des Werkzeugs gefuhrt werden.

o Das Reduzierstiick um 90° drehen. Dann den Ring am Kopfsttick drehen, bis er an seiner Position in den
Schlitzen des Kopfstlicks einrastet.

Werkzeug Huck® 256:

o Amboss 1 Uber Hulse 2 platzieren und in das Werkzeug einsetzen. Befestigungsmutter Gber Amboss 1
sttlpen, vollstandig auf das Werkzeug schrauben und von Hand anziehen.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsdtze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

» Fur das Entfernen des Aufsatzes die ,,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.
o Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

e Spannbacken 3 reinigen und auf Verschlei3 prufen.

« Uberprifen, dass die Feder 5 und die Federfiihrungen 4 nicht verbogen sind.

» Komponenten reinigen und inspizieren. Verschlissene oder beschadigte Teile ersetzen.

« Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.
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174" AVBOLT®P-AUFSATZE - 07220-07500 UND 07220-07600

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ AUFSATZ
fur Werkzeug Avdel® 07287, 73200, fur Werkzeug Huck® 256 tool
AV™™5 Art.-Nr. 07220-07600
Art.-Nr. 07220-07500 POS. BENENNUNG ART.NR.

POS. BENENNUNG ART.-NR. 1 AMBOSS 07220-07501

1 AMBOSS 07220-07501 ) HOLSE 07220-07503

2 HULSE 07220-07503 3 SPANNBACKEN 07220-07502

3 SPANNBACKEN 07220-07502 4 FEDERFUHRUNG 07220-02104

4 FEDERFUHRUNG 07220-02104 5 FEDER 07220-02103

5 FEDER 07220-02103 6 D|STmzCs|IéJCK - 07220-07601

6 DISTANZSTUCK 07220-07504

7 ANSCHLUSSROHR 07220-07505
7 ANSCHLUSSROHR 07220-07505
1 2 3 4 5 4 6
[ ] ] ) | ] _
| — —
_D—
| 1 - - -
I J
7
MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

« Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

» Federfuhrung 4 und Feder 5 zusammenbauen und auf einer ebenen Flache senkrecht aufstellen.
« Die drei Spannbacken 3 auf der oberen Federfihrung 4 ausbalancieren.

o Hulse 2 vorsichtig Uber die zusammengebauten Komponenten stllpen.

« Zusammengebaute Hulse nach unten halten und Distanzstlick 6 hinter der hinteren Federfiihrung 4
einsetzen.

e Anschlussrohr 7 in die Kolbenbohrung des Werkzeugkopfes einsetzen.
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174" AVBOLT®P-AUFSATZE - 07220-07500 UND 07220-07600

MONTAGEINSTRUKTIONEN

« Das Werkzug nach unten halten, dabei die zusammengebaute Hulse vollstandig auf den Kopfkolben des
Werkzeugs schrauben und mit einem geeigneten Schraubenschlissel festziehen.

Werkzeug 07287, 73200, AV™5:

o Amboss 1 auf Hulse 2 und auf das Werkzeug aufsetzen und dabei darauf achten, dass die Laschen am
Bauteil in die Schlitze am Kopfsttick des Werkzeugs gefuhrt werden.

o Das Reduzierstiick um 90° drehen. Dann den Ring am Kopfsttick drehen, bis er an seiner Position in den
Schlitzen des Kopfstlicks einrastet.

Werkzeug Huck® 256:

o Amboss 1 Uber Hulse 2 platzieren und in das Werkzeug einsetzen. Befestigungsmutter Gber Amboss 1
sttlpen, vollstandig auf das Werkzeug schrauben und von Hand anziehen.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsdtze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

» FuUr das Entfernen des Aufsatzes die ,,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.
o Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

e Spannbacken 3 reinigen und auf Verschlei3 prufen.

« Uberprifen, dass die Feder 5 und die Federfiihrungen 4 nicht verbogen sind.

» Komponenten reinigen und inspizieren. Verschlissene oder beschadigte Teile ersetzen.

« Entsprechend den ,Einbauanweisungen” zusammenbauen.
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516" AVBOLT®P-AUFSATZE — 07220-07700 UND 07220-07800

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ AUFSATZ
fur Werkzeug Avdel® 07287, AV'™M5 fur Werkzeug Huck® 256
Art.-Nr. 07220-07700 Art.-Nr. 07220-07800
POS. BENENNUNG ART.-NR. POS. BENENNUNG ART.-NR.
1 AMBOSS 07220-07701 1 AMBOSS 07220-07701
2 HULSE 07220-07702 2 HULSE 07220-07702
3 SPANNBACKEN 73411-03303 3 SPANNBACKEN 73411-03303
4 LEITBACKE 07220-07703 4 LEITBACKE 07220-07703
5 FEDER 07220-06305 5 FEDER 07220-06305
6 FEDERFUHRUNG 07220-07704 6 FEDERFUHRUNG 07220-07704
7 SCHEIBE 07220-07801
8 SCHEIBE 07220-07802
1 2 3 4 5 7 6
, i — & .
L L
| 5
MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

Werkzeug Avdel® 07287 und AV™5:

Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

Federfhrung 6 und Feder 5 und Leitbacke 4 zusammenbauen und auf einer ebenen Flache senkrecht
aufstellen.

Die drei Spannbacken 3 auf der oberen Leitbacke 4 ausbalancieren.
Hulse 2 vorsichtig Gber die zusammengebauten Komponenten stilpen.

Das Werkzug nach unten halten, dabei die zusammengebaute Hulse vollstandig auf den Kopfkolben des
Werkzeugs schrauben und mit einem geeigneten Schraubenschlissel festziehen.

Amboss 1 auf Hulse 2 und auf das Werkzeug aufsetzen und dabei darauf achten, dass die Laschen am
Bauteil in die Schlitze am Kopfstlick des Werkzeugs gefuhrt werden.
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516" AVBOLT®P-AUFSATZE — 07220-07700 UND 07220-07800

MONTAGEINSTRUKTIONEN

o Das Reduzierstiick um 90° drehen. Dann den Ring am Kopfstiick drehen, bis er an seiner Position in den
Schlitzen des Kopfstlicks einrastet.

Werkzeug Huck® 256:
o Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

o Federfuhrung 6 und Scheibe 7 und Feder 5 und Leitbacke 4 zusammenbauen und auf einer ebenen
Flache senkrecht aufstellen.

o Die drei Spannbacken 3 auf der oberen Leitbacke 4 ausbalancieren.
o Hulse 2 vorsichtig Gber die zusammengebauten Komponenten stilpen.

» Zusammengebaute Hulse nach unten halten und Scheibe 8 hinter der hinteren Federfihrung 6
einsetzen.

« Das Werkzug nach unten halten, dabei die zusammengebaute Hulse vollstandig auf den Kopfkolben des
Werkzeugs schrauben und mit einem geeigneten Schraubenschlissel festziehen.

o Amboss 1 Uber Hulse 2 platzieren und in das Werkzeug einsetzen. Befestigungsmutter Gber Amboss 1
sttlpen, vollstandig auf das Werkzeug schrauben und von Hand anziehen.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsdtze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

» Fur das Entfernen des Aufsatzes die ,,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.
o Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

o Spannbacken 3 reinigen und auf Verschlei3 prufen.

« Uberprifen, dass die Feder 5, die Leitbacke 4 und Federfiihrung 6 nicht verbogen sind.

» Komponenten reinigen und inspizieren. Verschlissene oder beschadigte Teile ersetzen.

« Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.
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5/16” AVBOLTP-AUFSATZE — 73411-03300, 73411-03400 UND 73430-03300

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ AUFSATZ AUFSATZ
fur Werkzeug Avlock T10 fur Werkzeug Avdel® AV™10 fur Werkzeug Huck® 2600
Art.-Nr. 73411-03300 Art.-Nr. 73430-03300 Art.-Nr. 73411-03400
POS.  BENENNUNG ART.-NR. POS.  BENENNUNG ART.-NR. POS.  BENENNUNG ART.-NR.
1 AMBOSS 73411-03301 1 AMBOSS 73430-03301 1 AMBOSS 73411-03401
2 HULSE 73411-03302 2 HULSE 73430-03302 2 HULSE 73411-03402
3 SPANNBACKEN  73411-03303 3 SPANNBACKEN  73411-03303 3 SPANNBACKEN  73411-03303
4 LEITBACKE 73411-03304 4 LEITBACKE 73411-03304 4 LEITBACKE 73411-03304
5 O-RINGE 07003-00426 5 O-RINGE 07003-00426 5 O-RINGE 07003-00426
6 FUHRUNG 73411-03305 6 FUHRUNG 73411-03305 6 FUHRUNG 73411-03305
7 HULSENSPERRE  73411-05004 7 HULSENSPERRE  73430-05004 7 HULSENSPERRE  73411-05004
8  HULSENADAPTER  73411-03206
9 SCHUTZKAPPE  73411-03207

1 2 7 3 4 5100f 6 8 9

s

TE \\\ WIH —larmmme—

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

« Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

e FUhrung 6, O-Ringe 5, Leitbacke 4 und Spannbacken 3 auf einer flachen Arbeitsoberflache vertikal in
dieser Reihenfolge Ubereinander anbringen.

o Hulse 2 Uber diesen Montagestapel platzieren, bis zum Ende der Arbeitsoberflache fuhren und den
Stapel mit einem Finger vollstandig in die Hulse 2 driicken.

Werkzeug Avlock T10:
o Den Hulsenadapter 8 auf die Kolbenstange schrauben, bis er btindig mit dem Kolbenende abschlieBt.

o Die Schutzkappe 9 in den Hulsenadapter 8 einfihren. Den Hulsenadapter 8 auf der Kolbenstange in
beide Richtungen drehen, bis die Schutzkappe 9 in der Nut der Kolbenstange einrastet. Die Schutzkappe
9 muss unterhalb der duBeren Oberflache des Hulsenadapters 8 sitzen.
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5/16” AVBOLTP-AUFSATZE — 73411-03300, 73411-03400 UND 73430-03300

MONTAGEINSTRUKTIONEN

« Das Werkzeug nach unten halten, die montierte Hilse so weit auf die Kolbenstange schrauben, bis sie
mit dem Ende des Hulsenhalters bindig abschlieBt.

« Hulsensperre 7 in Hulse 2 einsetzen. Hulse 2 auf der Kolbenstange in beide Richtungen drehen, bis
Hulsensperre 7 in der nachsten Nut des Hulsenhalters einrastet. Die Hilsensperre 7 sollte mit der
AuBenseite der Hulse 2 blndig abschlieBen.

e Amboss 1 Uber Hulse 2 stulpen und im Ambossadapter festschrauben.

o Ein als Klemmring fungierender O-Ring sorgt fur einen Widerstand bei den letzten Umdrehungen der
Mundsttckhdlse. Es ist unbedingt erforderlich, dass die Mundstickhulse gegen die hintere Arretierung
handfest angezogen wird.

Werkzeug Huck® 2600:
Das Gerat nach unten halten und die montierte Hdlse auf die Kolbenstange schrauben, bis sie ihren tiefsten
Stand erreicht.

« Hulsensperre 7 in Hulse 2 einsetzen. Hulse 2 auf der Kolbenstange in beide Richtungen drehen, bis
Hulsensperre 7 in der nachsten Nut der Kolbenstange einrastet. Die Hulsensperre 7 sollte mit der
AuBenseite der Hilse 2 blndig abschlieBen.

o Amboss 1 Uber Hulse 2 platzieren und in das Werkzeug einsetzen. Befestigungsmutter Gber den
Amboss 1 stllpen, vollstandig auf das Werkzeug schrauben und von Hand anziehen.

Werkzeug Avdel® AV™10Q:
o Die Hulse 2 wird geliefert mit einem Ball-Typ Hulsensperre 7 und nicht mit dem losen Messingstift Typ
wie oben dargestellt vormontiert werden.

o Das Werkzug nach unten halten, dabei die zusammengebaute Hulse 2 auf die Kolbenstange bis zum
Hulsensperre 7 Zeilen mit einem der vier Zahler Bohrungen auf dem Kolben Faden. Drehen Hulse 2 auf
der Kolbenstange in beide Richtungen bis Hulsensperre 7 Steckplatze in die nachsten Zahler Bohrung.

o Die Hulsensperre 7 sollte mit der AuBBenseite der Hulse 2 bundig abschlieBen.

e Amboss 1 Uber Hulse 2 stulpen und im Ambossadapter festschrauben.

» Ein als Klemmring fungierender O-Ringe sorgt fir einen Widerstand bei den letzten Umdrehungen der
Mundsttickhdlse. Es ist unbedingt erforderlich, dass die Mundstickhulse gegen die hintere Arretierung

handfest angezogen wird.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsatze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

o FUr das Entfernen des Aufsatzes die ,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.
o Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

« Spannbacken 3 reinigen und auf Verschlei3 prifen.

« Uberprifen, dass die O-Ringe 5, die Leitbacke 4 und Fiihrung 6 nicht verbogen sind.

« Komponenten reinigen und inspizieren. Verschlissene oder beschadigte Teile ersetzen.

o Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.
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3/8” AVBOLTP-AUFSATZE — 73411-03200, 73411-03500 UND 73430-03200

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ  AUFSATZ AUFSATZ
fur Werkzeug Avlock T10 fur Werkzeug Huck® 2600 fur Werkzeug Avdel® AV™10
Art.-Nr. 73411-03200 Art.-Nr. 73411-03500 Art.-Nr. 73430-03200
POS.  BENENNUNG ART.-NR. POS.  BENENNUNG ART.-NR. POS.  BENENNUNG ART.-NR.

1 AMBOSS 73411-03201 1 AMBOSS 73411-03501 1 AMBOSS 73430-03201
2 HULSE 73411-03202 2 HULSE 73411-03502 2 HULSE 73430-03202
3 SPANNBACKEN 73411-03203 3 SPANNBACKEN  73411-03203 3 SPANNBACKEN 73411-03203
4 LEITBACKE 73411-03204 4 LETBACKE ~ 73411-03204 4 LEITBACKE 73411-03204
5 O-RINGE 07003-00426 5 O-RINGE 07003-00426 5 O-RINGE 07003-00426
6 FUHRUNG 73411-03205 6 FUHRUNG 73411-03205 6 FUHRUNG 73411-03205
7 HULSENSPERRE  73411-05004 7 HULSENSPERRE  73411-05004 7 HULSENSPERRE  73430-05004
8  HULSENADAPTER  73411-03206

9  SCHUTZKAPPE  73411-03207

1 2 7 3 4 5100ff 6 8 9

H - Heou=

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

»  Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

« Flhrung 6, O-Ringe 5, Leitbacke 4 und Spannbacken 3 auf einer flachen Arbeitsoberfléache vertikal in
dieser Reihenfolge tbereinander anbringen.

o Hulse 2 Uber diesen Montagestapel platzieren, bis zum Ende der Arbeitsoberflache fuhren und den
Stapel mit einem Finger vollstandig in die Hulse 2 drtcken.

Werkzeug Avlock T10:
« Den Hulsenadapter 8 auf die Kolbenstange schrauben, bis er btindig mit dem Kolbenende abschlieft.

« Die Schutzkappe 9 in den Hulsenadapter 8 einfuhren. Den Hulsenadapter 8 auf der Kolbenstange in
beide Richtungen drehen, bis die Schutzkappe 9 in der Nut der Kolbenstange einrastet. Die Schutzkappe
9 muss unterhalb der dauBeren Oberflache des Hilsenadapters 8 sitzen.
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3/8” AVBOLTP-AUFSATZE — 73411-03200, 73411-03500 UND 73430-03200

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Das Werkzeug nach unten halten, die montierte Hilse so weit auf die Kolbenstange schrauben, bis sie
mit dem Ende des Hulsenhalters biindig abschlieBt.

Hulsensperre 7 in Hulse 2 einsetzen. Hulse 2 auf der Kolbenstange in beide Richtungen drehen, bis
Hulsensperre 7 in der nachsten Nut des Hulsenhalters einrastet. Die Hilsensperre 7 sollte mit der
AuBenseite der Hilse 2 blndig abschlieBen.

Amboss 1 Uber Hilse 2 stilpen und im Ambossadapter festschrauben.
Ein als Klemmring fungierender O-Ring sorgt fur einen Widerstand bei den letzten Umdrehungen der

Mundsttckhdlse. Es ist unbedingt erforderlich, dass die Mundstickhulse gegen die hintere Arretierung
handfest angezogen wird.

Werkzeug Huck® 2600:

Das Gerat nach unten halten und die montierte Hlse auf die Kolbenstange schrauben, bis sie ihren
tiefsten Stand erreicht.

Hulsensperre 7 in Hulse 2 einsetzen. Hulse 2 auf der Kolbenstange in beide Richtungen drehen, bis
Hulsensperre 7 in der nachsten Nut der Kolbenstange einrastet. Die Hulsensperre 7 sollte mit der
AuBenseite der Hilse 2 blndig abschlieBen.

Amboss 1 Gber Hlse 2 platzieren und in das Werkzeug einsetzen. Befestigungsmutter Gber den
Amboss 1 stllpen, vollstandig auf das Werkzeug schrauben und von Hand anziehen.

Werkzeug Avdel® AV™10Q:

Die Hulse 2 wird geliefert mit einem Ball-Typ Hulsensperre 7 und nicht mit dem losen Messingstift Typ
wie oben dargestellt vormontiert werden.

Das Werkzug nach unten halten, dabei die zusammengebaute Hulse 2 auf die Kolbenstange bis zum
Hulsensperre 7 Zeilen mit einem der vier Zahler Bohrungen auf dem Kolben Faden. Drehen Hulse 2 auf
der Kolbenstange in beide Richtungen bis Hulsensperre 7 Steckplatze in die nachsten Zahler Bohrung.
Die Hulsensperre 7 sollte mit der AuBenseite der Hulse 2 bundig abschlieBen.

Amboss 1 Gber Hilse 2 stilpen und im Ambossadapter festschrauben.

Ein als Klemmring fungierender O-Ring sorgt fur einen Widerstand bei den letzten Umdrehungen der

Mundstickhulse. Es ist unbedingt erforderlich, dass die Mundsttckhulse gegen die hintere Arretierung
handfest angezogen wird.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsatze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

Fur das Entfernen des Aufsatzes die ,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.
Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

Spannbacken 3 reinigen und auf Verschleil3 prifen.

Uberprufen, dass die Feder 5, die Leitbacke 4 und Federfiihrung 6 nicht verbogen sind.
Komponenten reinigen und inspizieren. Verschlissene oder beschadigte Teile ersetzen.
Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.

Assemble according to the ‘Fitting Instructions’.
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172" AVBOLT®P-AUFSATZE — 73412-03600 UND 73433-03100

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ AUFSATZ
fir Werkzeug Avdel® AV™30 fur Werkzeug Avdel® AV™15
Part No. 73412-03600 Part No. 73433-03100
POS. BENENNUNG ART.-NR. POS. BENENNUNG ART.NR.
1 AMBOSS 73412-03601 1 AMBOSS 73432-03101
2 HULSE 73412-03602 2 HULSE 73433-03102
3 SPANNBACKEN 73412-03603 3 SPANNBACKEN 73412-03603
4 LEITBACKE 73412-03604 4 LEITBACKE 73412-03604
5 FUHRUNG 73412-03605 5 FUHRUNG 73432-03104
6 O-RINGE 73412-03607 6 O-RINGE 73412-03607
7 HULSENSPERRE 73412-03407 7 HULSENSPERRE 73430-05004
8 HULSENAUSWERFER 73412-03608 8 HULSENAUSWERFER 73412-03608
9 SPANNBACKENAUSLOSER 73412-03606 9  SPANNBACKENAUSLOSER  73412-03606
10 INNENSECHSKANTSCHRAUBE ~ 07001-00685

6 off

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

Fuhrung 5, O-Ringe 6, Leitbacke 4 und Spannbacken 3 auf einer flachen Arbeitsoberflache vertikal in
dieser Reihenfolge Ubereinander anbringen.

Die Hulse 2 wird vormontiert mit dem Hulsenauswerfer 8 und dem Spannbackenausloser 9, wie gezeigt,
bereitgestellt.

Hulse 2 Uber diesen Montagestapel platzieren, bis zum Ende der Arbeitsoberflache fuhren und den
Stapel mit einem finger vollstandig in die Hulse 2 dricken.

Das Werkzeug nach unten halten, die montierte Hulse so weit auf die Kolbenstange schrauben, bis sie
mit dem Ende des Hulsenadapter bindig abschlieBt.
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172" AVBOLT®-AUFSATZE — 73412-03600 UND 73433-03100

MONTAGEINSTRUKTIONEN

o Hulse 2 auf der Kolbenstange in beide Richtungen drehen, bis Hulsensperre 7 in der nachsten Nut des
Hulsenadapter einrastet. Die Hilsensperre 7 sollte mit der AuBenseite der Hulse 2 buindig abschlieBen.
Die Innensechskantschraube 10 anziehen, um die Anordnung in Position zu verriegein.

e Amboss 1 Uber Hulse 2 stulpen und im Ambossadapter festschrauben.
o Ein als Klemmring fungierender O-Ringe sorgt fur einen Widerstand bei den letzten Umdrehungen der
Mundsttckhdlse. Es ist unbedingt erforderlich, dass die Mundstickhulse gegen die hintere Arretierung

handfest angezogen wird.

o Die korrekte Installation des Aufsatzes kann mithilfe der freien Bewegung des Anschlussrohres durch die
montierten Spannbacken im Aufsatz festgestellt werden.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsdtze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

» Fur das Entfernen des Aufsatzes die ,,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.

o Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

e Spannbacken 3 reinigen und auf Verschlei3 prufen.

« Uberprufen, dass Hulsenauswerfer 8, der Hiilse 2, Fihrung 5 und O-Ringe 6 nicht verbogen sind.

o Zum Entfernen eines beschadigten oder verschlissenen Hulsenauswerfers 8 den Hulsenauswerfer 8 so
weit wie moglich aus der Hulse 2 herausschieben. Die Spannbackenausléser 9 zwischendemFlanschdes
Hulsenauswerfers 8 und der vorderen Flache der Hilse 2 durchschneiden. Hulse 2 umdrehen und die
Reste der Spannbackenausltser 9 herausdrticken.

o Wenn Sie einen neuen Hulsenauswerfer 8 und Spannbackenausl®ser 9 in der Hulse 2 installieren,
Uberprafen Sie zuerst, dass das Gewinde sauber ist, bevor Sie Loctite® 243 auftragen und die beiden

Teile in der Hulse 2 zusammenschrauben.

« Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.
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172" AVBOLT®P-AUFSATZE — 73412-03700 UND 73412-04600

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ AUFSATZ
fur Werkzeug Huck® 2620 fur Werkzeug Huck® 2620
Art.-Nr. 73412-03700 Art.-Nr. 73412-04600
POS. BENENNUNG ART.-NR. POS. BENENNUNG ART.-NR.
1 AMBOSS- HUCK® 73412-03701 1 AMBOSS- HUCK® 73412-04601
2 HULSE - HUCK® 73412-03702 2 HULSE - HUCK® 73412-03702
3 SPANNBACKEN 73412-03603 3 SPANNBACKEN 73412-03603
4 LEITBACKE 73412-03703 4 LEITBACKE 73412-03703
5 FUHRUNG 73412-03704 5 FUHRUNG 73412-03704
6 O-RINGE 73412-03706 6 O-RINGE 73412-03706
7 HULSENAUSWERFER 07003-03608 7 HULSENAUSWERFER 07003-03608
8  SPANNBACKENAUSLOSER  73412-03606 8  SPANNBACKENAUSLOSER  73412-03606
9 SICHERUNGSRING 07004-00110 9 SICHERUNGSRING 07004-00110
10 VERSCHLUSS 73412-03705 10 VERSCHLUSS 73412-03705
11 HULSENSPERRE 73430-05004 11 HULSENSPERRE 73430-05004
7 8 2 11 10 3 4 6 5 9

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

« Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

« Flhrung 5, O-Ringe 6, Leitbacke 4 und Spannbacken 3 auf einer flachen Arbeitsoberfléache vertikal in
dieser Reihenfolge tbereinander anbringen.

» Die Hulse 2 wird vormontiert mit dem Hulsenauswerfer 7 und dem Spannbackenausléser 8, wie gezeigt
positioniert, bereitgestellt.

o Hulse 2 Uber diesen Montagestapel platzieren, bis zum Ende der Arbeitsoberflache fuhren und den
Stapel mit einem Finger vollstandig in die Hulse 2 driicken. Mit dem Sicherungsring 9 in Position halten.

o Verschluss 10 Uber die Hulse 2 montieren und ganz auf den Kolben aufschrauben. Hulse 2 drehen, bis
die Hulsensperre 11 in die Nut an der Kolbenstange greift.
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172" AVBOLT®P-AUFSATZE — 73412-03700 UND 73412-04600

o Amboss 1 Uber die Hulse 2 schieben, die Split-Ringe tUber dem Amboss 1 anbringen und mit dem
Haltering befestigen. (Hinweis: Die Split-Ringe und er Haltering sind Teil des Huck® Grundgerates).

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsatze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

o Fur das Entfernen des Aufsatzes die ,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.

o Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

e Spannbacken 3 reinigen und auf Verschlei3 prufen.

« Uberprifen, dass Hulsenauswerfer 7, Hilse 2, Fihrung 5 und O-Ringe 6 nicht verbogen sind.

« Zum Entfernen eines beschadigten oder verschlissenen Hilsenauswerfers 7 schneiden Sie eine Offnung
zwischen der Kante des Auswerfers und dem Ende der Hulse 2. Der Hulsenauswerfer 7 und der
Spannbackenausloser 8 kdnnen dann von der Hulse 2 getrennt und entfernt werden.

« Wenn Sie einen neuen Hulsenauswerfer 7 und Spannbackenausltser 8 in der Hulse 2 installieren,
Uberprufen Sie zuerst, dass das Gewinde sauber ist, bevor Sie Loctite® 243 auftragen und die beiden

Teile in der Hulse 2 zusammenschrauben.

o Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.

E2 117



12" AVBOLT®P-AUFSATZ — 73432-03100 FUR AVDEL® AV™]5

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ
fur Werkzeug Avdel® AV™15
Art.-Nr. 73432-03100
POS. BENENNUNG ART.-NR.
1 AMBOSS 73432-03101
2 HULSE 73432-03102
3 SPANNBACKEN 73432-03103
4 LEITBACKE 73412-03604
5 FUHRUNG 73432-03104
6 O-RINGE 73412-03607
7 HULSENSPERRE 73430-05004
1 2 3 4 6 5

—

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

«  Spannbacken 3 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

o Fuhrung 5, O-Ringe 6, Leitbacke 4 und Spannbacken 3 auf einer flachen Arbeitsoberflache vertikal in
dieser Reihenfolge Ubereinander anbringen.

o Hulse 2 Uber diesen Montagestapel platzieren, bis zum Ende der Arbeitsoberflache fuhren und den
Stapel mit einem Finger vollstandig in die Hulse 2 driicken.

o Die Hulse 2 wird vormontiert mit dem Hulsensperre 7.

» Das Werkzeug nach unten halten, die montierte Hdlse 2 so weit auf die Kolbenstange schrauben, bis sie
mit dem Ende des Hulsenadapter bindig abschlieBt.

o Hulse 2 auf der Kolbenstange in beide Richtungen drehen, bis Hulsensperre 7 in der nachsten Nut des
Hulsenadapter einrastet. Die Hilsensperre 7 sollte mit der AuBenseite der Hulse 2 bundig abschlieBen.

o Amboss 1 Uber Hlse 2 stilpen und im Ambossadapter festschrauben.
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12" AVBOLT®P-AUFSATZ — 73432-03100 FUR AVDEL® AV™]5

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Ein als Klemmring fungierender O-Ring sorgt fur einen Widerstand bei den letzten Umdrehungen der
Mundsttckhlse. Es ist unbedingt erforderlich, dass die Mundstickhulse gegen die hintere Arretierung
handfest angezogen wird.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsatze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

Fur das Entfernen des Aufsatzes die ,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.
Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

Spannbacken 3 reinigen und auf Verschleil3 prifen.

Uberprufen, dass Leitbacke 4, Fihrung 5 und O-Ringe 6 nicht verbogen sind.

Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.
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5/87 AVBOLTP-AUFSATZ — 734 12-03400

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ
fur Werkzeug Avdel® AV™30
Art.-Nr. 73412-03400
POS. BENENNUNG ART.-NR.
1 AMBOSS 73412-03401
2 HULSENAUSWERFER 73412-03408
3 SPANNBACKENAUSLOSER  73412-03406
4 HULSE 73412-03402
5 SPANNBACKEN 73412-03403
6 LEITBACKE 73412-03404
7 O-RINGE 07003-00427
8 FUHRUNG 73412-03405
9 HULSENSPERRE 73412-03407
1 2 3 4 9 5 6 7 8

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

Spannbacken 5 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

Fuhrung 8, O-Ringe 7, Leitbacke 6 und Spannbacken 5 auf einer flachen Arbeitsoberflache vertikal in
dieser Reihenfolge Ubereinander anbringen.

Die Hulse 4 wird vormontiert mit dem Hulsenauswerfer 2 und dem Spannbackenausloser 3, wie gezeigt,
bereitgestellt.

Hulse 4 Uber diesen Montagestapel platzieren, bis zum Ende der Arbeitsoberflache fuhren und den
Stapel mit einem Finger vollstandig in die Hulse 4 dricken.

Das Werkzeug nach unten halten, die montierte Hulse so weit auf die Kolbenstange schrauben, bis sie
mit dem Ende des Hulsenhalters biindig abschlieBt.

Hilse 4 auf der Kolbenstange in beide Richtungen drehen, bis Hilsensperre 9 in der nachsten Nut des
Hulsenhalters einrastet. Die Hulsensperre 9 sollte mit der AuBenseite der Hulse 4 biindig abschlieBen.
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5/87 AVBOLTP-AUFSATZ — 734 12-03400

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Amboss 1 Gber Hilse 4 stilpen und im Werkzeugkoérper festschrauben.

Ein als Klemmring fungierender O-Ring sorgt fur einen Widerstand bei den letzten Umdrehungen der
Amboss 1. Es ist unbedingt erforderlich, dass die Amboss 1 gegen die hintere Arretierung handfest
angezogen wird.

Die korrekte Installation des Aufsatzes kann mithilfe der freien Bewegung des Anschlussrohres durch die
montierten Spannbacken im Aufsatz festgestellt werden.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsatze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

Fur das Entfernen des Aufsatzes die ,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.
Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

Spannbacken 5 reinigen und auf Verschlei3 prifen.

Uberprufen, dass Hilsenauswerfer 2, Leitbacke 6, Fiihrung und O-Ringe 7 nicht verbogen sind.

Zum Entfernen eines beschadigten oder verschlissenen Hulsenauswerfers 2 schneiden Sie eine Offnung
zwischen der Kante des Auswerfers und dem Ende der Hulse 4. Der Hulsenauswerfer 2 und der
Spannbackenausldser 3 kdnnen dann von der Hulse 4 getrennt und entfernt werden.

Wenn Sie einen neuen Hulsenauswerfer 2 und Spannbackenausloser 3 in der Hulse 4 installieren,
Uberprufen Sie zuerst, dass das Gewinde sauber ist, bevor Sie Loctite® 243 auftragen und die beiden

Teile in der Hulse 4 zusammenschrauben.

Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.
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5/87 AVBOLT® -AUFSATZ — 73412-03500

WICHTIG
Die Druckluftversorgung muss wahrend der Montage oder Demontage von Aufsatzen

AUFSATZ

fur Werkzeug Huck® 2628
Art.-Nr. 73412-03500

POS. BENENNUNG ART.-NR.
1 AMBOSS - HUCK ® 73412-03501
2 HULSENAUSWERFER 73412-03408
3 SPANNBACKENAUSLOSER 73412-03406
4 HULSE - HUCK © 73412-03502
5 SPANNBACKEN 73412-03403
6 LEITBACKE 73412-03404
7 O-RINGE 07003-00427
8 FUHRUNG 73412-03405
9 HULSENSPERRE 73412-03507
10 HULSENADAPTER 73412-03508
11 ARRETERUNGSSCHRAUBE 07001-00481
12 SICHERUNGSPRING 07004-00107
1 12 2 3 4 9 5 6 7 8 10 1

o —
4@/
e

MONTAGEINSTRUKTIONEN

Die fett gedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Aufsatzkomponenten in der obigen Tabelle und
Abbildung.

« Spannbacken 5 leicht mit Molylithiumfett einschmieren.

o Fuhrung 8, O-Ringe 7, Leitbacke 6 und Spannbacken 5 auf einer flachen Arbeitsoberflache vertikal in
dieser Reihenfolge Ubereinander anbringen.

o Die Hulse 4 wird vormontiert mit dem Hulsenauswerfer 2 und dem Spannbackenausloser 3, wie gezeigt
positioniert, bereitgestellt.

o Hulse 4 Uber diesen Montagestapel platzieren, bis zum Ende der Arbeitsoberflache fuhren und den
Stapel mit einem Finger vollstandig in die Hulse 4 dricken.

« Hulsenadapter 10 vollstandig in die montierte Htlse schrauben. Das Schulterteil des Hulsenadapters 10
sollte die Rickseite der Hulse 4 berthren.
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5/87 AVBOLT® -AUFSATZ — 73412-03500

o Hulsensperre 9 in Hulse 4 einsetzen. Hilsenadapter 10 losschrauben, bis die Hilsensperre 9 in die
ndchste Nut einrastet. Die Hulsensperre 9 sollte mit der AuBenseite der Hulse 4 bindig abschlieBen.

MONTAGEINSTRUKTIONEN

o Den montierten Hilsenadapter 10 auf die Kolbenstange schrauben, bis die Rickseite des
Hulsenadapters 10 ca. 5 mm Uber die Vorderseite des Werkzeugadapters hinausragt.

o Loctite® 243 auf die Arretierungsschraube 11 auftragen und diese in den Hulsenadapter 10 einsetzen.
Hilse 4 auf der Kolbenstange in beide Richtungen drehen, bis Arretierungsschraube 11 in der nachsten
Nut der Kolbenstange einrastet. Die Arretierungsschraube 11 sollte dann so eingesetzt werden, dass Sie
mit der AuBenseite des Hulsenadapters 10 bundig abschlieBt.

o Die Splitringe Uber den Amboss 1 und den Adapter des Werkzeugs setzen. Amboss 1 tber Hilse 4 und
in das Werkzeug dricken, um die Platzierung der Splitringe zu unterstitzen.

o FUhrung oder Befestigung Uber die Splitringe ftihren und dann Sicherungsring 12 an Amboss 1
anbringen.

o Die korrekte Installation des Aufsatzes kann mithilfe der freien Bewegung des Anschlussrohres durch die
montierten Spannbacken im Aufsatz festgestellt werden.

WARTUNGSANWEISUNGEN

Aufsdtze sollten in wochentlichem Abstand gewartet werden. Sie sollten alle internen Komponenten von
Aufsatzen vorratig haben, da sie regelmaBig ausgetauscht werden mussen.

Fur das Entfernen des Aufsatzes die ,Montageinstruktionen” in umgekehrter Reihenfolge befolgen.

o Alle verschlissenen oder beschadigten Teile sind zu ersetzen.

o Spannbacken 5 reinigen und auf Verschlei3 prufen.

« Uberprifen, dass Hulsenauswerfer 2, Leitbacke 6, Fiihrung 8 und O-Ringe 7 nicht verbogen sind.

« Zum Entfernen eines beschadigten oder verschlissenen Hiilsenauswerfers 2 schneiden Sie eine Offnung
zwischen der Kante des Auswerfers und dem Ende der Hulse 4. Der Hulsenauswerfer 2 und der
Spannbackenausldser 3 kdnnen dann von der Hulse 4 getrennt und entfernt werden.

o Wenn Sie einen neuen Hulsenauswerfer 2 und Spannbackenausl®ser 3 in der Hulse 4 installieren,

Uberprafen Sie zuerst, dass das Gewinde sauber ist, bevor Sie Loctite® 243 auftragen und die beiden

Teile in der Hulse 4 zusammenschrauben.

« Entsprechend den , Einbauanweisungen” zusammenbauen.
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