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Garanti

Avdel® installationsverktyg har en 12 manaders garanti mot material- eller
tillverkningsdefekter, garantiperioden borjar vid leveransdatumet som anges pa
fakturan eller leveranssedeln.

Garantin géller anvandaren/kdoparen nar verktyget siljs via ett auktoriserat
aterforsiljningsstalle och enbart nar verktyget anvédnds for avsedda dandamal. Garantin
ogiltigforklaras om installationsverktyget inte ses dver, underhalls eller anvands i
enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen och underhéallshandbockerna.

| hindelse av defekter eller fel atager sig Avdel® att efter eget gottfinnande reparera
eller ersatta felaktiga delar.

Avdel® policy ar att konstant utveckla och férbéttra sina produkter och vi férbehaller oss rétten att andra specifikationerna for en produkt utan foregaende meddelande.
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Sakerhetregler

Denna bruksanvisning maste lasas med speciell uppmarksamhet riktad pa foljande sdkerhetsregler av alla
personer som installerar, anvander eller underhaller detta verktyg.
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Anvand inte verktyget for andra andamal an det ar avsett for.

Anvand inte annan utrustning tillsammans med verktyget/maskinen an de som rekommenderas och levereras av Avdel®.

Eventuella modifikationer som utfors av kunden pa verktyget/maskinen, munstycksuppsattningar, tillbehor eller annan utrustning levererad
av Avdel® eller deras representanter ar kunden sjalv helt ansvarig for. Avdel® ger med gladje rad om foreslagna modifikationer.

Verktyget/maskinen maste underhallas i saker driftskondition vid alla tidpunkter och inspekteras med regelbundna intervaller fér skador
och funktion av utbildad, kompetent personal. Eventuell nedmontering skall enbart utforas av personal utbildad i Avdel® procedurer.
Nedmontera e detta verktyg/maskin utan att forst hanvisa till underhéallsinstruktionerna. Var vanlig kontakta Avdel® angaende utbildning.

Verktyget/maskinen skall vid alla tidpunkter drivas i enlighet med gallande halso- och sakerhetsforeskrifter. | Storbritannien géller “Health
and Safety at Work etc. act 1974". Eventuella fragor angaende korrekt drift av verktyget/maskinen och operatorens sakerhet skall stallas
till Avdel®,

De forsiktighetsatgarder som maste observeras nar verktyget/maskinen anvands maste av kunden forklaras for alla operatorer.
Koppla alltid bort luftledningen fran verktygets/maskinens inlopp innan en munstycksutrustning justeras, monteras eller tas bort.
Anvand inte ett verktyg eller en maskin som ar riktad mot en person/personer.

Sta alltid stadigt pa ett stabilt underlag innan verktyget/maskinen anvénds.

10 Tillse att ventilationshalen inte blockeras eller tacks.

11 Anvand inte verktyget utan att ha en komplett munstycksuppsattning eller vridbar support monterad om inte annat speciellt anges.

12 Nar verktyget anvands maste bade operatoren och andra personer i narheten bara skyddsglasogon for att skydda sig mot utstotta

fastanordningar, i handelse av att en fastanordning placeras “i tomma intet”. Vi rekommenderar att handskar anvands om arbetsstycket
har skarpa kanter eller horn.

13 Undvik att 16st sittande klader, slipsar, langt har, rengoringstrasor etc. fastnar i verktygets rorliga delar. Dessa bor aven hallas torra och

rena for basta majliga grepp.

14 Nar verktyget bars fran en plats till en annan bor handerna hallas borta fran utlosaren/spaken for att undvika att vertyget starter av

misstag.

15 Kombinationen av fastanordning, dorn, hélstorlek och plattjocklek skall vara i enlighet med Avdel® specifikationer.

16 Verktygets cylinder maste kunna rora sig obehindrat utan att det finns risk for att operatoren traffas eller hindras.
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VIKTIGT

Trots att en viss forslitning och vissa markeringar naturligt uppstar vid normal och korrekt anvandning av dorn,
maste de regelbundet inspekteras for 6verdriven forslitning och markeringar. Speciell uppmarksamhet b6r agnas
huvudets diameter, den bakre kaftens gripomrade pa skaftet, svara punktangrepp pa skaftet och eventuell
deformering av dornet. Dorn som havererar under anvandning kan med kraft stotas ut ur verktyget. Kunden
ansvarar for att tillse att dorn byts ut innan dverdriven forslitning uppstatt och alltid innan det maximala antalet
rekommenderade fastanordningar placerats. Kontakta en representant for Avdel® som kan tala om antalet genom
att mdta arbetets brotschbelastning med ett kalibrerat testverktyg. Verktygen kan inhandlas som delnummer
07900-09080 och levereras med den information som kravs for att utféra matningar.
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Specifikationer

Lufttryck Maximalt 7 bar
Fri kravd luftvolym 5,5 bar 1,72 liter
Ljudniva Mindre an 70 dB(A)
Vikt Utan munstycksutrustning 3,0 kg
Vibration Mindre an 2,5 m/s?

AVSEDD ANVANDNING

Detta testverktyg ska enbart anvandas med Avdel® hoghastighetsfastanordningar som levereras av Avdel®. En exakt lista Gver
fastanordningar finns i tabellen 6ver dornets livslangd pa sidan 9. Verktyget levereras utan munstycksutrustning eftersom det ar av yttersta vikt
att verktyget anvands med exakt samma munstycksutrustning som den som anvands pa placeringsverktyget som valts for placering av
fastanordningar. Verktyg kan inhandlas under delnummer 07900-09080 eller kontakta en Avdel®-representant som kan testa tillampningen.

Testverktyget kan anvandas for att identifiera den basta kombinationen av verktyg/munstycksutrustning/fastanordning for tillampningen och
MASTE anvéndas innan fastverktyget anvands for att identifiera brotschbelastningen pa patronen nar fastanordningarna placeras. DET AR
NODVANDIGT ATT IDENTIFIERA BROTSCHBELASTNINGEN FOR ATT FORHINDRA OVERDRIVEN ANVANDNING AV PATRONER SAMT MASKIN-
OCH PERSONSKADOR.

Brotschbelastningens styrka varierar beroende pa samverkan mellan fastanordningens diameter, patronhuvudet och hélet i arbetet samt dess
tjocklek. HOGHASTIGHETSNITNING KRAVER ATT REKOMMENDATIONERNA OBSERVERAS som anges i fastanordningens tekniska datablad och
vid val av munstycksutrustning som anges i bruksanvisningarna.

Nar testverktyget tas i drift, visar dess matare lufttrycket med vilket en viss fastanordning placeras i en viss tillampning tillsammans med den
angivna munstycksutrustningen.

Diagrammet pa sidan 8 anvands for att konvertera lufttrycket (bar) till brotschbelastning (Newtons) som i sin tur kan

Oversattas, med tabellen pa sidan 9, till maximalt antal sdkra placeringar for den typ av fastanordning med
munstycksutrustningen som anvands pa fastverktyget OCH med slumpmassiga prover i tillampningen.
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Attborja anvanda verktyget

LUFTTILLFORSEL

Verktyget drivs med tryckluft pa ett maximalt tryck pé& 7 bar. Vi rekommenderar att lufttillforseln for det aktuella fastverktyget anvands med de
forsiktighetsatgarder som anges i fastverktygets bruksanvisning.

LADDNING AV VERKTYGET

Proceduren for laddning av fastanordningar i verktyget och montering av munstycksutrustning péa verktyget &r integrerade. Se
bruksanvisningen for verktyget i fraga UTOM FOR 1,6MM (1/16") AVLUG® SOM LADDAS EN | TAGET PER TEST EFTERSOM VERKTYGET INTE
EXAKT KAN IMITERA VERKTYG 07176 SOM ANVANDS FOR PLACERING AV DESSA FASTANORDNINGAR.

RYTTARE

VIKTIGT

Det dr nddvandigt att kontrollera ryttarens orientering innan verktyget anvands.

For att undvika fullstandig demontering av verktyget skall ryttarens
orientering kontrolleras innan munstycksutrustningen monteras pa RYTTARE
verktyget. Om den ar felaktigt monterad kommer ryttaren inte att . \
tilldta att fastanordningar placeras. Nar den ar monterad i ratt FJADERBELASTAD @\\
riktning, glider ryttaren Iatt ut ur hylsan nar en patron skjuts in i ANDE

dess mitt och sedan dras tillbaks. Se verktygets bruksanvisning
angaende ryttarens orientering. Den fjaderbelastade, latt konkava

anden pa ryttaren skall vara riktad mot verktygets framre del sa
som visas till héger.

VERKTYGSHYLSA

MUNSTYCKSUTRUSTNING

Montera samma patron, medbringarfjader och munstyckskaftar som du avser att montera pa verktyget som valts for placering av
fastanordningar i enlighet med anvisningarna for verktygets laddning i verktygets bruksanvisning.

VIKTIGT

Det &r nddvéndigt att korrekt munstycksutrustning monteras pa verktyget for att tillse effektiv placering av
fastanordningar och SAKER anvandning av verktyget.
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Attborja anvanda verktyget

DRIFTSPROCEDUR

LAS SAKERHETSANVISNINGARNA pa sidan 4 noga.

Anslut testverktyget till lufttillforseln.
Stall in mataren pa testverktyget pa noll genom att betjana
utldsaren sa att en korrekt avlasning erhalls.

* Montera exakt samma munstycksutrustning pa testverktyget
som du avser att anvanda for att placera fastanordningar i
arbetet och som rekommenderas i verktygets
bruksanvisning. Observera att en hylsa EJ skall anvandas for
att testa /16" Avlug®-fastanordningar. Dessa fastanordningar
matas in en i taget. Folj rutinen for laddning av verktyget som TRYCKMATARVENTIL
anges i verktygets bruksanvisning vid montering av
munstycksutrustning.

Sétt pa kaftarna med glidventilen.

For in den utskjutande fastanordningen i arbetet och tryck en
aning for att tillse att fastanordningens ande vilar mot
arbetet. (Detta ar nodvandigt for att erhalla en korrekt
avlasning).

* Tryck in utldsaren och 6ka SAKTA lufttrycket tills fastanordningen placeras. Hall utlésaren intryckt och avlas lufttrycket pa mataren innan

utlsaren slapps.

Patronen dras igenom fastanordningen som formas i arbetet.

Tag bort arbetet. Nasta fastanordning fors automatiskt in i munstyckets kaftar, redo for placering.

Det hogsta vardet av minst 10 avlasningar skall anvandas.

Tabellen pa sidan 8 skapas i samband med verktygets kalibrering och anvands for att konvertera det avlasta lufttrycket i bar till

brotschbelastning i Newton.

| g

., GLIDVENTIL

KONVERTERING AV BROTSCHBELASTNING TILL MAXIMALT ANTAL PLACERINGAR PER PATRON

® |Leta reda pa den avlasta brotschbelastningen i skalan pa den 6vre delen av tabellen pa sidan 9 och leta ratt pa raden med
fastanordningen som anvéands (namn och storlek) i den vénstra delen. )

* Det maximalt rekommenderade antalet placeringar med en patron visas dar de mots. ANTALET PLACERINGAR FAR EJ OVERSKRIDAS. Om
du &r tveksam, kontakta Avdel® for rad.

VIKTIGT

Testverktyget MASTE sindas tillbaks till Avdel® minst var 6:e manad for kalibrering. En ny bruksanvisning
med en uppdaterad tabell dver lufttryck jamfort med brotschbelastning levereras pa engelska och pa det
officiella spraket i ditt land om EG-foreskrifter galler.

INGET UNDERHALL AV NAGOT SLAG SKALL UTF('I')BAS PA DETTA VERKTYG AV ANDRA PERSONER AN
SPECIELLT UTBILDAD OCH UTSEDD PERSONAL FRAN AVDEL®. EFTER UNDERHALL MASTE VERKTYGET
KALIBRERAS INNAN DET ANVANDS IGEN.
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Graf over lufttryck jamfort med brotschbelastning
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Tabell 6ver patronens livslangd
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Deklaration om Overensstammelse

Vi, Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
STORBRITANNIEN, intygar att produkten:

Beskrivning: Testverktyg for brotschbelastning
Marke/Modell: | 07900-09080

Serient:

uppfyller féljande standarder:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009
ENISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011
EN ISO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Teknisk dokumentation sammanstéalld enligt Bilaga 1, avsnitt 1.7.4.1, enligt foljande
direktiv:

2006/42/EG  Maskindirektivet
De den brittiska statliga férordningen 2008 Nr 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations.

/
s

—

A. K. Seewraj
Teknisk chef — EU Blindnitning
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY STORBRITANNIEN

Ort: Letchworth Garden City
Datum: Feb 2016

Denna utrustning foljer
Maskindirektivet 2006/42/EG
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Hitta din narmaste STANLEY Engineered Fastening-representant pa
www.stanleyengineeredfastening.com/contact
For kontakt med en narbelégen auktoriserad aterforsaljare, gatill

www.stanleyengineeredfastening.com/econtact/distributors

Instruktionsbokens nummer Utgava CIN

07900-00683 AF 16/039

Avdel UK Limited

Stanley House, Works Road

Letchworth Garden City, Hertfordshire SG6 1JY
TIf. +44 (0)1582 900-000 - Fax -001

enquiries2@shdinc.com
www. Stanley EngineeredFastening.com

© 2013 Stanley Black & Decker, Inc., Rev. 01.2014

Avdel®, Avlug®, Avsert® Avtronic® Briv® Chobert® Grovit®, Hydra® NeoSpeed® Rivmatic® Rivscrew®, Speed Fastening® ar varumérken somtillhér Avdel
UK Limited. Namn och logotyper p& andra foretag somnamns i texten kan vara varumérken som tillhor respektive dgare.

Som ett resultat av var policy for kontinuerlig utveckling och forbattring av produkterna kan uppgifter somvisas komma att andras utan foregdende meddelande.
Din lokala Avdel-representant finns till hands omdu behdver kontrollera den senaste informationen.
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