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Warranty

Avdel installation tools carry a 12 month warranty against defects caused by faulty
materials or workmanship, the warranty period commencing from the date of delivery
confirmed by invoice or delivery note.

The warranty applies to the user/purchaser when sold through an authorised outlet,
and only when used for the intended purpose. The warranty is invalidated if the
installation tool is not serviced, maintained and operated according to the instructions
contained in the Instruction and Service Manuals.

In the event of a defect or failure, and at its sole discretion, Avdel undertakes only to
repair or replace faulty components.

Avdel UK Limited policy is one of continuous product development and improvement and we reserve the right to change the specification of any product without prior notice.
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Safety Rules

This instruction manual must be read with particular attention to the following safety rules, by any person
installing, operating, or servicing this tool.
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Do not use outside the design intent.

Do not use equipment with this tool/machine other than that recommended and supplied by Avdel UK Limited.

Any modification undertaken by the customer to the tool/machine, nose assemblies, accessories or any equipment supplied by Avdel UK
Limited or their representatives, shall be the customer’s entire responsibility. Avdel UK Limited will be pleased to advise upon any
proposed modification.

The tool/machine must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for damage and function
by trained competent personnel. The Plastic Body and Base Cover must be changed after approximately 1 million cycles or whenever
there is any evidence of impact damage, chipping or cracks. Any dismantling procedure shall be undertaken only by personnel trained in
Avdel UK Limited procedures. Do not dismantle this tool/machine without prior reference to the maintenance instructions. Please contact
Avdel UK Limited with your training requirements.

The tool/machine shall at all times be operated in accordance with relevant Health and Safety legislation. In the U.K. the “Health and
Safety at Work etc. Act 1974" applies. Any question regarding the correct operation of the tool/machine and operator safety should be
directed to Avdel UK Limited.

The precautions to be observed when using this tool/machine must be explained by the customer to all operators.
Always disconnect the airline from the tool/machine inlet before attempting to adjust, fit or remove a nose assembly.
Do not operate a tool/machine that is directed towards any person(s) or the operator.

Always adopt a firm footing or a stable position before operating the tool/machine.

Ensure that vent holes do not become blocked or covered.

The operating pressure shall not exceed 7 bar.

Do not operate the tool without full nose equipment in place unless specifically instructed otherwise.

Care shall be taken to ensure that spent stems are not allowed to create a hazard.

If the tool is fitted with a stem collector,it must be emptied when half full.

If the tool is fitted with a stem deflector, it should be rotated until the aperture is facing way from the operator and other person(s) working
in the vicinity.

When using the tool, the wearing of safety glasses is required both by the operator and others in the vicinity to protect against fastener
ejection, should a fastener be placed ‘in air'. We recommend wearing gloves if there are sharp edges or corners on the application.

Take care to avoid entanglement of loose clothes, ties, long hair, cleaning rags etc. in the moving parts of the tool which should be kept
dry and clean for best possible grip.

When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger/lever to avoid inadvertent start up.

Excessive contact with hydraulic fluid oil should be avoided. To minimize the possibility of rashes, care should be taken to wash
thoroughly.

C.0.S.H.H data for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool supplier
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Specifications

Tool Specification

English

Air Pressure Minimum - Maximum
Free Air Volume Required @ 5.5 bar

Stroke Minimum

Pull Force @5.5 bar

Cycle time Approximately

Noise Level

Weight Without nose equipment
Vibration Less than

Tool Dimensions

5-7 bar
4.3 litres
26 mm
12.9kN
1.2 second
75 dB(A)
1.64 kg
2.5 m/s?

Dimensions in millimetres.
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Intent of Use

Range of Fasteners

G3 is a hydropneumatic tool
designed to place Avdel®
breakstem fasteners at high
speed making it ideal for batch or
flowline assembly in a wide

variety of applications throughout AVEX® (N ) ° ()

light/medium industries where STAVEX® [ ) ° [

the plastic cqmponents will not AVINOX® II PRI IPS °

be subject to impact. It can place

all fasteners listed opposite. AVIBULB® e o L d ®

ETR (]

The tool features an adjustable BULBEX® ° Y

vacuum system for fastener T-LOK® PN IPS

retention and trouble free

collection of the spent stems AVDEL® SR e o L d ®

regardless of tool orientation. MONOBOLT® ® )

See the ‘Operating Procedure’ on INTERLOCK® () [ )

page 7, for  adjustment TLR® ° °

instructions. AVTAINER® °

A complete tool is made up of AVDEL® L ) ®

three separate elements which MBC Y ) Y

\(/jviile: ?:mssglpéliv?d individually. See MBC,/LC PRI IPS °

g ' AVSEAL® || ® ) ) oo | @

NOSE EQUIPMENT MUST BE Q™ RIVET o0 () (]

FITTED AS DESCRIBED ON T™ RIVET ® °

PAGE 8. CHERRYMATE™ ° °
KLAMPTITE™ ® ®

Part Numbering

FASTENER
NAME

FASTENER SIZE ('

The part number of the base tool remains the same whichever nose assembly, or nose tip is fitted. See the General Assembly
m pages 22-23. If a swivel head is fitted, the same base tool must be adapted. See details page 14.

tip from the range of type 1 nose tips. Other nose assemblies are available for applications with restricted
access, for aerospace and special fasteners. See tables pages 10-11. A nose assembly can be substituted by a
swivel head (see pages 13-15). In this case the nose tip is part of the swivel head.

@ This single nose assembly will allow placing of non-aerospace fasteners by simply selecting the appropriate nose

The nose tip part number relates to a specific fastener. If access to the application is
E restricted, some extended nose tips are available. See page 9 for selection table.

H NOSE TIP

NOSE ASSEMBLY
71210-15000

= COMPLETE TOOL
71220-00... *

BASE TOOL

* ADD 3 DIGITS FROM THE LAST
COLUMN OF A NOSE TIP TABLE
ON PAGE 9, 100R 11.

FOR TOOLS WITH SWIVEL HEADS
USE TABLE PAGES 13-14.
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Putting into Service English

Air Supply

All tools are operated with compressed air at an optimum pressure of 5.5 bar. We recommend the use of pressure regulators and filtering
systems on the main air supply. These should be fitted within 3 metres of the tool (see diagram below) to ensure maximum tool life and
minimum tool maintenance.

Air supply hoses should have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum pressure produced in the system or
10 bar, whichever is the highest. Air hoses should be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and should be armoured where
operating conditions may result in hoses being damaged. All air hoses MUST have a minimum bore diameter of 6.4 millimetres or 1/4 inch.

Read servicing daily details page 17.

STOP COCK TAKE OFF POINT
(USED DURING MAINTENANCE FROM
OF FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION UNITS) MAIN SUPPLY
\VA :
77777777777 = 3METRES MAXIMUM — - — - — - — - —-— - »
D Jrmm————[C i | MAIN SUPPLY
EEU/ DRAIN POINT
PRESSURE REGULATOR

AND FILTER (DRAIN DAILY)

Operating Procedure

® Ensure that either the correct nose assembly or swivel head ADJUSTING THE VACUUM EXTRACTION
suitable for the fastener is fitted (see pages 8-11 and 13-15).
® Using a screwdriver, turn rotary valve 60 until the air flow at
®  Connect the tool to the air supply. the rear of the tool ceases.

* |Insert the fastener stem into the nose of the tool. If using a nose ®  With the nose of the tool pointing downwards, insert a
assembly, the fastener should remain held in by the vacuum fastener into the nose and hold it into position.

system. If not, adjust the vacuum extraction rotary valve 60. ] ] ] o ]
® Turn the rotary valve either way until there is sufficient suction

® If using a swivel head, the vacuum extraction is disabled but the to retain the fastener.
jaws themselves will grip the fastener.

* Bring the tool with the fastener to the application so that the
protruding fastener enters squarely the hole of the application.

® Fully actuate the trigger. The tool cycle will broach the fastener
and with standard nose assemblies the broken stem will be
projected to the rear of the tool .

Item numbers in bold refer to the general assembly drawing and parts list on pages 22-23.
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Nose Assemblies

IMPORTANT

Nose assemblies do NOT include nose tips. Nose tips must be ordered separately.

A complete tool will always be fitted with the correct nose assembly and nose tip for your fastener but if you wish to order a nose
assembly or a nose tip separately, refer to the ‘NOSE TIPS’ tables on pages 9-11.

If your application presents no access restriction use a type ‘1’ nose tip unless you are placing aerospace fasteners which requires a
type ‘3’ nose tip or Avtainer® fasteners a type 5 nose tip.

Dimensions ‘A" and ‘B’ below will help you assess the suitability of a particular nose tip.

You should also check that the dimensions of the nose casing will not restrict access to your application. If access is restricted type
‘2" nose tips are available for some fasteners. Refer to the table on page 10.

It is essential that nose assembly and nose tip are compatible with the fastener prior to operating the tool.

The type 4 is an alternative to place 1/2 in Monobolt®. See respective table.

Swivel heads are available as an alternative to nose assemblies as well as an extension when further reach is required. See page 12-
16 in the ‘Accessories’ section.

Fitting Instructions

IMPORTANT

The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies.

Item numbers in bold refer to nose assembly components in all 5 nose tip tables.

® Lightly coat jaws 4 with Moly lithium grease™.

*  Drop jaws 4 into jaw housing 3 or chuck collet 9 depending on which nose assembly you are using.
® Insert jaw spreader 5 into jaw housing 3 or insert front spring guide 10 into chuck collet 9.

® Locate buffer 6 on jaw spreader 5.

® Locate spring 7 onto jaw spreader 5 or onto front spring guide 10.

e Screw rear spring guide 11 into chuck collet 9.

* Fit locking ring 8 onto the jaw spreader housing of the tool.

* Holding tool pointing down, screw the assembled jaw housing or chuck collet onto the jaw spreader housing and tighten with
spanner™.

®  Screw the nose tip into nose casing 1 and tighten with spanner*.

® Place nose casing 1 over jaw housing 3 or chuck collet 9 and screw onto the tool, tightening with spanner*.

Servicing Instructions

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals. You should hold some stock of all internal components of the nose assembly
and nose tips as they will need regular replacement.

* Remove the nose equipment using the reverse procedure to the ‘Fitting instructions’.
® Any worn or damaged part should be replaced.

® (Clean and check wear on jaws.

* Ensure that neither the jaw spreader nor the front spring guide is distorted.

® Check spring 7 is not distorted.

® Assemble according to fitting instructions above.

* Item included in the G3 service kit. For complete list see page 19.
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Nose Assemblies English
Nose Tips
FASTENER NOSE TIP (mm) see
TYPE 1 NAME o! MATERIAL PART N° ‘A" 'B' | below
AVEX® T/s 3.2 Al Alloy 71210-05002 [12.7]6.35...00 1
1/g 3.2 | Steel 71210-16070 [12.7|3.3[...004
NOSE T’Ps 13 :3.2 | Al Alloy 07340-064012[12.7[2.9[...003
— "3 [ AlAlloy 71210-05002 [12.7]6.35]...001
5/32 1 4.0 | Al Alloy 71210-16070 [12.7|3.3[...004
L In inches then in millimetres. 5/32 14.0 | Steel 07381-04701 [12.7]2.8]...010
2 Head forming nose tips for use with countersunk heads 5/32 1 4.0 | Al Alloy 07340-065012]12.7(3.3]...009
i 3/16 1 4.8 | Al Alloy 07381-04701 [12.7]2.8[...010
3 - - Large flange | 3/16 ' 4.8 | Al Alloy 07340-04800 [19.0[3.3[...016
O S 0 G B 316 4.8 Steel 07490-04401 [12.7[3.3[...017
3/16 ' 4.8 | Al Alloy 07340-066012(12.7[4.1]...015
1/5 6.4 | Al Alloy 07612-02001 [12.7]3.3[...021
X MONOBOLT®| 3/16 : 4.8 | Any 71210-16020 [12.7]4.1]...200
In ADDITION to the nose assembly shown below, | [BOLBEX® | 5/32 :4.0 | AT Alloy 71210-16070 [12.7]3.3]...004
an extra long nose assembly is available to place 3/16 4.8 | Al Alloy 07381-04701 [12.7]2.8]...010
174 Monobolt® in applications with restricted AVSEAL® - :2 ﬁ: ﬁ”OY 7711221100-11660000613 %%; ég }gg
- oy - . 9.
access. See type 4 NOSE TIP table. ~ 5 [AlAlloy 71210-16002 [12.7|4.7 .. 161
— 5 [AlAlloy 71210-160073|12.7|6.9]...181
a — 6 | Al Alloy 71210-16003 |12.7]5.3]...16 2
5g°me“ead;( ~ 6 | AlAlloy 71210-16008312.7] 7.2 [...182
CULIEENES — 6.5 | Al Alloy 71210-16004 [12.7]5.4]...163
— 65| Al Alloy 71210-160093[12.7|7.3]...183
— 7 [ AlAlloy 71210-16005 [12.7]5.4]...16 4
— 7 [ATAloy 71210-160103(12.7|7.3]...184
— 8 | Al Alloy 71220-16006 [12.7|5.5]...165
— 8 [AlAlloy 71220-160113[12.7|7.3]...185
— 9 [ AlAlloy 71220-16007 [12.7]5.6]...166
— 9 [AlAlloy 71220-160123(12.7[7.3]...186
— 10 | Al Alloy 71220-16008 [12.7|5.6]...167
— 10 | AT Alloy 71220-16013312.7|7.3|...187
TLR® 316 | 4.8 | Al Alloy 07605-00220 [12.7]4.1[...140
1/4 6.4 | Al Alloy 71220-16080 [12.7|4.4|...141
AVINOX® IT| /3 3.2 | Stainless Steel | 71210-16070 [12.7]3.3]...004
5/32 14.0 | Stainless Steel | 07381-04701 [12.7]2.8]...010
3/16 1 4.8 | Stainless Steel | 07498-01401 [12.7]4.8]...082
T-LOK® — 4.3 Steel 07340-06201 [12.7]3.3]...120
316 4.8 | Steel 07340-06201 [12.7]3.3]...120
AVIBULB® | 1/s !3.2 | Steel 71210-16070 [12.7]3.3]...004
5/30 1 4.0 | Steel 07381-04701 [12.7]2.8[...010
3/16 1 4.8 | Steel 07498-01401 [12.7]4.8]...082
- 6 | Steel 07612-02001 |12.7]3.3]...021
AVDEL® SR| /s 3.2 | Any 71210-05002 [12.7]6.35]...001
5/32 1 4.0 | Any 71210-16070 [12.7]3.3]...004
NOSE ASSEMBLY 316 14.8 ﬁny 07348-07001; 12.7]5.7]...06 2
o ] 3/16 1 4.8 | Any 71210-160505(12.7|5.7]...06 4
part n° 71210-15000 s 6.4 Any 71220-60001 [12.7]3.3]..063
o INTERLOCK® | 3/16 | 4.8 | Any 07381-04701 [12.7]2.8[...010
ITEM DESCRIPTION PART N /s 6.4 | Any 07612-02001 |14.3[3.6[...021
1 NOSE CASING ~ 07340-00306 STAVEX® | i/8 :3.2| Steel 71210-16070 [12.7]3.3]...004
o 5/32 ' 4.0 | Steel 07381-04701 [12.7]2.8[...010
2 O'RING  07003-00067 3/16 1 4.8 | Steel 07381-04701 [12.7]2.8[...010
3 JAWHOUSING ~ 07340-00304 Large flange | 3/16 4.8 gtee: 07340-04800 [19.0[3.3[...016
Countersunk | 3/16 ' 4.8 | Stee 07381-04701 [12.7]2.8[...010
4 JAWS 7121015001 1s 132 | Stainless Steel | 71210-16070 [12.7]3.3]...004
5 JAW SPREADER 0749804502 5/32 4.0 2tainless gteel 07381-04701 [12.7]2.8[...010
3/16 4.8 | Stainless Steel | 07381-04701 [12.7]2.8]...010
6 BUFFER 7121005001 Q™ RIVET | i/s ;3.2 Any 71210-05002 [12.716.35...001
7 SPRING 0750000418 5/32 14.0 [ Any 07340-06201 |12.7]3.3]...120
3/16 4.8 | Any 07340-06201 [12.7[3.3[...120
8 LOCKINGRING 0734000327 /s 164 | Any 07612-02001 [12.7[3.3[...021
CHERRYMATE™| 3/16 ' 4.8 | Any 07340-06201 [12.7]3.3]...120
/4 6.4 [ Any 07612-02001 [12.7[3.3]...021
v KLAMPTITE™| 3/16 . 4.8 | Any 71220-16060 [12.7]4.8]...430
14 6.4 | Any 71220-16061 [12.7]4.8]...435
T™ RIVET | 3/16 4.8 | Al Alloy 703-A-2561A |12.7]6.35]...380
Large flange | 3/16 4.8 | Al Alloy 703-B-21 12.716.35]...381
316 4.8 | Al Alloy/Steel 703-A-25-6T [12.7]6.35[...383
Large flange | 3/16 4.8 | Al Alloy/Steel 703-B-26 12.716.35|...384
/4 6.4 | Al Alloy 743-A-25-8TA [12.716.65|...385
Large flange l/a 6.4 | Al Alloy 703-B-21 12.716.65|...386
114 6.4 | Al Alloy/Steel 743-A-25-8T [12.716.65|...387
Large flange | 1/a 6.4 | AT Alloy/Steel 743-B-26 |12.7[6.65|...388
oo —x — COMPLETE TOOL
| WO 1 oD = [ 0 Dzz.g CHI) JA || PART NumBER:
\ \ \ \ /p 7 , Y precede with
8 7 6 5 4 3 2 1/“7614" BA« 71220-00
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Nose Assemblies

Nose Tips
FASTENER NOSE TIP (mm) see
TYP E 2 NAME ol MATERIAL PART N° ‘A" 'B' | below
AVEX® 175 3.2 | Al Alloy 07340-02805] 9.5 [12.95]...002
1/s ' 3.2 | Steel 0734002806 9.5 [11.4]...008
NOSE T,PS 5/32 . 4.0 | Al Alloy 07340-02806 [ 9.5 | 11.4]...008
5/32.: 4.0 | Steel 07340-02807 [12.7]10.0]...01 4
3/16 ¢ 4.8 | Al Alloy 07340-02807 [12.7]10.0[...01 4
NOSE ASSEMBLY 3/16 ' 4.8 | Steel 07340-07301 [12.7]/11.8]...018
0 . BULBEX® | 532 : 4.0 | Al Alloy 07340-02806 [ 9.5 [11.4]...008
part n° 71210-15200 3/16 + 4.8 | Al Alloy 07340-02807 [12.7]/10.0]...014
ITEM DESCRIPTION PARTN® | [T-LOKe — 143 Steel 0724107101 [12.7]10.0]...121
1 NOSE CASING  07340-02804 3/16 | 4.8 | Steel 07241-07101]12.7{10.0]...121
5/32 ¢ 4.8 | Steel 07340-02807 [12.7]/10.0]...014
3 JAWHOUSING 0734000304 | [FTR 53 1 52| Steel/Brass | 07340-0280712.7]10.0[.. 014
4 JAWS  71210-15001 | [T™RIVET | i/s ' 3.2| Any 07340-02805 | 9.5 [12.95]...002
5 JAW SPREADER ~ 07498-04502 5/32 | 4.0 | Any 07340-02806 | 9.5 | 11.4]...008
6 BUFFER 7121005001 316 : 48| Any 07340-02807]19.5[11.4]...014
7 SPRING 0750000418 In inches then in millimetres. T .
8 LOCKING RING ~ 07340-00327 TYPE 2 NOSE TIPS ARE EXTENDED X COMPLETE TOOL
TO ALLOW ACCESS INTO A PART NUMBER :
v APPLICATIONS WHERE TYPE 1 e ‘ A precede with
NOSE TIPS WILL NOT REACH. = 7122000
=
[ e B @ | 122.9
\ \ \ \ /p / / g
8 7 6 5 4 3 2 17 ~—58.3—
TY P E 3 TYPE 3 NOSE TIPS ARE SPECIFICALLY FOR THE AEROSPACE
FASTENERS LISTED BELOW.
NOSE T’PS FASTENER NOSE TIP (mm) see
NAME ol MATERIAL PART N° ‘A" 'B' | below
NOSE ASSEMBLY AVDEL® | s gg Al Alloy 71210-16030 13.7 5.5 .. 283
o 1/s ' 3.2 | Al Alloy O 71210-16031 [12.7]2.5]...284
part n° 71210-15300 T/s | 3.2 | Stainless Steel | 71210-16032 [12.7]3.3[... 285
e s Bl
N 32, 4. oy - . .
! NOSE CASING - 0734402001 5/3 ' 4.0 | Stainless Steel | 71210-16035 [12.7]3.3]..290
2 O'RING  07003-00067 316 . 4.8 | Al Alloy 71210-16036 [12.7]2.5]...293
3 JAWHOUSING ~ 07340-00304 3/16 . 4.8 | Al Alloy O 71210-16037 [12.7]2.5]...294
4 JAWS 7121015001 3/16 . 4.8 | Stainless Steel | 71220-16038 [12.7|2.4]...295
y MBC 173 ' 3.2 | Any 07340-06701 |12.7]4.8]...300
Z JAWSPF;E/:EEE %g?gggggf 5/32 1 4.0 | Any 07340-06801 [12.7]5.0]...305
- 3/16 . 4.8 | Any 07340-06901 [12.7]5.1]...310
7 SPRING 0750000418 | ImBC L/C | L8 :3.2] Any 07344-04701 |12.7]4.6]...320
8 LOCKINGRING  07340-00327 5/32 : 4.0 | Any 07344-04701 |12.7]/4.6]...320
3/16 1 4.8 | Any 07344-04701 [12.7]4.6]...320
L In inches then in millimetres. T .
O Oversize
T 3 I COMPLETE TOOL
H WWWU I @ = 0 | [23.9 W) }A || ParT NumBER
= / V 1 r precede with
' ;7 e s & 3 2 1rses— B« 7122000
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Nose Assemblies

Nose Tips

English

FASTENER NOSE TIP (mm) see
T Y P E 4 NAME ol MATERIAL PART N° ‘A" 'B'| below
MONOBOLT®| 1/a : 6.4 | Steel 71220-16021 [14.3]4.1]...202
N O S E T ’ P L | inches then in millimetres v v
UWET A COMPLETE TOOL
NOSE ASSEMBLY part n° 71220-15400 ﬁ PA;;':;’:";EW
ITEM DESCRIPTION PART N° || ITEM DESCRIPTION PARTNC || B Sl 71220-00
1 NOSE CASING 0749800501 || 10 FRONT SPRING GUIDE 0749800507
2 '0'RING 0700300067 || 7 SPRING  07500-02005 || FITTED TO THIS LONG NOSE
9 CHUCK COLLET 0749800502 || 11 REAR SPRING GUIDE ~ 07498-00503 | | ASSEMBLY, THE TYPE 4 NOSE TIP
4 JAWS 0749703002 || 8 LOCKINGRING  07340-00327 || wiLL ALLOW THE PLACING OF
Y 1/4 " MONOBOLT® FASTENERS
H \\ - Tp IN APPLICATIONS REQUIRING
0 ) ﬂg VERY DEEP ACCESS.
\ \ \ / / / s Jf
8 11 7 10 4 9 2 1 98.5 1
FASTENER NOSE TIP (mm) see
T Y P E 5 NAME @'  MATERIAL PART N° ‘A" 'B' | below
AVTAINER®] 3/s 1 9.6 [ Steel 07498-00802 [19.1]4.1]...243
N O S E T’ P L n inches then in millimetres T .
A COMPLETE TOOL
NOSE ASSEMBLY part n° 71220-15500 “ﬂm@ ¢ PA;ZC':gQ"V';fhW
ITEM DESCRIPTION PART N° || ITEM DESCRIPTION PARTN° || B > [: 7122000
1 NOSE CASING ~ 0749800501 || 7 SPRING  07500-02005
2 '0'RING 0700300067 || 11 REAR SPRING GUIDE 0749800503 | | THERE IS ONLY ONE TYPE 5 NOSE
9 CHUCK COLLET 0749800801 || 8 LOCKING RING 0734000327 | | TIP, SPECIFICALLY DESIGNED TO
4 JAWS 0722002302 |[ 12 SIDE EJECTION ADAPTOR 0749800900 | | PLACE AVTAINER® FASTENERS WITH
10 FRONT SPRING GUIDE 0749800803 THIS SPECIAL NOSE ASSEMBLY.
J = Y
8 W | @m0 S o) i
\ 7 / el |
— 90 —— '12'8 11 7 10 4 9 2 1 98.5 L
TYPE 6 Eﬂlﬂmﬂ] A CSAARF’TLﬁLEWE(E)gL NOSE ASSEMBLY
o -
| PRECEDED WITH: part n” 71230-15800
NOSE TIPS |kiushs 7122000 DESCRIPTION  PART N°
1 NOSE CASING ~ 07340-00306
i,
et I '0'RING  07003-00067
NAME FAST;{“ ER MATERIAL PART":“?SE TI':' "“','I‘B? Jiee |3 CHUCK COLLET 0761202003
MONOBOLT® | Y/a : 64 [ Any 7122016021 [14.3 [4.1]... 201]| ¢ JAWS 0761202002
INTERLOCK® | 1/ : 6.4 [ Any 07612-02001 [14.3 [3.6]... 261]|° JAW SPREADER 0749804502
6 BUFFER 0749803003
— 5 ||7 SPRING  07500-00418
H WWW\@WU U\ ﬂ\j} = Eﬂ | m&m DZJZ-Q 8 LOCKING RING ~ 07340-00327
\ 7 / s g
8 7 6 5 4 3 2 1 | 61 ‘ Lin inches then in milimetres
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Accessories

Stem Deflector

The stem deflector is a very simple alternative to the standard STEM DEFLECTOR
stem collector and allows access in restricted areas. To replace 07340-00342
the stem collector with the stem deflector proceed as follows:

® Unscrew retaining nut 21 by inserting a 3 millimetre diameter
rod into one of the holes.

* Remove retaining nut 21 and the stem collector assembly,
items 15, 16, 17, 18, 19, and 20.

e Screw the adaptor nut onto end cap 22.

® Push the boss end of the stem deflector into the internal

groove of the adaptor nut. ADAPTOR NUT
* Rotate the stem deflector until the aperture faces away from 71210-20101

the operator and other person(s) in the vicinity.
STEM DEFLECTOR: 71210-20100

Extension

Fitted between the tool and the nose assembly the extension
allows access into deep channels.

® To fit the extension, remove any nose assembly 7121 0_'95\13EOR1

components.
e Screw the inner extension to jaw spreader housing 1.
® Screw the outer onto head assembly 4.
® Fit the nose assembly onto the extension.

OUTER
71210-20302

EXTENSION: 71210-20300

Side Ejector

Fitted between the tool and the nose assembly, the side ejector
forces fastener stems to eject at the front of the tool and [E-YSEEEEESERRPL FT.P YY)
reaches into deep channels. ’

for fasteners with a stem larger than 3.1 mm (1/8") @

[t cannot be used in conjunction to a swivel head. Select the
correct part number (below right) according to the stem
diameter of the fastener.

OUTER CASING

For greater ease of use, it is recommended that the stem
collector or deflector is replaced with safety cap part number INNER

71210-20201 as used with swivel heads. See page 14 for fitting EXTENSION
instructions, but note that the stop nut is not fitted in this case.

* To fit the side ejector, remove any nose assembly
components.

Remove the socket cap screw from the side ejector.
Screw the inner extension onto jaw spreader housing 1.
Screw the outer casing onto head assembly 4.

Replace the socket cap screw securing with Loctite
Screwlock 222, part number 07900-00371.

® Screw the nose assembly onto the side ejector.

8-32 x 1/4" SOCKET
CAP HEAD SCREW

Item numbers in bold refer to the general assembly drawing and parts list on pages 22-23.

12 >X< Avdel
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Accessories English

Swivel Heads

Instead of a nose assembly, a swivel head can be fitted to a base tool. It allows 360° rotation of the tool about the nose tip and allows
access into many applications otherwise too restrictive. There are two types of swivel heads: the straight swivel head with the nose tip
slightly offset from the centre line of the tool head and the right-angle swivel head with the nose tip on a perpendicular axis to the head
of the tool. See drawings below for dimensions and pages 15-16 for detail.

IMPORTANT

PRIOR to fitting a swivel head, the base tool must be adapted. See Preparing the base tool on page 14.
In contrast to nose assemblies part numbers of swivel heads do INCLUDE a nose tip as shown below.

Swivel heads can be ordered on their own or fitted to a base tool forming a complete tool. See table below for part numbers. Jaws
and nose tips vary depending on the fastener to be placed but all other components remain the same within each type of swivel head.
See the ‘capability’ tables below and ‘constant component table’ page 16.

‘A" and ‘B’ dimensions will help you assess the accessibility of your application.

STRAIGHT SWIVEL HEAD capability

FASTENER SWIVEL HEAD NOSE TIP (mm) ngiaglm see
NAME ol MATERIAL PART N° PART N° ‘A’ B | below
AVEX® l/g + 3.2 | Al Alloy 07345-03000 07345-03600 7.87 1 3.81 | 07340-00213 | ...001
18 1 3.2 | Steel 07345-03100 07345-03700 7.87 | 3.81 | 07340-00213 | ...004
5/321 4.0 | Al Alloy 07345-03100 07345-03700 7.87 | 3.81 | 07340-00213 | ...004
5/32 1 4.0 | Steel 07345-03200 07345-03800 7.87 | 3.81 | 07490-04602 ...010
3/16 + 4.8 | Al Alloy 07345-03200 07345-03800 7.87 1 3.81 | 07490-04602 | ...010
BULBEX®| 5/32 : 4.0 | Al Alloy 07345-03100 07345-03700 7.87 | 3.81 | 07340-00213 | ...004
3/16 1 4.8 | Al Alloy 07345-03200 07345-03800 7.87 | 3.81 ] 07490-04602 | ...010
AVINOX® | 1/g 3.2 | Stainless Steel 07345-03100 07345-03700 7.87 1 3.81 | 07340-00213 | ...004
5/32 + 4.0 | Stainless Steel 07345-03200 07345-03800 7.87 1 3.81 | 07490-04602 | ...010
AVSEAL® | - : 4 | Al Alloy 07494-06000 07494-06001 6.35] 1.95| 07340-00213 [ ...160
- 1 4 | Al Alloy 07494-06600 | 07494-066012 | 6.35 | 4.11 | 07340-00213 | ...180
- 1 5 | Al Alloy 07494-06100 07494-06101 7.62 | 2.00 | 07340-00213 | ...161
- + 5 | Al Alloy 07494-06700 | 07494-067012 | 7.62 | 4.11 | 07340-00213 | ...181
AVDEL® I/g 1+ 3.2 [ Al Alloy 07345-03300 07345-03301 5.08 1 1.17 ] 07340-00229 | ...283
l/s 13.2| Al Alloy O 07494-03600 07494-03601 5.08 | 1.17 | 07340-00229 | ...284
178 3.2 | Stainless Steel 07494-03000 07494-03011 5.08 | 3.81 | 07340-00213 | ...285
5/32 : 4.0 | Al Alloy 07345-03400 07345-03401 6.6 0.84 | 07340-00229 | ...288
5/32 1 4.0 | Al Alloy O 07494-03700 07494-03701 6.6 0.84 | 07340-00229 | ...289
3/16 1 4.8 | Al Alloy 07345-03500 07345-03501 8.13 ] 0.25 | 07498-04401 ...293
316 1 4.8 | Al Alloy O 07494-03800 07494-03801 8.13 | 0.25 ] 07498-04401 ...294
MBC 1/s + 3.2 | Al Alloy 07345-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 | ...300
5/32 1 4.0 | Al Alloy 07345-04100 07165-00702 6.35] 2.36 | 07340-00229 | ...305
3/16 1 4.8 | Al Alloy 07345-04200 07165-00703 7.92 | 2.46 | 07498-04401 ...310
MBC L/C| 1/3 : 3.2 Al Alloy 07345-04700 07345-04701 7.87 1 2.03 | 07340-00229 | ...320
5/32 + 4.0 | Al Alloy 07345-04700 07345-04701 7.87 | 2.03 | 07340-00229 | ...320
5/32 1 4.0 | Al Alloy O 07345-04800 07345-04701 7.87 | 2.03 | 07498-04401 ..327
3/16 + 4.8 | Al Alloy 07345-04800 07345-04701 7.87 1 2.03 ] 07498-04401 ..327
v v
‘«56»‘H92H A COMPLETE TOOL PART NUMBER :
"o" - precede with 71210-30
ﬂ n ° ]@ IF ‘@’ v )1 ‘ (the stop nut and safety cap are included)
. 5 IMPORTANT: by opposition to complete tools
360° rotation B with nose assemblies, those fitted with swivel heads
include the nose tip as a part of the head.
L In inches then in millimetres. 2 Long nose tip for deep placing. O Oversize

X Avdel’
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Accessories

Preparing the Base Tool

Disconnect the air supply.

Remove any nose assembly items.
Remove retaining nut 22 and all elements
of the stem collector (items 18, 19, 20,
21, 45, 63, 64). Note that ‘O’ ring 17
remains.

Replace the above with a safety cap as
shown in drawing opposite.

Unscrew jaw spreader housing 1 and
remove with ‘O’ ring 2, locknut 3, ‘O’ rings
67 and 66, and seal housing 5.

Screw stop nut 71210-20202 onto the
front of head piston 7 as far as it will go
by hand.

Re-fit jaw spreader housing 1 and ‘O’ ring
2.

Unscrew the stop nut until it locks against
jaw spreader housing 1 and tighten with
spannet.

The tool is now ready to be fitted with a swivel
head. Instructions are on page 15.

Base tool to receive a nose assembly

RIGHT-ANGLE SWIVEL HEAD capability

FASTENER SWIVEL HEAD NOSE TIP (mm) JAWS see

NAME o! MATERIAL PART N° PART N° ‘A’ 'B' PART N° below
AVEX® /g 1 3.2 | Al Alloy 07346-03000 07345-03600 [ 7.87 | 3.81 07340-00213 | ...001
l7g ;3.2 | Steel 07346-03100 07345-03700 | 7.87 | 3.81 07340-00213 | ...004

5/32.: 4.0 | Al Alloy 07346-03100 07345-03700 | 7.87 | 3.81 07340-00213 | ...004

5/32.1 4.0 | Steel 07346-03200 07345-03800 [ 7.87 | 3.81 07490-04602 [ ...010

3/16 1 4.8 | Al Alloy 07346-03200 07345-03800 [ 7.87 | 3.81 07490-04602 | ...010

BULBEX®| 5/32 ; 4.0 [ Al Alloy 07346-03100 07345-03700 | 7.87 | 3.81 07340-00213 | ...004
316 . 4.8 | Al Alloy 07346-03200 07345-03800 | 7.87 | 3.81 07490-04602 | ...010

AVINOX® | 1/g . 3.2 | Stainless Steel 07346-03100 07345-03700 |[7.87 | 3.81 07340-00213 [ ...004
5/32 1 4.0 ] Stainless Steel 07346-03200 07345-03800 [ 7.87 | 3.81 07490-04602 | ...010

AVSEAL®| - : 4 | Al Alloy 07495-04000 0/494-06001 ]6.35 ] 1.95 | 07340-00213 | ...160
- . 4 | Al Alloy 07495-04700 | 07494-066012 | 6.35 | 4.11 07340-00213 | ...180

- 1+ 5 | Al Alloy 07495-04100 07494-06101 |7.62 | 2.00 | 07340-00213 | ...161

- + 5 | Al Alloy 07495-04800 | 07494-067012 | 7.62 | 4.11 07340-00213 | ...181

AVDEL® | 173 ;3.2 Al Alloy 07346-03300 07345-03301 [5.08 [ 1.17 | 07340-00229 |..283
17 13.2| Al Alloy O 07495-03600 07494-03601 [5.08 | 1.17 | 07340-00229 | ..284

l/g 1 3.2 | Stainless Steel 07495-03000 07494-03011 |5.08 | 3.81 07340-00213 [ ...285

5/32 1 4.0 | Al Alloy 07346-03400 07345-03401 6.6 [ 0.84 | 07340-00229 | ...288

5/32 ; 4.0 | Al Alloy O 07495-03700 07494-03701 6.6 | 0.84 | 07340-00229 | ..289

3/16 1 4.8 | Al Alloy 07346-03500 07345-03501 | 8.13 ] 0.25 | 07498-04401 | ...293

3/16 : 4.8 | Al Alloy O 07495-03800 07494-03801 [8.13 ] 0.25 | 07498-04401 | ...294

MBC /g 1 3.2 | Al Alloy 07346-04000 07165-00701 [4.75] 1.9 07340-00229 | ...300
5/32 ; 4.0 | Al Alloy 07346-04100 07165-00702 [6.35 | 2.36 | 07340-00229 | ...305

3/16 1 4.8 | Al Alloy 07346-04200 07165-00703 [7.92 ] 2.46 | 07498-04401 | ...310

MBC L/C| /s : 3.2 [ Al Alloy 07346-04500 07345-04701 [ 7.87 | 2.03 | 07340-00229 | ..320
5/32 1 4.0 | Al Alloy 07346-04500 07345-04701 | 7.87 [ 2.03 | 07340-00229 | ...320

5/32 1 4.0 | Al Alloy O 07346-04600 07345-04701 |[7.87 | 2.03 | 07498-04401 | ..327

316 + 4.8 | Al Alloy 07346-04600 07345-04701 [7.87 ] 2.03 | 07498-04401 | ...327

.. .l
76 Al

«—56—~—52~ -
T

32
- |

74—

é
|

360° rotation

A
i

[Fan=1

L n inches then in millimetres.

2 Long nose tip for deep placing.

O Oversize

COMPLETE TOOL PART NUMBER :
(the stop nut and safety cap are included)
IMPORTANT: by opposition to complete tools

with nose assemblies, those fitted with swivel heads
include the nose tip as a part of the head.

precede with 71210-40
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Accessories

English

The fitting and servicing procedures for both types of head are almost identical. Differences are clearly indicated.

IMPORTANT

PRIOR to fitting a swivel head, the base tool must be adapted. See Preparing the base tool opposite.
The air supply must be disconnected when fitting or removing swivel heads.

Swivel Head Fitting Instructions

The following procedure will allow you to assemble and fit either of the swivel heads to the tool. If you order a complete swivel head
rather than individual components, you will only need to start at stage L.
All moving parts should be lubricated. Unless stated otherwise use Moly Lithium grease (details page 17).

el head. ltem numbers in bold refer to illustrations below.

RIGHT-ANGLE HEAD

A
B

J

K

Fit locking ring 10 over jaw spreader housing 1.

Coat screw 13 with thread locking adhesive and use to
secure nose tip 14 onto body 5.

Lightly lubricate items 17, 18, 19, 20 and insert into jaw
carrier 3 as shown. Secure with screws 16.

Lubricate the sides of the jaw carrier assembly and insert
into body 5.

Lubricate rollers 8 and ENSURE that they will freely rotate in
the holes of adaptor 9. If necessary ream the holes.

Position spring clip 7 over adaptor 9 past the holes for the
rollers and rotate until the locating peg is aligned with the
corresponding hole in adaptor 9 (smallest hole).

Fit adaptor 9 over the end of body 5 and drop rollers 8 into
place. Push spring clip 7 over rollers 8.

Insert spindle 11 through adaptor 9 into jaw carrier 3 until
the hole lines up with slot in body 5. Temporarily hold in
place with pin 6.

Insert pin 12 through the front slot of body 5 into jaw carrier
3.

Hold the assembly vertical to prevent all pins dropping and
slide the jaw carrier assembly back and forth a few times to
ensure free movement. Go to M.

Remove screws 23 (4 off) and guard 1. On a straight swivel
head also remove screw 21 and platform 22.

Push pin(s) 6 out and let spindle 11 drop out. Screw spindle
11 onto the jaw spreader housing of the tool, leaving the
small screw fixing hole uppermost for straight swivel.
Tighten gently with a tommy bar.

Screw the assembly over spindle 11 onto the tool handle.
Replace pin(s) 6.

On straight swivel heads attach platform 22 onto the top of
the spindle with screw 21. Deburr the back end of platform
22 so that it cannot catch on guard 1.

Snap guard 1 over the assembly, align screw holes in guard
with tapped holes in body assembly.

X Avdel’ 15
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Accessories

Swivel Head Servicing Instructions

Swivel heads should be serviced at weekly intervals.

® Remove the complete head using the reverse procedure to

the ‘Fitting instructions’ omitting step ‘L. 18
17 0
® If guard 1 is at all damaged it must be replaced by a new —
20
* Any worn or damaged parts should be replaced. 19

* Pay particular attention to jaw carrier items in the upper il-
lustration opposite as follows:
Check wear on jaws 17.
Check that jaw spreader tube 18 is not distorted.
Check that spring 19 is neither broken or distorted.
Check that spring guide 20 is not damaged.

® (Check that spring clip 7 is not distorted. When removing
spring clip 7, use two screwdrivers as shown in the lower
illustration opposite.

®  Check for excessive wear on slots of body 5.

* Assemble according to fitting instructions.

While nose tips and jaws will vary for each swivel head, other components remain constant within each type of head. See table below.
For nose tips and jaws part numbers see pages 9-11.

CONSTANT COMPONENTS
ITEM STRAIGHT SWIVEL RIGHT-ANGLE SWIVEL

1 GUARD 07494-05000 07495-03003
2 CIRCLIP - 07004-00105
3 JAW CARRIER 07494-03026 07494-03026
4 LEVER - 07495-03004
5 BODY 07494-03015 07495-03002
6 PIVOT PIN 07343-02207 07343-02207
7 SPRING CLIP 07495-03900 07495-03900
8 ROLLER 07007-00039 07007-00039
9 ADAPTOR 07345-03001 07345-03001
10 LOCKING RING 07345-03003 07345-03003
11 SPINDLE 07345-03002 07345-03002
12 DOWEL PIN 07007-00038 07007-00038
13 SCREW 07342-02207 07342-02207
15 PIVOT PIN - 07343-02207
16 SCREW 07494-03028 07494-03028
18 JAW SPREADER 07346-03101 07346-03101
19 SPRING 07165-00305 07165-00305
20 SPRING GUIDE 07494-03027 07494-03027
21 SCREW 07001-00368 =

22 PLATFORM 07345-00401 -

23 SCREW = 07210-00804

16 X Avdel
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Servicing the Tool English

IMPORTANT
Read Safety Instructions on page 4.
The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the appropriate personnel.
The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.
The tool shall be examined regularly for damage and malfunction.

Daily

* Dalily, before use or when first putting the tool into service, pour a few drops of clean, light lubricating oil into the air inlet of the
tool if no lubricator is fitted on air supply. If the tool is in continuous use, the air hose should be disconnected from the main air
supply and the tool lubricated every two to three hours.

® Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings should be replaced.

e [f there is no filter on the pressure regulator, bleed the air line to clear it of accumulated dirt or water before connecting the air
hose to the tool. If there is a filter, drain it.

* Check that the nose assembly or swivel head is correct for the fastener to be placed.

® Check the stroke of the tool meets the minimum specification (page 5). The last step of the 'Priming Procedure' on page 25
explains how to measure the stroke.

* Either a stem collector or a stem deflector must be fitted to the tool unless a swivel head is fitted.
® Check that base cover 36 is fully tightened onto body 34.

* Ensure that rotary valve 60 is correctly adjusted for fastener retention (see ‘Operating Procedure’ page 7).

Weekly

* Dismantle and clean the nose assembly with special attention to the jaws. Lubricate with Moly Lithium grease before assembling.

®  Check for oil leaks and air leaks in the air supply hose and fittings.

Monthly

* (Check & replace Plastic Body & Base Cover if there is evidence of impact damage, chipping or cracks.

Moly Lithium Grease EP 3753 Safety Data

Grease can be ordered as a single item, the part number is shown in the service kit page 19.

First Aid
SKIN:
As the grease is completely water resistant it is best removed with an approved emulsifying skin cleaner.
INGESTION:
Ensure the individual drinks 30ml Milk of Magnesia, preferably in a cup of milk.
EYES:
Irritant but not harmful. Irrigate with water and seek medical attention.
Fire
FLASH POINT: Above 220°C.
Not classified as flammable.
Suitable extinguishing media: CO,, Halon or water spray if applied by an experienced operator.
Environment
Scrape up for burning or disposal on approved site.
Handling
Use barrier cream or oil resistant gloves
Storage
Away from heat and oxidising agent.
Item numbers in bold refer to the general assembly drawing and parts list on pages 22-23.

X Avdel .
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Servicing the Tool
Molykote 55m Grease Safety Data

First Aid

SKIN:

Flush with water. Wipe off.

INGESTION:

No first aid should be needed.

EYES:

Flush with water.

Fire

FLASH POINT: Above 101.1°C. (closed cup)

Explosive Properties: No

Suitable Extinguishing Media: Carbon Dioxide Foam, Dry Powder or fine water spray.
Water can be used to cool fire exposed containers.
Environment

Do not allow large quantities to enter drains or surface waters.

Methods for cleaning up: Scrape up and place in suitable container fitted with a lid. The spilled product produces an extremely
slippery surface.

Harmful to aquatic organisms and may cause long-term adverse effects in the aquatic environment. However, due to the physical
form and water - insolubility of the product the bioavailability is negligible.

Handling
General ventilation is recommended. Avoid skin and eye contact.
Storage

Do not store with oxidizing agents. Keep container closed and store away from water or moisture.

Molykote 111 Grease Safety Data

First Aid

SKIN:

No first aid should be needed.

INGESTION:

No first aid should be needed.

EYES:

No first aid should be needed.

INHALATION:

No first aid should be needed.

Fire

FLASH POINT: Above 101.1°C. (closed cup)

Explosive Properties: No

Suitable Extinguishing Media: Carbon Dioxide Foam, Dry Powder or fine water spray.
Water can be used to cool fire exposed containers.
Environment

No adverse effects are predicted.

Handling

General ventilation is recommended. Avoid eye contact.
Storage

Do not store with oxidizing agents. Keep container closed and store away from water or moisture.
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Servicing the Tool English

Annually

(or every 1 million cycles whichever is the soonest)

Annually or every 1 million cycles the tool should be completely dismantled and new components should be used where worn, damaged
or recommended. All ‘O’ rings and seals should be renewed and lubricated with Molykote 55m grease for pneumatic sealing or Molykote
111 for hydraulic sealing.

The plastic body and base cover must be changed after approximately 1 million cycles, or whenever there is evidence of impact
damage, chipping or cracks.

For an easy complete service, Avdel is offering a complete service kit.

SERVICE KIT : 71210-99990 Spanners are specified in inches and across flats unless otherwise stated
PART N¢ ‘ DESCRIPTION PART N¢ DESCRIPTION

07900-00667 | PISTON SLEEVE 07900-00164 | CIRCLIP PLIERS

07900-00692 | TRIGGER VALVE EXTRACTOR 07900-00008 7/16 X 1/2 SPANNER

07900-00670 | BULLET 07900-00012 | °/16 x 5/8 SPANNER

07900-00672 | 'T' SPANNER 07900-00015 | /8 x 11/16 SPANNER

07900-00706 | 'T' SPANNER SPIGOT 07900-00686 | PEG SPANNER

07900-00684 | GUIDE TUBE 07900-00677 | SEAL EXTRACTOR

07900-00685 | INSERTION ROD 07900-00698 | STOP NUT

07900-00351 | 3 MM ALLEN KEY 07900-00700 | PRIMING PUMP

07900-00469 | 2.5 MM ALLEN KEY 07992-00020 | GREASE - MOLY LITHIUM E.P.3753

07900-00158 | 2 MM PIN PUNCH 07992-00075 | GREASE - MOLYKOTE 55M
07900-00755 | GREASE - MOLYKOTE 111

IMPORTANT

Read Safety Instructions on page 4.
The employer is responsible for ensuring that tool maintenance instructions are given to the appropriate personnel.
The operator should not be involved in maintenance or repair of the tool unless properly trained.

The airline must be disconnected before any servicing or dismantling is attempted unless specifically instructed otherwise.
It is recommended that any dismantling operation be carried out in clean conditions.
Before proceeding with dismantling, empty the oil from the tool following the first three steps of the 'Priming Procedure' on page 25.

Prior to dismantling the tool it is necessary to remove the nose equipment. For instructions see the nose equipment section, pages 8-
11 or if a swivel head was fitted pages 13-15.

For a complete service of the tool, we advise that you proceed with dismantling of sub-assemblies in the order shown.

After any dismantling REMEMBER to prime the tool and to fit an appropriate nose assembly or swivel head.

Head Assembly

® Unscrew retaining nut 22 and pull off stem collector assembly, items 18, 19, 20, 21, 45, 63, 64 and 'O' ring 17.
®  Pull off stem collector adaptor 13.

® Using the ‘T’ spanner* remove end cap 23 together with seal 15, ‘O’ ring 14 and lip seal 24.

® Remove buffer 25.

® Loosen locknut 3 with a spanner™ then unscrew jaw spreader housing 1 and ‘O’ ring 2.

* Remove locknut 3 together with 'O’ rings 65 and 66.

®  Push head piston 7 to the rear and out of head assembly 4 taking care not to damage the cylinder bore.

® Using circlip pliers* remove seal retainer 26. Push lip seal 8 to the rear and out of head assembly 4 taking care again not to
damage the cylinder bore.

® Remove seal housing 5 and lip seal 6.

* Item included in G3 service kit.
ltem numbers in bold refer to the general assembly drawing and parts list on pages 22-23.
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Servicing the Tool

Head Assembly

Assemble in reverse order to dismantling noting the following points:

Place lip seal 8 onto the insertion rod* ensuring correct orientation. Push the guide tube* into the head of the tool and push the
insertion rod™ with the seal into place through the guide tube ™. Pull the insertion rod™ out then the guide tube.

The chamfered edge of retainer 26 must face forward with the gap at the bottom.

*

After fitting seals 11 and 12 onto the piston ensuring correct orientation, lubricate the cylinder bore and place the piston sleeve
into the back of head assembly 4. Slide the bullet* onto the threaded part of piston 7 and push the piston with the seals through
the piston sleeve™* as far as it will go. Slide the bullet™ off the piston and remove the piston sleeve.

Jaw spreader housing 1 must be fully tightened onto head piston 7 before tightening locknut 3 against it.

Use Loctite 932 when reassembling Retaining Nut 22.

Pneumatic Piston Assembly

Remove ‘ON/OFF’ valve assembly 55.

Clamp the body of the inverted tool across the air inlet bosses in a vice fitted with soft jaws.

Using the peg spanner* unscrew base cover 36 remove ‘O’ ring 69 and pull out cylinder liner 41.

Remove pneumatic piston assembly 38 from body 34 together with ‘O’ ring 35, lip seal 37 and guide ring 31.

Screw the seal extractor* into seal assembly 30 and pull it out of the intensifier tube of head assembly 4.

Assemble in reverse order to dismantling.

Valve Spool Assembly

Remove pneumatic piston assembly 38 and seal assembly 30 as described immediately above.

Using the ‘T" spanner™ and ‘T’ spanner spigot™ undo clamp nut 32 and remove it together with clamp plate 58, transfer tube 40
and valve rod 39.

Release the tool from the vice and separate body 34 with ‘O’ ring 27 from handle assembly 28.
Remove ‘O’ ring 29 from the intensifier tube and pull off head assembly 4 from handle assembly 28.
Push out valve seat 59 with both ‘O’ rings 6.

Pull out all the components of valve spool assembly 49.

Finally remove ‘O’ ring 54 out of the handle counterbore.

Assemble in reverse order noting the following points -
* Ensure that the central port in valve seat 59 faces upwards.
* Use Loctite 243 when reassembling Clamp Nut 32, torque to 11ftIb (14.91 Nm).

Trigger

Using the 2 millimetre diameter pin punch*, drive trigger pin 44 out and lift off trigger 43.

Unscrew trigger valve 42 using the trigger valve extractor*.

Assemble in reverse order to dismantling.

IMPORTANT

Check the tool against daily and weekly servicing
Priming is ALWAYS necessary after the too has been dismantled and prior to operating.

* Item included in the G3 service kit. For complete list see page 19.
ltem numbers in bold refer to the General Assembly drawing and parts list on pages 22-23.

20
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General Assembly of Base Tool 71220-02000
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Priming

Priming is ALWAYS necessary after the tool has been dismantled and prior to operating. It may also be necessary to restore the full stroke
after considerable use, when the stroke may be reduced and fasteners are not fully placed by one operation of the trigger.

Oil Details

The recommended oil for priming is Hyspin VG32 available in 0.51 (part number 07992-00002) or one gallon containers (part number
07992-00006). Please see safety data below.

Hyspin VG 32 Oil Safety Data

First Aid

SKIN:

Wash thoroughly with soap and water as soon as possible. Casual contact requires no immediate attention. Short term contact requires no
immediate attention.

INGESTION:

Seek medical attention immediately. DO NOT induce vomiting.

EYES:

Irrigate immediately with water for several minutes. Although NOT a primary irritant, minor irritation may occur following contact.

Fire
Flash point 232°C. Not classified as flammable.
Suitable extinguishing media: CO,, dry powder, foam or water fog. DO NOT use water jets.

Environment
WASTE DISPOSAL: Through authorised contractor to a licensed site. May be incinerated. Used product may be sent for reclamation.

SPILLAGE: Prevent entry into drains, sewers and water courses. Soak up with absorbent material.

Handling
Wear eye protection, impervious gloves (e.g. of PVC) and a plastic apron. Use in well ventilated area.

Storage
No special precautions.

Priming Kit

To enable you to follow the priming procedure opposite, you will need to obtain a priming kit:

PRIMING KIT : 07900-00688

PART N° DESCRIPTION

07900-00351 3mm ALLEN KEY
07900-00698 STOP NUT
07900-00700 PRIMING PUMP
07900-00224 4mm ALLEN KEY
07900-00734 MAXLOK® STOP NUT
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Priming English

Priming Procedure

IMPORTANT

DISCONNECT THE TOOL FROM THE AIR SUPPLY OR SWITCH OFF AT VALVE 55.
REMOVE NOSE ASSEMBLY OR SWIVEL HEAD COMPONENTS.
All operations should be carried out on a clean bench, with clean hands in a clean area.
Ensure that the new oil is perfectly clean and free from air bubbles.
Care MUST be taken at all times, to ensure that no foreign matter enters the tool, or serious damage may result.

Remove bleed screw 9 and seal 10.
Connect air supply to tool and switch ON/OFF valve 55 to ‘ON” position.

Invert tool over suitable container and actuate trigger. Waste oil will be ejected through the bleed screw hole.

CARE SHALL BE TAKEN TO ENSURE THAT THE BLEED HOLE IS NOT DIRECTED TOWARDS THE OPERATOR OR OTHER
PERSONNEL.

Screw stop nut 07900-00698 onto jaw spreader housing 1.

Disconnect air supply to tool or switch ON/OFF valve 55 to ‘OFF" position.

Fill the priming pump with oil.

Screw priming pump 07900-00700 into the bleed screw hole with seal 10 in place.

Actuate the priming pump by pressing down and releasing several times until resistance is felt.

Remove the priming pump and the stop nut.

Replace bleed screw 9 and seal 10.

Connect air supply to tool and switch ON/OFF valve 55 to ‘ON” position.

Check that the stroke of the tool meets the minimum specification of 26 millimetres. To check the stroke, measure the distance
between the front face of jaw spreader housing 1 and the front face of the head, BEFORE pressing the trigger and when the

trigger is fully actuated. The stroke is the difference between the two measurements. If it does not meet the minimum
specification, repeat the priming procedure.

[tem numbers in bold refer to the general assembly drawing and parts list on pages 22-23.
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Fault Diagnosis

Symptom Possible Cause Remedy Page Ref
More than one Air leak Tighten joints or replace components
operation of the Insufficient air pressure Adjust air pressure to within specification 5
trigger needed to Lack of lubrication Lubricate tool at air inlet point 7
place fastener Worn or broken jaws Fit new jaws 811*
Low oil level or air in oil Prime tool 24-25
Build up of dirt inside the nose assembly  Service nose assembly 8t
Tool will not grip Worn or broken jaws Fit new jaws 811~
stem of fastener Build up of dirt inside the nose assembly  Service nose assembly 811*
Loose jaw housing Tighten against locking ring 811*
Weak or broken spring in nose assembly  Fit new spring 811~
Incorrect component in nose assembly Identify and replace 811"
Rotary valve incorrectly adjusted Read ‘Operating Procedure’ 7
Jaws will not release  Build up of dirt inside the nose assembly  Service nose assembly 8t
broken stem of Jaw housing, nose tip or nose casing
fastener not properly seated Tighten nose assembly 8
Weak or broken spring in nose assembly  Fit new spring 811~
Air or oil leak Tighten joints or replace components
Low oil level or air present in oil Prime tool 24-25
Cannot feed next Broken stems jammed inside tool Empty stem collector 4 (point 14)
fastener Check jaw spreader is correct 811~
Adjust air pressure to within specification 5)
Rotary valve incorrectly adjusted Adjust as in ‘Operating Procedure’ 7
Slow cycle Lack of lubrication Lubricate tool at air inlet point 8
Low air pressure Adjust air pressure to within specification 5
Build up of dirt inside the nose assembly ~ Service nose assembly 9t
Tool fails to operate  No air pressure Connect and adjust to within specification 5
Damaged trigger valve 41 Replace 2223
Loose base cover 35 Tighten 22-23
Loose stem collector Tighten retaining nut 21 22-23
Fastener fails to break Insufficient air pressure Adjust air pressure to within specification 5
Fastener outside tool capability Use more powerful Genesis tool.
Contact Avdel UK Limited
Low oil level or air present in oil Prime tool 24-25

* Pages 13-15 if a swivel head is used instead of a nose assembly
T Page 15 if a swivel head is used instead of a nose assembly
[tem numbers in bold refer to the general assembly drawing and parts list on pages 22-23.

Other symptoms or failures should be reported to your local Avdel authorised distributor or repair centre.
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English

Declaration of Conformity

We, Avdel UK Limited; Watchmead Industrial Estate, Welwyn Garden City, Hertfordshire, AL7 1LY
declare under our sole responsibility that the product:

Model G3

Serial No.

to which this declaration relates is in conformity with the following standards:

EN IS0 12100 - parts 1 & 2

BS EN ISO 8662 - part 6 BS ENISO 11202
BS EN ISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 - part 13-2000 BS EN 983

following the provisions of the Machine Directive 89/392/EC
(as amended by Directive 91,/368/EC, 93/44/EC & 93/68/EC) and superseded by 93/37/EC

s

A. Seewraj - Product Engineering Manager Automation Tools

Date of issue

This box contains a power tool which is in

c € conformity with Machines Directive
89/392/EC. The ‘Declaration of Conformity’
is contained within.
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Avdel installationsvaerktejer leveres med 12 maneders garanti mod defekter, som
skyldes mangefulde materialer eller darlig udferelse af produktet, og garantiperioden

starter fra leveringsdatoen, som bekraftes pa fakturan eller folgesedlen.
Garantien gzlder for brugeren/keberen, nar vaerktojet szlges af en autoriseret

forhandler, og kun safremt det bruges til det patankte formal. Garantien bortfalder,

hvis installationsveaerktojet ikke efterses, vedligholdes eller benyttes i
overensstemmelse med de instrukser, som findes i instruktions- og

servicehandbegerne

Kun i tilfelde af defekter eller fejl og efter eget sken patager Avdel sig at reparere

eller udskifte de mangelfulde komponenter.

Avdel UK Llimited har en politik om konstant produktudvikling og forbedring, og der tages forbehold foraendringer af et produkt uden videre varsel.
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Sikkerhedsregler

Denne instruktionshandbog og felgende sikkerhedsregler skal laeses af enhver person, som installerer, benytter
eller yder service pa dette vaerktoj.

1
2

3

10
11
12
13
14

15

16

17

18
19

20

30

Bar ikke anvendes til andet end det pateenkte formal.
Veerktgjet ma ikke anvendes med andet udstyr end det, der anbefales og leveres af Avdel UK Limited.

Eventuelle eendringer af veerktgjet/maskinen, naesekonstruktioner, tilbehgr eller andet udstyr leveret af Avdel UK Limited eller
repraesentanter herfor, sker pa kundens fulde ansvar. Avdel UK Limited radgiver gerne ved eventuelle sendringer.

Veerktgjet/maskinen ber til enhver tid vedligeholdes under sikre arbejdsforhold og gennemgas med regelmaessige intervaller for skader og
funktionalitet af fagleert, kompetent personale. Plasthuset og sokkeldaekslet skal udskiftes efter ca. 1 million cyklusser, eller nar der er
tegn pa slagskader, afskalning eller revner. Eventuel demontering ma kun foretages af personale, treenet i Avdel UK Limited procedurer.
Veerktgjet/maskinen ber ikke adskilles, uden at man fgrst henviser til vedligeholdelsesvejledningerne. Kontakt venligst Avdel UK Limited
med henblik pa Deres uddannelsesbehov.

Veerktgjet/maskinen ber til enhver tid betjenes i overensstemmelse med den relevante sundheds- og sikkerhedslovgivning. Geeldende love
i UK er "The Health and Safety at Work etc. Act 1974". Spgrgsmal vedrgrende korrekt betjening af veerktgjet/maskinen samt
brugersikkerhed bgr rettes til Avdel UK Limited.

Kunden har pligt til at forklare alle brugere om de sikkerhedsforanstaltninger, der gor sig geeldende ved brug af vaerktgjet/maskinen.

Luftledningen ber altid kobles fra veerktgjets/maskinens indsugning, inden man gar forsgg pa at justere, montere eller fierne
naesekonstruktionen.

Veerktgjet ma ikke betjenes, nar det er rettet mod nogen personl(er) eller operatgren.

Serg altid for at have et godt fodfaeste eller en stabil position, inden veerktgjet/maskinen betjenes.

Kontrollér, at ventilationsabningerne ikke er blokeret eller deekket til.

Driftstrykket ber ikke overstige 7 bar.

Veerktgjet bar ikke bruges, uden at et komplet naeseudstyr er pdmonteret, med mindre der gives instrukser om andet.
Sarg omhyggeligt for, at brugte skafter ikke udger en risiko.

Hvis veerktgjet er udstyret med en skaftfanger, skal den tammes, nér den er halvt fuld.

Hvis veerktgjet er udstyret med en skaftdeflektor, skal den drejes, indtil abningen vender veek fra operataren eller andre personer, som
arbejder i nzerheden.

Nar veerktgjet anvendes, er det pakreaevet for operatgren og andre personer i neerheden at beere sikkerhedsbriller for at beskytte mod
nitteudstadning, hvis en nitte skydes ud ‘i luften’. Det anbefales at bruge handsker, hvis der er skarpe kanter eller hjgrner pa applikationen.

Undga indvikling af lgsthaengende tgj, slips, langt har, renggringsklude osv. i de bevaegelige dele i vaerktgjet, som ber holdes terre og rene
for at opna det bedst mulige greb.

Nar veerktgjet transporteres, skal De holde heenderne vaek fra udlgseren/betjeningshéndtaget for at undgé uagtsom start af veerktgjet.
Overdreven kontakt med hydraulikolie bgr undgas. For at mindske risikoen for udsleet skal man sgrge for at vaske sig grundigt.

C.0.S.H.H. data for alle hydrauliske olier og smgremidler er tilgeengelige ved henvendelse til din veerktgjsleverander.
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Specifikationer

Varktojsspecifikationer

Dansk

Lufttryk Minimum - Maksimum
Frit luftvolumenbehov @ 5,5 bar
Slaglaengde Minimum

Traekkraft @5,5 bar
Omlgbstid Cirka

Stejniveau Mindre end

Vaegt Uden naeseudstyr
Vibration Mindre end
Varktojsdimensioner

5-7 bar

1,2 liter

14 mm
12,9kN

1,2 sekunder
75 dB(A)
1,1kg
2,5m/s?

Dimensioner i millimeter
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Anvendelsesformal

Nitter

G3 er et hydropneumatisk
veerktgj, der er konstrueret til at
anbringe Avdel-nitter med
afbraekkeligt dorn ved hgj
hastighed, hvilket gar det ideelt til

montering i forbindelse med AVEX® e o |0 ® ®
serie- og kontinuerlig produktion i STAVEX® o ) [ )
en lang raekke omréder indenfor AVINOXe Il PP PY
alle industrier. Det kan anbringe
alle de typer nitter, der er vist pa AVIBULB® oo e d
modsatte side. ETR °
BULBEX® (] (]
Veerktgjet har et justerbart T-LOK® ol o
vakuumudtraekningssystem til
tilbageholdelse af nitter og AVDEL® SR o o hd hd
problemfri indsamling af brugte MONOBOLT® ® ®
dorne uanset veerktgjets INTERLOCK® () )
orientering. Se TLR® ° Ps
'Driftsanvisning/vejledning' for en
vejledning til justeringen. AVTAINER® hd hd
AVDEL® o0 °
Et komplet veerktgj bestar af tre MBC o0 ()
separate elementer, som leveres MBC/LC ol e PY
enkeltvis. Se diagrammet
nedenfor. AVSEAL® I [ J [ J [ J o |0 o [ J
Q™ RIVET o0 [ ] (]
NASEUDSTYR SKAL T™ RIVET ® L]
MONTERES SOM BESKREVET CHERRYMATE™ PY PY
PA SIDE 34.
KLAMPTITE™ (] (]

Delnummerering

STORRELSE PA NITTE ( rommer

NAVN PA
NITTE

Delnummeret pa grundveerktgijet forbliver det samme, uanset hvilken naesekonstruktion eller nzesetip, der er sat pa. Se den generelle
konstruktion pa side 48-49. Hvis der monteres et svinghoved, skal det samme grundveerktgj tilpasses. Se detaljerne pa side 40.

Denne enkelte naesekonstruktion vil ggre det muligt at anbringe ikke-luftrumsnitter ved ganske enkelt at veelge den
@ korrekte neesetip fra udvalget af naesetipper af type 1. Der findes andre naesekonstruktioner til emner med begraenset
adgang, til luftrums- og seerlige nitter. Se tabellerne pa side 36-37. En naesekonstruktion kan erstattes med et
svinghoved (se side 65-67). | sa tilfzelde er naesetippen en del af svinghovedet.

Naesetippens delnummer relaterer til en bestemt nitte. Hvis adgang til emnet er begraenset, findes
der enkelte naesetipper med forlzengelse. Se side 61 for udveaelgelsestabeller.

[3]

se bemarkning 3

N - B - E /
NASEKONSTRUKTION 71220-00... =*
71210-15000

*TILF@J 3 CIFRE FRA DEN
SIDSTE KOLONNE | EN
NASETIPTABEL PA SIDE 35,
36 ELLER 37.

FOR KOMPLETTE
VARKT@JER MED
SVINGHOVEDER ANVENDES
TABELLER SIDE 39-41.
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Vaerktgjets idriftsettelse Dansk

Lufttilfersel

Alle veerktgjer drives med trykluft ved et optimalt tryk pa 5,5 bar. Vi anbefaler brugen af trykluftregulatorer og filtreringssystemer pa
hovedlufttilfgrslen. Disse monteres indenfor 3 meters afstand fra vaerktgjet (se nedenstdende diagram) for at sikre maksimal levetid og
minimal vedligeholdelse af veerktgjet.

Lufttilferselsslangernes minimumskapacitet bar veere et effektivt arbejdstryk pd 150% af det maksimale tryk, der produceres i systemet,
eller 10 bar, alt efter hvilket af disse, der udger det hgjeste tryk. Luftslanger ber veere oliebestandige med slidbestandig yderside og
armering, safremt slangen udsaettes for skadevoldende drift. Alle luftslanger SKAL have en minimumshuldiameter pa 6,4 mm eller 1/4".

Vedrgrende daglig vedligeholdelse, se side 43.

STOPHANE
(ANVENDES UNDER SERVICE STARTPUNKT FRA
AF FILTER/REGULATOR ELLER SM@REKOP) HOVEDTILF@RSLEN
bt 3
77777777777 ~ MAKSIMALT 3 METER — - —- —- — - — - —- >
UDT@MNINGSPUNKT
FOR HOVEDTILF@RSLEN

H

TRYKREGULATOR OG FILTER

SM@REKOP (TOMMES DAGLIGT)
Driftsanvisning/Vejledning
®  Sgrg for, at enten den korrekte naesekonstruktion eller JUSTERING AF VAKUUMUDTRAKKEREN
vippehoved for den bestemte nitte er monteret (se side 34-37 og
3941). * Drej rotationsventilen 60 ved brug af en skruetraekker, indtil

luftstrammen ved veerktgjets bagende stopper.

® Forbind veerktgjet til lufttilfgrslen.
® Indfer en nitte i naesen med veerktgjet pegende nedad, og

® Indfer nitteskaftet i naesen pa veerktgjet. Hvis der anvendes en hold den pa plads.
naesekonstruktion, bar nitten fastholdes af vakuumsystemet. Hvis ) ) ] ) o
ikke, justeres vakuumudtraekkerens rotationsventil 60. ® Drej rotationsventilen enten den ene vej eller den anden, indtil

der er tilstraekkeligt med sugning til at fastholde nitten.
® Huvis der anvendes et svinghoved, er vakuumudtraekkeren koblet
fra, men kaeberne vil selv fastholde nitten.

®  For veerktgjet med nitten hen til emnet, saledes at den
fremspringende nitte traenger lige ind i hullet p& emnet.

®  Aktivér udlgseren helt. Veerktgjscyklussen vil opremme nitten, og
med standard naesekonstruktioner vil den afbraekkede dorn blive
skudt frem til veerktgjets bagende.

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 48-49.
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Naesekonstruktioner

VIGTIGT

Naesekonstruktioner omfatter IKKE nasetipper. Nasetipper skal bestilles separat.

Et komplet veerktgj vil altid veere udstyret med den rigtige naesekonstruktion og nzesetip til Deres nitte, men hvis De gnsker at bestille
en naesekonstruktion eller en naesetip separat, skal De henvise til “Naesetip™-tabellerne.

Hvis der er begraenset adgang til Deres emne, skal De bruge en naesetip af type ‘1, medmindre De anbringer luftrumsnitter, som
kraever en naesetip af type ‘3, eller Avtainer®-nitter, som kraever en naesetip af type ‘5'.

Dimensionerne ‘A’ og 'B' vil hjeelpe Dem med at vurdere, hvor passende en bestemt naesetip er.

De bgr ogsa checke, at dimensionerne pd naseomslutningen ikke vil begraense adgangen til Deres emne. Hvis der er begranset
adgang, findes der en naesetip af type ‘2" il visse nitter. Henvis til tabellen pa side 62.

Det er absolut ngdvendigt, at naesekonstruktionen og neesetippen er kompatible med nitten, far De bruger veerktgjet.

Type ‘4’ er et alternativ til at anbringe 1/4" i enkeltbolte. Se den pageeldende tabel.

Svinghoveder kan fas som et alternativ til nsesekonstruktioner, nar der kreeves yderligere adgang. Se side 38-42 i afsnittet om
“Tilbehar".

Montering

VIGTIGT

Lufttilferslen skal afbrydes ved montering eller aftagning af naesekonstruktioner.

Genstandene med fed skrift refererer til naesekonstruktionskomponenter i alle 5 naesetiptabeller.

®  Smgr kaeberne 4 let med Moly Lithium-smgrefedt™.

® Lad keeberne 4 falde ind i keebehuset 3 eller borepatronen 9 afhaengigt af, hvilken naesekonstruktion De anvender.
* Indseet keebesprederen 5 i keebehuset 3, eller indszet den forreste fiederfering 10 i borepatronen 9.

® Anbring stgdpuden 6 pa kaebesprederen 5.

® Anbring fiederen 7 pa kaebesprederen 5 eller pa den forreste fiederfering 10.

e Skru den bagerste fiederfaring 11 ind i borepatronen 9.

® St laseringen 8 pa veerktgjets kaebesprederhus.

® |det De holder veerktgjet, sa det peger nedad, skal De skrue det monterede kaebehus eller borepatronen pa kaebesprederhuset og
stramme med en skruenggle.

e Skru nzesetippen ind i naeeseomslutningen 1, og stram til med en skruenggle*.
*  Anbring neeseomslutningen 1 over keebehuset 3 eller over borepatronen 9, og skru den pa veerktgjet. Der strammes med en

skruenggle™.

Service

Neesekonstruktioner bar efterses med ugentlige mellemrum. De ber bibeholde et vist lager af alle indvendige komponenter til
naesekonstruktionen og naesetipper, da disse vil kreeve regelmaessig udskiftning.

®  Fjern naeseudstyret ved at ga frem i modsat raekkefglge af 'Monteringsvejledning'.
® Alle slidte eller beskadigede dele bar udskiftes.

® Renggr og check for slid pa keeberne.

®  Sgrg for, at hverken kaebesprederen eller den forreste fiederfaring er forvredet.

®  Check, at fiederen 7 ikke er forvredet.

e Samles i henhold til ovenstdende monteringsvejledning.

* Henviser til delnumre, som er indeholdt i G3-serviceudstyret. For en fuldstaendig liste se side 45.
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Naesekonstruktioner Dansk
Nasetipper
NITTE NASETIP (mm) Se
NE S E T’PPER NAVN ol MATERIALE DELNR. 'A' 'B' |nedenfor
AVEX® 1/ 1 3.2 | Aluminiumslegering 71210-05002 [12.7]6.35]...001
TYPE 1 1/ 3.2 [stal 71210-16070 [12.7]3.3(...004
1/8 1 3.2 |Auminiumslegering | 07340-064012(12.7[(2.9/...003
-+ 3 [Auminiumslegering | 71210-05002 [12.7]6.35[...001
5/32 1 4.0 [Aluminiumslegering | 71210-16070 [12.7]3.3[...004
L | tommer, derefter i millimeter. 5/32 1 4.0 [Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
2HovedformningsnaesetippererKUNtiIbrugmed 5/32 1 4.0 [Auminiumslegering | 07340-065012[12.7]3.3]...009
sl e 3/16 1 4.8 [Auminiumslegering | 07381-04701 [12.7]2.8]...010
3 I . Stor flange 3/16 ' 4.8 [Aluminiumslegering | 07340-04800 [19.0/3.3[...016
SR IO 316 1 4.8 St 07490-04401 [12.7]3.3[...017
3/16 ; 4.8 |Aluminiumslegering | 07340-066012|12.7[4.1]...015
1/4 6.4 |Aluminiumslegering 07612-02001 [12.7]13.3]...021
. . ) MONOBOLT®| 3/16 ' 4.8 |Alle 71210-16020 [12.7]4.1(...200
lFORUDEN den nedenfor viste naesekoqstruknon BULBEX® 5/32 ' 4.0 |Auminumslegering 71210-16070 |12.713.31...004
findes der en ekstra lang nasekonstruktion til 3/16 ! 4.8 |Aluminiumslegering | 07381-04701 |12.7]2.8]...010
anbringelse af 1/4" enkeltbolte i omrader med AVSEAL® - &+ 4 [Auminiumslegering 71210-160013 12.714.9[...160
) y - 4 [Auminiumslegering | 71210-160063[12.7](6.9[...180
begreenset adgang. Se type 41 N/ESETIPtabellen. = 5 [Auminumslegering | 71210-16002 [12.7]4.7]...161
- 1 5 [Aluminiumslegering | 71210-160073[12.716.9]...181
4 - 1 6 [Auminiumslegering | 71210-16003 [12.7]5.3[...162
sf”ppe”"’ved- — 16 |Auminumslegering | 71210-160083[12.7[7.2]...182
orszenket. - 16.5 [Aluminiumslegering 71210-16004 |12.7(5.4]...163
- 16.5 [Aluminiumslegering | 71210-160093[12.7]7.3[...183
- 1 7 [Aluminiumslegering 71210-16005 [12.7(5.4]...164
-+ 7 |Auminiumslegering | 71210-160103[12.7]7.3]...184
- ' 8 [Aluminiumslegering 71220-16006 [12.7]5.5(...165
- | 8 |Auminiumslegering | 71220-160113(12.7]7.3|...185
- 1+ 9 |Auminiumslegering 71220-16007 |12.7]5.6[...166
- 9 [Auminiumslegering [71220-160123[12.7|7.3]...186
- 10 [Aluminiumslegering 71220-16008 [12.7]5.6(...167
— 1 10 [Aluminiumslegering | 71220-160133[12.7]7.3]...187
TLR® 3/16 : 4.8 [Aluminiumslegering | 07605-00220 [12.7]4.1[...140
1/4 6.4 |Auminiumslegering | 71220-16080 |12.7|4.4]...141
AVINOX® II| 1/8 3.2 |Rustfrit stal 71210-16070 [12.7]3.3(...004
5/32 1 4.0 |Rustfrit stal 07381-04701 |12.7]2.8]...010
3/16 : 4.8 |Rustfrit stal 07498-01401 [12.7[/4.8]...082
T-LOK® - 43St 07340-06201 [12.7[3.3]...120
3/16 1 4.8 [Stal 07340-06201 [12.7[3.3]...120
AVIBULB® | 1/ 3.2 |Stal 71210-16070 [12.7]3.3[...004
5/32 4.0 [Stal 07381-04701 [12.7[2.8]...010
3/16 1 4.8 [Stal 07498-01401 [12.7[4.8]...082
- ' 6 |stal 07612-02001 [12.7(3.3]...021
AVDEL® SR| 178 3.2 |Alle 71210-05002 [12.7]6.35/...001
5/32 14.0 [Alle 71210-16070 [12.7]3.3[...004
NASEKONSTRUKTION 3/16 1 4.8 |Alle 07348-07001‘; 12.7|5.7]...062
L 3/16 ' 4.8 |Alle 71210-160505]12.7[5.7]...06 4
Delnr. 71210-15000 /s 6.4 |Ale 7122060001 [12.7]3.3[..063
INTERLOCK® [ 3/16 :4.8 [Alle 07381-04701 [12.7]2.8]...010
GENSTAND BESKRIVELSE DELNR. 1/5 6.4 [Alle 07612-02001 [14.3[3.6]...021
1 NASEOMSLUTNING ~ 07340-00306 STAVEX® 1/ 3.2 [stal 71210-16070 [12.7]3.3(...004
. 5/32 4.0 [Stal 07381-04701 |12.7[2.8]...010
2 ORING 0700300067 3/16 1 4.8 [Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
3 KABEHUS  07340-00304 Stor flange 3/16 14.8 [Stal 07340-04800 [19.0[3.3]...016
Forsaenket 3/16 4.8 [Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
4 KABER  71210-15001 /g 3.0 |Rustit st 71210-16070 [12.7]3.3[...004
5 KABESPREDER ~ 07498-04502 5/32 1 4.0 |Rustfrit stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
3/16 ' 4.8 |Rustfrit stal 07381-04701 [12.7]12.8]...010
6 STODPUDE 7121005001 | QW RIVET | i/s 3.2 [Ale 71210-05002 [12.76.35]...001
7 FJEDER 0749804301 5/32 14.0 [Alle 07340-06201 |12.7]3.3(...120
. 3/16 1 4.8 |Alle 07340-06201 [12.7]3.3]...120
8 LASERING  07340-00327 /s 6.4 |Alle 0761202001 [12.7[3.3]...021
CHERRYMATE™| 3/16 '4.8 [Alle 07340-06201 [12.7]3.3]...120
1/4 6.4 [Ale 07612-02001 [12.7]3.3]...021
v KLAMPTITE™| 3/16 4.8 [Alle 71220-16060 [12.7]4.8(...430
14 6.4 [Ale 71220-16061 [12.7]14.8(...435
T™RIVET | 3/16 4.8 |Aluminiumslegering 703-A-25-6TA [12.716.35]...380
Stor flange 3/16 4.8 |Aluminiumslegering 703-B-21 12.716.35]...381
3/16 4.8 |Aluminiumslegering/Stél| 703-A-25-6T [12.716.35]|...38 3
Stor flange 3/16 4.8 |Aluminiumslegering/Stél 703-B-26 12.716.35|...384
1/4 6.4 |Aluminiumslegering 743-A-25-8TA [12.7 |6.65|...385
Stor flange 1/4 6.4 |Aluminiumslegering 703-B-21 12.716.65|...386
1/4 6.4 |Aluminiumslegering/Stal| 743-A-25-8T |12.76.65/...387
Stor flange 1/4 6.4 |Aluminiumslegering/Stal 743-B-26 12.716.65(...388
= Y KOMPLET
| st | o S [ 1) | lebs|| cmjia || vnos
\ \ \ \ /w , ¥ DELNUMMER:
8 7 6 5 4 2 1 ~—61 —»‘ BA - 7122000 star foran
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Naesekonstruktioner

Nasetipper

NITTE NASETIP (mm) Se
N E S E T ’ P P E R NAVN ot MATERIALE DELNR. ‘A" 'B' |nedenfor
AVEX® 1/g + 3,2 [Aluminiumslegering 07340-02805 95 [1295] ...002
TYP E 2 1/g ' 3,2 |Stal 07340-02806 9,5 11,4 ...008
5/32 1 4,0 |Aluminiumslegering 0734002806 95 | 114 | ...008
5/32 1 4,0 |Stl 0734002807 | 12,7 | 10,0 | ...014
3/16 ! 4,8 |Aluminiumslegering 07340-02807 12,7 ] 100 | ..014
NASEKONSTRUKTION 3/16 ' 4,8 |Stal 0734007301 | 12,7 | 11,8 | ...018
Delnr. 71210-15200 BULBEX® 5/32 1 4,0 |Aluminiumslegering 0734002806 95 | 114 | ..008
3/16 + 4,8 |Auminiumslegering 07340-02807 | 12,7 | 10,0 | ...014
GENSTAND BESKRIVELSE DELNR. T-LOKe - 1a3[sE 0724107101 | 12,7 | 10,0 | ...121
1 NASEOMSLUTNING 0734002804 3/16 ! 4,8 |Stal 0724107101 | 12,7 | 100 | ..121
2 'O'RING  07003-00067 AVIBULB® 1/g 1 3,2 |Stal 0734002806 | 95 | 11,4 | ...008
3 KABEHUS  07340-00304 5/32 1 4,8 [Stal 0734002807 12,7 | 100 | ...014
g E.TR 5/32 1 5,2 |Stal/Messing 0734002807 1271 100 [ ..014
g K /EBESIKI;ESEE é;iég (132(5)?); T™ RIVET 175 ' 3,2 |Alle 07340-02805 9,5 |12,95] ...002
. 5/32 | 4,0 |Alle 0734002806 | 95 | 11,4 | ..008
6 ST@DPUDE  71210-05001 3/16 1 4,8 |Alle 07340-02807 95 | 114] ..014
7 DFJEDER 0749804301 L | tommer, derefter i millimeter. B ol .
8 LASERING 0734000327 NASETIPPER AF TYPE 2 FORLANGES Y KOMPLET
TIL AT GIVE ADGANG TIL EMNER, M}]}]ﬂj A .
HVOR N/SETIPPER AF TYPE 1 IKKE T D‘é’fﬁﬁ{nﬁ&_
KAN NA. DE SKAL SETTES PA DEN »j B ‘« i
VISTE NEESEKONSTRUKTION. 7122000 star foran
T
I R = D = ) 229
\ \ \ \ 7 / / g
8 7 6 5 4 3 2 17 <583
NE S E T’PPE R NASETIPPER AF TYPE 3 ER SPECIELT TIL DE LUFTRUMSFASTSPANDINGER,
SOM ANFQRES PA LISTEN NEDENFOR.
TY P E 3 NITTE NASETIP (mm) Se
NAVN ol MATERIALE DELNR. ‘A" 'B' | nedenfor
NASEKONSTRUKTION AVDEL® 1/g 3,2 [Aluminiumslegering 71210-16030 127 1 25| ..283
L 1/g ' 3,2 [Aluminiumslegering O 71210-16031 12,7 | 2,5 ...284
Delnr. 71210-15300 1/s + 3.2 |Rusthit stal 7121016032 | 12.7 | 33 | ..285
GENSTAND BESKRIVELSE DELNR. 5/32 1 4,0 |Aluminiumslegering 71210-16033 12,7 1 25| ..288
] 5/32 ' 4,0 |Aluminiumslegering O 71210-16034 12,7 125 ...289
1 N/ESEOMSLPTN'NG 07344-02001 5/32 ' 4,0 |Rustfrit stl 71210-16035 127 [ 33 ] ..290
2 O-RING 0700300067 316 | 4,8 [Auminumslegering | 7121016036 | 12,7 | 2,5 | ...293
3 KABEHUS  07340-00304 3/16 1 4,8 | Aluminiumslegering O| 7121016037 127 [ 25| ..294
4 KABER 7121015001 3/16 1 4,8 |Rustfrit stél 7122016038 | 12,7 | 24 | ..295
5 0749804502 MBC l/g ' 3,2 |Alle 07340-06701 12,7 | 4,8 ...300
6 K/EBSETSSSIEBEE 71210:05001 5/32.1 4,0 [Alle 07340-06801 127 | 50| ..305
3/16 1 4,8 |Alle 07340-06901 12,7 [ 51 ] ..310
7 _FJEDER 0749804301 MBC L/C 1/3 1 3,2 [Alle 0734404701 [ 12,7 | 4,6 | ...320
8 LASERING  07340-00327 5/32 | 4,0 [Alle 07344-04701 127 | 46| ..320
3/16 . 4,8 |Alle 07344-04701 12,7 | 46| ..320
L | tommer, derefter i millimeter. - .
O Overstarrelse
= A KOMPLET
| MWWWWU | D= [0 220 W[ 4A || verkrass
7 / Vi A DELNUMMER:
\g 7 6 5 4 2 1/~—56.3— B« 7122000 star foran
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Naesekonstruktioner Dansk

Nasetipper

NITTE NASETIP (mm) [
N E S E T’ P P E R NAVN ol MATERIALE DELNR. "R'm ‘B ned:nfor

monoBoLTe| 1/z ! 6,4 | Stil 7122016021 | 143 [ 41 ] .. 202
TY P E 4 1 | tommer, derefter i millimeter. v v
ﬂﬂm@i A KOMPLET
NASEKONSTRUKTION Delnr. 71220-15400 r@ D‘gm'jng
GENSTAND BESKRIVELSE DELNR. GENSTAND BESKRIVELSE DELNR. B -~ 71220-00 star foran
1 NASEOMSLUTNING  07498-00501 || 10 FORRESTE FJEDERF@RING 07498-00507
2 "0"RING 07003-00067 || 7 FJEDER 07500-02005 MONTERET PA DENNE LANGE
9 BOREPATRON  07498-00502 || 11 BAGERSTE FJEDEISF@RING 07498-00503 NASEKONSTRUKTION VIL
4 KABER 0749703002 || 8 LASERING 07340-00327 || NAESETIPPEN AF TYPE 4 GORE
vy | | DET MULIGT AT ANBRINGE 1/4"
H ©| | ENKELTBOLTNITTER PA
\ ‘| | OMRADER, DER ER SVART
8 98.5 >|4 | | TILGAENGELIGE.

NITTE NASETIP (mm) Se
N IE S E T’ P P E R NAVN o! MATERIALE DELNR. ‘A" 'B' | nedenfor
AVTAINER® | 3/8 19,6 [ stal 0749800802 | 19,1 [ 4,1 ] ..243
TY P E 5 L | tommer, derefter i millimeter. . .
ﬂﬂhﬁﬂﬂﬂ] A KOMPLET
b VARKT@JS-
NASEKONSTRUKTION Delnr. 71220-15500 ‘; DELNUMMER:
GENSTAND BESKRIVELSE DELNR. GENSTAND BESKRIVELSE DELNR. B« 71220-00 stér foran
1 NASEOMSLUTNING 0749800501 || 7 FJEDER  07500-02005 ER FINDES KUN EN NESETIP AF
2 O"-RING  07003-00067 || 11 BAGERSTE FJEDEFSFQRING 0749800503 TYPE 5. SOM ER SPECIELT
9 BOREPATRON  07498-00801 || 8 LASERING  07340-00327 KONSTRUERET TIL AT ANBRINGE
4 KABER 0722002302 || 12 SIDEUDST@DNINGSADAPTER  07498-00900 || AVTAINER®-NITTER MED DENNE
10 FORRESTE FJEDERF@RING 07498-00803 SARLIGE NASEKONSTRUKTION.
4 = ¥
§ @ﬂﬂmﬂmﬂmm:\wwww@g iE
oo\ 7 / A |
| 90 | 12's ‘11 7 10 4 9 2717 98.5 it

NESET’PPER EMW@*A V'I(E(:?“I’I(?(LJI::JL NASEKONSTRUKTION
. DELNUMMER: Delnr. 71230-15800
71220-00 star fi

TYPE 6 - 000 stér foran) [ cENSTAND ~ BESKRIVELSE DELNR.
e <\t NASEHUS 0734000306
— NESET ] <12 '0'RING 0700300067
NAVN ol MATERIALE DELNR. ‘A B’ |nedenfor || 3 SPANDPATRON  07612:02003
MONOBOLT® | 12 | 6.4 | Alle 71220-16021 [14.3 [ 4.1]... 201]| * KABER  07612:02002
INTERLOCK® | 1/a_ 6.4 | Alle 07612-02001 114.3 [ 3.6]... 261]| 5 KABESPREDER 0749804502
6 STODPUDE 0749803003
o~ 1 ||7 FJEDER  07500-00418

| Wowmewme 1 oD = [ 0] 22.9 a _
\ \ = ek LASERING ~ 07340-00327

/ 7 /4; —_—
8 7 6 5 4 3 2 1" 61 ‘ lltommer, derefter i millimeter.
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Tilbehar

Skaftdeflektor

Skaftdeflektoren er et meget enkelt alternativ til den almindelige
skaftfanger, og den giver adgang i omrader med begraenset
adgang. For at udskifte skaftfangeren med skaftdeflektoren skal
De ga fremad som falger:

e Skru holdemgtrikken 21 af ved at indseette en stang med en
diameter pa 3 millimeter i et af hullerne.

Fjern holdemgtrikken 21 og skaftfangerkonstruktionen,
genstandene 15, 16, 17, 18, 19 og 20.

Skru adaptermgtrikken pa endedaekslet 22.

Skub knastenden pa skaftdeflektoren ind i den indvendige rille
pa adaptermgtrikken.

Drej skaftdeflektoren, indtil abningen vender veek fra
operatgren og andre medarbejdere i naerheden.

Forlanger

SKAFTDEFLEKTOR
0734000342

ADAPTERM@TRIK
71210-20101

STEM DEFLECTOR: 71210-20100

Forleengeren sidder mellem veerktgjet og naesekonstruktionen
og giver adgang til dybe riller.

® For at seette forleengeren pa skal De tage alle
komponenterne i naesekonstruktionen af.

Skru keebehusforleengeren pa kaebesprederhuset 1.

Skru naeseomslutningsforleengeren pa hovedkonstruktionen
4,

Seet naesekonstruktionen pa forleengeren.

Sideudstoder

KABEHUSFOR-
LANGEREN
71210-20301
NASEOMSLUTNINGS-
FORLANGEREN
71210-20302

FORLANGER: 71210-20300

|det sideudstaderen er monteret mellem veerktgjet og
naesekonstruktionen, tvinger den nitteskafter til at blive udstedt
ved veerktgjets forside og né ind i dybe riller.

Den kan ikke anvendes i forbindelse med et svinghoved. Veelg
det rigtige delnummer (nedenfor til hgjre) i henhold til nittens
skaftdiameter.

For lettere at kunne bruge sideudstederen anbefales det, at
skaftfangeren eller -deflektoren erstattes med sikkerhedsdaeksel
delnummer 71210-20201, som bruges med svinghoveder. Se
monteringsvejledning side 38, men bemeerk, at stopmatrikken
ikke monteres i dette tilfeelde.

® For at montere sideudstgderen fiernes alle

naesekonstruktionskomponenter.

Fiern unbracoskruen fra sideudstgderen.

Skru den indre forleenger pa kaebesprederhuset 1.
Skru den ydre omslutning pa hovedkonstruktionen 4.
Set unbracoskruen pa igen, idet De fastgar den med
Loctite Screwlock 222, delnummer 07900-00371.
Skru naesekonstruktionen pa sideudstgderen.

Delnummer: 07490-04000
til nitter med et skaft pa op til 3,1 mm (1/8 tommer) @

YDRE OMSLUTNING

INDRE FORLANGER

UNBRACOSKRUE

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 48-49.

X Avdel’

An Acument™ Global Technologies Company

38



Tilbehar Dansk

Svinghoveder

| stedet for en naesekonstruktion kan et svinghoved monteres pa et grundveerktej. Dette muliggar en 360° rotation af veerktgjet rundt
om neesetippen og giver adgang til mange emner, der ellers er for begreensende. Der findes to typer svinghoveder: Det LIGE
svinghoved, hvis nzesetip er lettere forskudt fra vaerktgjshovedet midterlinje, og det RETVINKLEDE svinghoved med naesetippen pa en
akse lodret til veerktgjets hoved. Se nedenstdende tegninger for dimensioner og side 41-42 for detaljer.

VIGTIGT

FORUD for montering af et svinghoved skal grundvarktejet tilpasses. Se ‘Klargering af grundvaerktej’ pa side 40.
| modsaetning til nzesekonstruktionsdelnumrene OMFATTER svinghoveder en nasetip som vist nedenfor.

Svinghoveder kan bestilles alene eller monteret pad et grundvaerktegj som del af et komplet veerktgj. Se nedenstdende tabel for
delnumre. Kaeber og naesetipper varierer athaengigt af den nitte, der skal anbringes, men alle andre komponenter forbliver de samme i
hvert enkelt type svinghoved. Se nedenstaende “funktionstabeller” og “tabel over faste komponenter” pa side 42.

Dimensionerne “A” og “B” vil hjeelpe Dem med at vurdere Deres emnes tilgeengelighed.

Funktion af det LIGE SVINGHOVED

NITTE SVINGHOVED NASETIP (mm) KABER Se
NAVN ot MATERIALE DELNUMMER DELNR. ‘A’ ‘B’ DELNUMMER nedenfor
AVEX® 1/ + 3.2 | Aluminiumslegering 07345-03000 07345-03600 7.87 3.81 0734000213 ...001
lyg 3.2 Stal 0734503100 0734503700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Aluminiumslegering 0734503100 0734503700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Stal 07345-03200 0734503800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
3/16 ' 4.8 | Aluminiumslegering 0734503200 0734503800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 ! 4.0 | Aluminiumslegering 0734503100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
3/16 . 4.8 | Aluminiumslegering 07345-03200 0734503800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVINOX® /8 1 3.2 | Rustfrit stal 0734503100 0734503700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 + 4.0 | Rustfrit stél 07345-03200 0734503800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVSEAL® — ! 4 | Aluminiumslegering 07494-06000 07494-06001 6.35 1.95 07340-00213 ...160
— 1 4 | Auminiumslegering 07494-06600 07494-066012 6.35 411 07340-00213 ...180
- 1 5 | Auminiumslegering 07494-06100 07494-06101 7.62 2.00 07340-00213 ...161
— 5 | Aluminiumslegering 07494-06700 07494-067012 7.62 4.11 07340-00213 ...181
AVDEL® 1/g ! 3.2 | Aluminiumslegering 07345-03300 0734503301 5.08 1.17 07340-00229 ...283
l/g | 3.2 | Aluminiumslegering O 07494-03600 0749403601 5.08 1.17 07340-00229 ...284
1/8 1 3.2 | Rustfrit stal 07494-03000 0749403011 5.08 3.81 07340-00213 ...285
5/32 ' 4.0 | Aluminiumslegering 07345-03400 07345-03401 6.6 0.84 07340-00229 ...288
5/32 ! 4.0 | Aluminiumslegering O 07494-03700 0749403701 6.6 0.84 07340-00229 ...289
3/16 1 4.8 | Aluminiumslegering 07345-03500 0734503501 8.13 0.25 07498-04401 ...293
3/16 1 4.8 | Aluminiumslegering O 07494-03800 0749403801 8.13 0.25 0749804401 ...294
MBC 1/ ' 3.2 | Aluminiumslegering 07345-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 ...300
5/32 ! 4.0 | Aluminiumslegering 0734504100 0716500702 6.35 2.36 07340-00229 ...305
3/16 1 4.8 | Aluminiumslegering 07345-04200 0716500703 7.92 2.46 07498-04401 ...310
MBC L/C 1/8 + 3.2 | Aluminiumslegering 07345-04700 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 ' 4.0 | Aluminiumslegering 07345-04700 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 ! 4.0 | Aluminiumslegering O 07345-04800 0734504701 7.87 2.03 0749804401 ...327
3/16 + 4.8 | Aluminiumslegering 07345-04800 0734504701 7.87 2.03 0749804401 ...327
v v
‘«SGA‘HSZ—.‘ F .20 A Komplet vzerktojsdelnummer:
- Hﬂ')ﬁ? ,‘ ‘f 7122030 star foran
® EI@* ﬁs ‘LL?JJ’ + (stopmetrik og sikkerhedsdaeksel er medtaget)
7 : 5 VIGTIGT: | modsaetning til komplette veerktgjer
360° rotation T med naesekonstruktioner omfatter de, der er udstyret
med svinghoveder, neesetippen som en del af hovedet.
1 | tommer, derefter i millimeter. 2 Lang naesetip til dyb placering O Overstorrelse
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Tilbehar

Klargering af grundvaerktojet

e Kobl lufttilfgrslen fra.

® Fjern alle naesekonstruktionsgenstande.

®  Fjern holdemgtrik 22 og alle
skaftfangerens elementer (genstandene
18, 19, 20, 21, 45, 63, 64). Bemzerk,
at “O"ringen 17 bliver tilbage.

e Udskift ovenstaende med et
sikkerhedsdaeksel som vist pa tegningen
modsat.

e Skru keebesprederhuset 1 af, og fiern det
sammen med ‘O"-ringen 2, lasemgtrikken
3, ‘O ringene 67 og 66 og pakningshuset
5.

e Skru stopmetrikken 71210-20202 pa
forenden af hovedstemplet 7 sa langt,
som den kan komme med handkraft.

®  Set keebesprederhuset 1 og “O"-ringen 2
pa igen. S

e Skru stopmeatrikken af, indtil den laser ) ' ; SIKIZ;F%I-]I.I(E)IE)ZS%ZI&%SEL
mod kaebesprederhuset 1, og stram den
med en skruenggle.

Grundvaerktej, som skal udstyres med en naesekonstruktion.

71210-20202
Veertgiet er nu klar til at blive udstyret med et STOPM@TRIK
svinghoved. Der findes en vejledning pa side
41.

Funktion af RETVINKLET SVINGHOVED

NITTE SVINGHOVED NASETIP (mm) KABER Se
NAVN gl MATERIALE DELNUMMER DELNR. ‘A '‘B' DELNUMMER nedenfor
AVEX® 1/ ' 3.2 | Aluminiumslegering 07346-03000 07345-03600 7.87 3.81 07340-00213 ...001
1/ ' 3.2 | Stal 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 0734000213 ...004
5/32 | 4.0 | Aluminiumslegering 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Stal 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 0749004602 ...010
316 1 4.8 Aluminiumslegering 07346-03200 07345-03800. 7.87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 ! 4.0 | Aluminiumslegering 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 0734000213 ...004
3/16 . 4.8 | Aluminiumslegering 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVINOX® 1/g 1 3.2 | Rustfrit stal 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 0734000213 ...004
5/32 ' 4.0 | Rustfrit stal 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVSEAL® - 4 | Aluminiumslegering 07495-04000 07494-06001 6.35 1.95 0734000213 ...160
- 1 4 | Aluminiumslegering 07495-04700 07494-066012 6.35 4.11 07340-00213 ...180
- 1 5 | Aluminiumslegering 07495-04100 07494-06101 7.62 2.00 07340-00213 ...161
— 5 | Aluminiumslegering 07495-04800 07494-067012 7.62 4.11 07340-00213 ...181
AVDEL® 1/ ! 3.2 | Aluminiumslegering 07346-03300 0734503301 5.08 1.17 07340-00229 ...283
1/s | 3.2 | Aluminiumslegering O 07495-03600 0749403601 5.08 1.17 07340-00229 ...284
1/g | 3.2 | Rustfrit stal 07495-03000 0749403011 5.08 3.81 0734000213 ...285
5/32 1 4.0 | Aluminiumslegering 07346-03400 07345-03401 6.6 0.84 07340-00229 ...288
5/32 ! 4.0 | Aluminiumslegering O 07495-03700 0749403701 6.6 0.84 07340-00229 ...289
3/16 | 4.8 | Aluminiumslegering 07346-03500 0734503501 8.13 0.25 07498-04401 ...293
3/16 1 4.8 Aluminiumslegering O 07495-03800 07494-03801 8.13 0.25 0749804401 ...294
MBC 1/8 + 3.2 | Aluminiumslegering 07346-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 ...300
5/32 | 4.0 | Aluminiumslegering 07346-04100 07165-00702 6.35 2.36 07340-00229 ...305
3/16 1 4.8 | Aluminiumslegering 07346-04200 07165-00703 7.92 2.46 07498-04401 ...310
MBC L/C 1/8 1 3.2 | Aluminiumslegering 07346-04500 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 1 4.0 Aluminiumslegering 07346-04500 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 ! 4.0 | Aluminiumslegering O 07346-04600 0734504701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
3/16 1 4.8 | Aluminiumslegering 07346-04600 07345-04701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
B .
1" 7.6
T i 56—»i<52-] - A Komplet vaerktojsdelnummer:
N 32 20 N 71220440 star foran
o ‘ + ‘ " (stopmatrik og sikkerhedsdeeksel er medtaget)
=T o O 72%]
l Wﬂm ? B VIGTIGT: | modsaetning til komplette veerktgjer
: med naesekonstruktioner omfatter de, der er udstyret
360° rotation med svinghoveder, nasetippen som en del af hovedet.
1 | tommer, derefter i millimeter. 2 Lang naesetip til dyb placering O Overstorrelse
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Tilbehar Dansk

Monterings- og serviceprocedurerne for begge typer hoveder er naesten identiske. Forskellene angives tydeligt.

VIGTIGT

Forud for montering af et svinghoved skal grundvaerktgjet tilpasses. Se foregédende side. Se ‘Klargering af
grundvarktej’ pa modsatte side. Lufttilferslen skal afbrydes ved montering eller aftagning af svinghoveder.

Monteringsvejledning til vippehoved

Falgende procedure ger det muligt for Dem at samle og montere ét af svinghovederne pa veerktgjet. Hvis De bestiller et komplet
svinghoved i stedet for individuelle komponenter, behgver De ikke at starte far punkt L.
Alle beveegelige dele bar smgres. Medmindre andet angives, bruges der kun Moly Lithium smgrefedt (detaljer side 41).

Genstande med fed skrift refererer til
nedenstaende illustrationer.

A Szt laseringen 10 hen over keebesprederhuset 1.

B Smar skruen 13 med gevindlasende klaeebemiddel, og brug
den til at fastgare naesetippen 14 pa legemet 5.

Smgr genstandene 17, 18, 19, 20 let, og indfgr dem i
keebeholderen 3 som vist. Fastger med skruerne 16.

Smer siderne pa keebeholderkonstruktionen, og indfer den i
legemet 5.

Smer valserne 8, og S@RG FOR, at de frit kan dreje i
adapteren 9. Oprgm hullerne om ngdvendigt.

Anbring fiederklemmen 7 over adapteren 9 forbi hullerne til
valserne, og drej, indtil styrestiften er rettet op med det
tilsvarende hul i adapteren 9 (det mindste hul).

Montér adapteren 9 pa enden af legemet 5, og szt valserne
8 pa plads. Skub fiederklemmen 7 ind over valserne 8.

Indfer spindlen 11 gennem adapteren 9 i keebeholderen 3,
indtil hullet er ud for fordybningen i legemet 5. Hold den
midlertidigt pa plads med stiften 6.

Indfer stiften 12 gennem den forreste rille i legemet 5 i
keebeholderen 3.

K Hold konstruktionen lodret for at forhindre stifterne i at falde
ud, og skub kaebeholderkonstruktionen frem og tilbage et par
gange for at sikre den fri bevaegelse. Ga til M.

L Tag skruerne 23 (4 stk.) og skeermen 1 af. Pa et lige
svinghoved skal skruen 21 og pladen 22 ogsa tages af.

M Skub stiften(erne) 6 ud, og lad spindlen 11 falde ud. Skru
spindlen 11 pa veerktgjets keebesprederhus, idet De
efterlader det lille skruefastgarelseshul gverst til det lige
svinghoved. Stram let med en ters.

N  Skru konstruktionen over spindlen 11 pa veerktgjets handtag.
Udskift stiften(erne) 6.

O Pa lige svinghoveder fastggres pladen 22 ovenpé spindlens
top med skruen 21. Afgrat bagenden af pladen 22, saledes
at den ikke kan gribe fat i skeermen 1.

P Skub skaermen 1 henover konstruktionen, og ret
skruehullerne i skeermen op med udskaeringshullerne i
huskonstruktionen.

R

RETVINKLET SVINGHOVED
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Tilbehar

Service af vippehovedet

Svinghoveder bar efterses med ugentlige mellemrum.

® Fjern det komplette hoved ved at ga frem i modsat
reekkefglge til “Monteringsvejledning”, idet punkt L 18
udelades. 17 0
-
® Huvis skaermen 1 pa nogen made er beskadiget, skal den —=—
udskiftes. I- 1o 20

* Alle slidte eller beskadigede dele bgr udskiftes.

® Veer serligt opmaerksom pa keebeholdergenstande i gverste
illustration modsat som falger:
Kontrollér for slid pa keeben 17.
Check, at kaebesprederrgret 18 ikke er forvredet.
Check, at fiederen 19 hverken er i stykker eller forvredet.
Check, at fiederferingen 20 ikke er beskadiget.

® Check, at fiederklemmen 7 ikke er forvredet. Nar
fiederklemmen 7 fjernes, bruges der to skruetreekkere som
vist pa nederste tegning modsat.

* Kontrollér for useedvanligt stort slid pa fordybningerne i
legemet 5.

* Monteres i overensstemmelse med monteringsvejledningen.

Mens nzesetipper og kaeber varierer for hvert enkelt svinghoved, forbliver andre komponenter de samme i hvert enkelt type. Se nedenstaende
tabel. For naesetip- og kaebedelnumre henvises til side 35-37.

FASTE KOMPONENTER
\ GENSTAND \ LIGE HOVED \ RETVINKLET HOVED

1 SKARM 07494-05000 07495-03003
2 FJEDERRING - 07004-00105
3 KABEHOLDER 07494-03026 07494-03026
4 LAFTESTANG - 07495-03004
5 LEGEME 07494-03015 07495-03002
6 SVINGTAP 07343-02207 07343-02207
7 FJEDERKLEMME 07495-03900 07495-03900
8 VALSE 07007-00039 07007-00039
9 ADAPTER 07345-03001 07345-03001
10 LASERING 07345-03003 07345-03003
11 SPINDEL 07345-03002 07345-03002
12 STYRESTIFT 07007-00038 07007-00038
13 SKRUE 07342-02207 07342-02207
15 SVINGTAP - 07343-02207
16 SKRUE 07494-03028 07494-03028
18 KZABESPREDER 07346-03101 07346-03101
19 FJEDER 07165-00305 07165-00305
20 FJEDERF@RING 07494-03027 07494-03027
21 SKRUE 07001-00368 -

22 PLADE 07345-00401 -

23 SKRUE - 07210-00804
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Service af vaerktgjet Dansk

VIGTIGT
Laes sikkerhedsreglerne pa side 30.

Arbejdsgiveren har til ansvar at sorge for, at relevant personale udstyres med en vedligeholdelsesvejledning til
vaerktojet. Operatoren bor ikke involveres i vedligeholdelse eller reparation af vaerktejet, medmindre vedkommende er
uddannet hertil. Vaerktejet skal undersoges regelmaessigt for skade og fejlfunktion.

Dagligt

* Dagligt, far betjening eller s& snart veerktgjet tages i anvendelse, haldes nogle fa draber ren, let smgreolie i luftindtagningen pa
veerktgjet, hvis der ikke er monteret nogen smgarekop pa lufttilfarslen. Hvis veerktgjet er i konstant brug, ber luftslangen kobles fra
hovedIufttilferslen, sa veerktgjet kan smgres hver anden eller tredje time.

® Check for luftuteetheder. Hvis slanger og sammenkoblinger er beskadiget, skal de udskiftes.

® Huvis der ikke er monteret et filter pa trykregulatoren, bgr luftlinien tappes for ophobet skidt eller vand, fer luftslangen kobles til
vaerktgjet. Hvis der er monteret et filter, bar det dreenes.

® Check, at neesekonstruktionen eller svinghovedet er den/det rigtige til den nitte, der skal anbringes.

® Check, at veerktgjets slagleengde imgdekommer minimumsspecifikationen (ses pa indersiden af forsiden). De sidste trin i
spaedningsproceduren pa side 51 forklarer, hvordan De maler slaglaengden.

* Der skal enten settes en skaftfanger eller en skaftdeflektor pa veerktgjet, medmindre der monteres et svinghoved.
® Check, at bunddaekslet 36 er strammet helt til legemet 34.

e Sgrg for, at rotationsventilen 60 er korrekt justeret til fastholdelse af nitten (se “Driftsvejledning” side 33).

Ugentligt

* Nasekonstruktionen afmonteres og renggres med seerligt hensyn til keeberne. Smer med Moly Lithium-smgrefedt far konstruktionen
samles.

® Check slanger og fittings for uteetheder.

En gang om maneden

* Kontrollér og udskift plasthus og sokkeldeeksel, hvis der er tegn pa slagskader, afskalning eller revner.

Moly Lithium smorefedt EP 3753 Sikkerhedsdata

Smarefedt kan bestilles som en enkelt genstand, og delnummeret vises i serviceudstyret pa side 45.
Forstehjzlp

HUD:

Fedten er fuldsteendig vandfast og fiernes derfor bedst med et godkendt, emulgerende hudrensemiddel.
VED INDTAGELSE:

Sarg for, at personen drikker 30 ml magnesiameelk, fortrinsvis i en kop meelk.

@INE:

Irriterende, men ikke-skadeligt. Skyl grundigt med vand, og seg laegehjeelp.

Brand

FLAMMEPUNKT: Over 220°C.

Ikke klassificeret som brzendbar.

Slukkemiddel: CO,, Halon eller vandafkgling, safremt dette foretages af erfaren operatar.

Miljo

Skrabes op og braendes eller bortskaffes pa godkendt sted.

Handtering

Anvend skyende creme eller oliebestandige handsker.

Opbevaring

Opbevares veek fra varme og oxideringsmidler.

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 48-49.
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Service af vaerktgjet
Sikkerhedsdata til Molykote 55m smorefedt

Forstehjzlp

HUD:

Skyl med vand. Tar smgrefedten af.

VED INDTAGELSE:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.

@INE:

Skyl med vand.

Brand

FLAMMEPUNKT: Over 101,1°C. (lukket kop)

Eksplosive egenskaber: Ingen

Kuldioxidskum, pulver eller vandtage.

Vand kan bruges til at afkele beholdere udsat for ild.

Miljo

Undga at lade store meengder Igbe ud i kloak eller vandigb.
Renggringsmetoder: Skrabes op og anbringes i en passende beholder med lag. Det spildte produkt giver en meget fedtet overflade.

Skadelig for vandorganismer og kan forérsage langsigtede bivirkninger i vandmiljget. Men grundet produktets form og uoplgselighed
i vand vil biotilgzengeligheden veere ubetydelig.

Handtering

Almindelig udluftning anbefales. Undgé kontakt med huden og gjnene.

Opbevaring

Ma ikke opbevares sammen med iltningsmidler. Hold beholderen lukket, og opbevar den pa afstand af vand eller fugt.

Sikkerhedsdata til Molykote 111 smorefedt

Forstehjzelp

HUD:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.

VED INDTAGELSE:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.

@INE:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.

INHALERING:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.

Brand

FLAMMEPUNKT: Over 101,1°C. (lukket kop)

Eksplosive egenskaber: Ingen

Kuldioxidskum, pulver eller vandtage.

Vand kan bruges til at afkgle beholdere udsat for ild.

Miljo

Ingen bivirkninger forudses.

Handtering

Almindelig udluftning anbefales. Undgé kontakt med huden og gjnene.
Opbevaring

Ma ikke opbevares sammen med iltningsmidler. Hold beholderen lukket, og opbevar den pa afstand af vand eller fugt.
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Service af vaerktgjet Dansk
Arligt

(eller ved hver 1 million cyklusser, alt efter hvad der er forst)

Arligt eller ved 1 million cyklusser skal veerktgjet afmonteres helt, og der skal bruges nye komponenter, hvor de gamle er slidte eller
beskadigede, eller hvor det anbefales. Alle 'O-ringe og pakninger skal udskiftes og smgres med Molykote 55m smarefedt til
trykluftsforsegling eller Molykote 111 til hydraulisk forsegling.

Plasthuset og sokkeldzekslet skal udskiftes efter ca. 1 million cyklusser, eller nar der er tegn pa slagskader, afskalning eller revner.

For let at kunne efterse veerktgjet helt tilbyder Avdel et komplet serviceudstyr.

SERVICEUDSTYR: 71210-99990 Skruenggler angives i tommer og er fra flade til flade, med mindre andet er angivet
BESKRIVELSE BESKRIVELSE

07900-00667 | STEMPELB@SNING 07900-00164 | FJEDERRINGSTANG

07900-00692 | UDTRAKKER TIL UDL@SERVENTIL 07900-00008| 7/16 x 1/2 SKRUEN@GLE

07900-00670 | KUGLE 07900-00012| 9/16 x 5/8 SKRUEN@GLE

07900-00672 | 'T-SKRUEN@GLE 07900-00015| 5/8 x 11/16 SKRUEN@GLE

07900-00706 | 'T-SKRUEN@GLETAP 07900-00686 | STIFTSKRUEN@GLE

07900-00684 | STYRERGR 07900-00677 | PAKNINGSUDTRAKKER

07900-00685 | INDFARINGSSTANG 07900-00698 | STOPM@TRIK

07900-00351 | 3 mm UNBRACON@GLE 07900-00700 | SPADEPUMPE

07900-00469 | 2,5 mm UNBRACON@GLE 07992-00020 | SM@REFEDT - MOLY LITHIUM EP3753

07900-00158| 2 mm STIFTUDSLAGER 07992-00075 | SM@REFEDT - MOLYKOTE 55M

07900-00755 | SM@REFEDT - MOLYKOTE 111

VIGTIGT
Laes sikkerhedsreglerne pa side 30.
Arbejdsgiveren har til ansvar at serge for, at relevant personale udstyres med en vedligeholdelsesvejledning til
veerktojet. Operateren ber ikke involveres i vedligeholdelse eller reparation af vaerktejet, medmindre vedkommende er
uddannet hertil.

Luftledningen bgr altid kobles fra, far der gares forsgg pa service eller afmontering, medmindre der gives specifikke instruktioner om
andet.

Det anbefales, at al afmontering foretages i rene omgivelser.

Fgr De gar videre med afmonteringen, skal De tgmme olien ud af veerktgjet som beskrevet i de ferste tre trin af
“Speaedningsproceduren” pa side 51.

Far De afmonterer vaerktgjet, er det ngdvendigt at fierne naeseudstyret. Se afsnittet om naesekonstruktioner pa side 34-37 for en
vejledning hertil, eller side 39-41, hvis der var monteret et svinghoved.

For at opné et fuldsteendigt eftersyn med veerktgjet anbefaler vi, at De gar fremad med afmonteringen af underkonstruktioner i den
viste raeekkefolge.

Efter at De har afmonteret vaerktgjet, skal De huske at smgre det og at montere en passende naesekonstruktion eller svinghoved.

Hovedkonstruktion

®  Skru holdemgtrikken 22 af, og traek skaftfangerkonstruktionen, genstandene 18, 19, 20, 21, 45, 63, 64 og “O"ringen 17 af.
* Traek skaftfangeradapteren 13 af.

* Tag endedzekslet 23 af sammen med pakningen 15, 'O'ringen 14 og kantpakningen 24 ved brug af 'T-skruengglen™.

® Fjern stgdpuden 24.

® Lgsn ldsemgtrikken 3 med en skruenggle*, og skru derefter keebesprederhuset 1 og '0'-ringen 2 af.

* Tag lasemgtrikken 3 af sammen med ‘O’-ringene 65 og 66.

®  Skub hovedstemplet 7 til veerktgjets bagende og ud af hovedkonstruktionen 4, idet De er forsigtig med ikke at beskadige
cylinderudboringen.

®  Fjern pakningsholderen 26 ved brug af fiederringstangen™. Skub kantpakningen 8 til veerktgjets bagende ud af
hovedkonstruktionen 4, idet De er forsigtig med ikke at beskadige cylinderudboringen.

* Tag pakningshuset 5 og kantpakningen 6 af.

* Henviser til delnumre, som er indeholdt i G3-serviceudstyret.
Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 48-49.
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Service af vaerktgjet

Hovedkonstruktion

Monteres i modsat raekkefglge af afmontering.

* Anbring kantpakningen 8 pé indfgringsstangen™, idet De sikrer Dem den korrekte orientering. Skub styrergret™ ind i hovedet pa
veerktgjet, og skub indfgringsstangen™ med pakningen pa plads gennem styrergret*. Treek indfgringsstangen™ ud og derefter
styrergret™.

* Den rejfede kant pa holderen 26 skal vende fremad med mellemrummet nederst.

* Efter at De har sat pakningerne 11 og 12 pa stemplet, skal De sikre Dem den korrekte orientering, smare cylinderudboringen og
anbringe stempelbgsningen™ bagerst i hovedkonstruktionen 4. Skub kuglen* hen pa den gevindskarne del af stemplet 7, og skub
stemplet med pakningerne gennem stempelbgsningen* sa langt, som det kan. Skub kuglen™ af stemplet, og fiern
stempelbgsningen*.

* Keabesprederhuset 1 skal vaere helt strammet til pa hovedstemplet 7, for De strammer lasemgtrikken 3 mod det.

Trykluftsstempelkonstruktion

* Tag 'ON/OFF'-ventilkonstruktionen 55 og '0'-ringen 47 af.

* Fastspeend legemet pa veerktgjet med hovedet nedad HENOVER LUFTINDL@BSDUPPERNE i en skruestik med blade keeber.

®  Skru bunddeekslet 36 af med en gaffelnggle™, og treek cylinderindsatsen 41 ud.

* Tag konstruktionen til trykluftsstemplet 38 af legemet 34 sammen med 'Oringen 35, overkantpakningen 37 og styreringen 31.

®  Skru pakningsudtraekkeren* ind i pakningskonstruktionen 30, og traek den ud af forsteerkerrgret pa hovedkonstruktionen 4.

Monteres i modsatte raekkefglge til afmontering.

Ventilspolekonstruktion

® Fjern den pneumatiske trykkonstruktion 38 og pakningskonstruktionen 30 som beskrevet lige ovenfor.

® Lgsn spaendemgtrikken 32 ved brug af “T"-skruengglen og “T"-skruenggletappen, og fiern den sammen med spaendepladen 58,
overfarselsrgrkonstruktionen 40 og ventilstangen 39.

* Tag veerktgjet ud af skruestikken, og adskil legemet 34 med 'O'ringen 27 fra handtagskonstruktionen 28.
* Tag 'O'ringen 29 af forsteerkerraret, og traek hovedkonstruktionen 4 af handtagskonstruktionen 28.

*  Skub ventilsezedet 59 ud med begge 'O'ringe 6.

* Treek alle komponenter ud af ventilspolekonstruktionen 49.

* Tag til sidst 'O'-ringen 54 ud af handtagets cylindriske forsaenkning.

Monteres i modsat reekkefglge af afmontering, idet det sikres, at den centrale port i ventilseedet 59 vender opad.

Udlgser

*  Tryk udlgserstiften 44 ud ved brug af stiftudslageren* med en diameter pa 2 millimeter, og lgft udlgseren 43 af.

e Skru udigserventilen 42 af ved brug af en udtreekker til udlgserventil*.

Monteres i modsatte reekkefglge til afmontering.

VIGTIGT

Kontrollér, at vaerktejet har gennemgaet den daglige og ugentlige service.
Spadning af veerktejet er ALTID nedvendig efter afmontering og fer betjening.

* Henviser til delnumre, som er indeholdt i G3-serviceudstyret. For en fuldstaendig liste se side 45.
Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 48-49.
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Spaedning

Spedning er ALTID ngdvendigt, efter at veerktgjet har veaeret afmonteret og fer drift. Det kan evt. ogsa veere ngdvendigt at genoprette den
fulde slagleengde efter omfattende brug, idet slagleengden kan veere blevet reduceret, og nitterne derfor ikke anbringes fuldstaendigt ved et
tryk pé udlgseren.

Oplysninger om olie

Anbefalet smareolie er Hyspin VG32, som leveres i 0,5 | (delnummer 07992-00002) eller 1 gallon beholdere (delnummer 07992-
00006). Specifikationer samt sikkerhedsoplysninger findes i nedenstaende tabel.

Hyspin olie VG 32 Sikkerhedsdata

Forstehjzlp

HUD:

Vask grundigt med sabe og vand sa hurtigt som muligt. Ved lejlighedsvis kontakt kraeves ikke gjeblikkelig opmaerksomhed. Ved kortvarig
kontakt kreaeves ikke gjeblikkelig opmeerksomhed.

INDTAGELSE:

Seg straks leegehjeelp. FORS@G IKKE at fremkalde opkastning.

@JINE:

Skyl straks med vand i flere minutter. IKKE primeert irritationsmiddel, men mindre irritation kan forekomme ved kontakt.

Iid
FLAMMEPUNKT: 232°C. Klassificeres ikke som braendbart.
Passende ildslukningsmedium: CO,, pulver-, skum- eller vandtageslukker. De MA IKKE bruge vandstraler.

Miljo
AFFALDSDEPONERING: Gennem autoriseret kontrahent til godkendt sted. Kan braendes. Det brugte produkt kan sendes til genvinding.

SPILD: Bar ikke komme i aflgb, kloak samt vandlgb. Suges op med absorberende materiale.

Handtering
Anvend gjenbeskyttelse, uigennemtraengelige handsker (f.eks. PVC) og plastikforkleede. Anvendes p& omrader med god udluftning.

Opbevaring
Ingen seerlige forholdsregler.

Smereudstyr

For at kunne fglge den nedenstdende procedure er De ngdt til at have et smgreudstyr:

SM@OREUDSTYR: 07900-00688
DELNR. | BESKRIVELSE

07900-00351 3 mm UNBRACON@GLE
07900-00698 STOPM@TRIK
07900-00700 SP/ADEPUMPE
0790000224 4mm UNBRACON@GLE
07900-00734 MAXLOCK STOPM@TRIK

o X Avdel’
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Spaedning Dansk

Smeringsprocedure

VIGTIGT

DE SKAL KOBLE VARKT@JET FRA LUFTTILFORSLEN ELLER SLUKKE VED VENTILEN 55.
FJERN NASEKONSTRUKTIONS- ELLER SVINGHOVEDKOMPONENTERNE.
Alle funktioner ber foretages pa en ren hevlebaenk med rene hander pa et rent areal.
Sorg for, at den nye olie er fuldsteendig ren og fri for luftbobler.
De SKAL udvise forsigtighed til enhver tid for at sikre, at der ikke kommer fremmedlegemer ind i veerktgjet, ellers kan
dette forarsage alvorlig skade.

*  Fjern udluftningsskruen 9 og pakningen 10.
® Forbind lufttilferslen til veerktgjet, og skift ON/OFF-ventilen 55 til dens 'ON'-position.

* Vend veerktgjet pa hovedet over en passende beholder, og aktivér udlgseren. Spildolie vil flyde ud gennem hullet til
udluftningsskruen.

DER SKAL UDVISES FORSIGTIGHED FOR AT SIKRE, AT UDLUFTNINGSHULLET IKKE ER RETTET MOD OPERAT@OREN ELLER
ANDRE MEDARBEJDERE.

e Skru stopmgtrikken 07900-00698 pa kaebesprederhuset 1.

*  Frakobl lufttilfgrslen til veerktgjet, eller skift ON/OFF-ventilen 55 til dens 'OFF'-position.

® Fyld spaedepumpen med olie.

®  Skru spaedepumpen 07900-00700 ind i hullet til udluftningsskruen med pakningen 10 pa plads.
* Aktivér spaedepumpen ved at trykke og give slip flere gange, indtil der fgles en modstand.

® Fjern spadepumpen og stopmgtrikken.

®  Set udluftningsskruen 9 og pakningen 10 pa igen.

® Forbind lufttilferslen til veerktgjet, og skift ON/OFF-ventilen 55 til dens 'ON'-position.

® Check, at veerktgjets slagleengde overholder minimumsspecifikationen pa 26 mm. For at checke slaglaengden skal De méle
afstanden mellem den forreste flade pa kaebesprederhuset 1 og den forreste flade pa hovedet, F@R De trykker pa udlgseren, og
nar udlgseren er helt aktiveret. Slagleengden er forskellen mellem de to mélinger. Hvis den ikke overholder
minimumsspecifikationen, skal De gentage smaringsproceduren.

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 48-49.
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Fejlsggning

Symptom

Mulig arsag

Der skal anvendes mere
end ét tryk pa udlgseren
for at anbringe nitten

Luftuteethed
Utilstreekkeligt lufttryk

Mangel pa smerelse

Afhjelpningsmetode Sidehenv.
Stram samlingerne, eller udskift komponenterne

Justér lufttrykket til at veere indenfor 31
specifikationen

Smer veerktgjet ved luftdbningen 33

Slidte eller beskadigede kaeber Set nye kaeber pa 34-37*
Lavt olieniveau eller luft i olien Speed veerktgjet 48-49
Ophobning af snavs inde i naesekonstruktionen Eftersyn med naesekonstruktionen 341
Veaerktgjet vil ikke gribe  Slidte eller beskadigede keeber Seet nye kaeber pa 34-37*
fat om nitten Opbygning af snavs inde i naeseudstyret Eftersyn med neesekonstruktionen 34-37*
Last keebehus Stram mod laseringen 34-37*
Svag eller brudt fieder i naesekonstruktionen Seet en ny fieder pa 34-37*
Forkert komponent i naesekonstruktionen Identificér og udskift 34-37*
Rotationsventil forkert justeret Justér som i ‘Driftsvejledning’ 33
Kaeberne vil ikke give slip  Ophobning af snavs inde i neesekonstruktionen Eftersyn med neesekonstruktionen 341
pa nittens afbreekkede Kaebehus, neesetip eller naeseomslutning sidder Stram naesekonstruktionen 34
skaft ikke rigtigt
Svag eller brudt fieder i naesekonstruktionen Seet en ny fieder pa 34-37*
Luft- eller oileuteethed Stram samlingerne, eller udskift komponenterne
Lavt olieniveau eller luft i olien Spaed veerktgjet 4849

Kan ikke seette den

Afbraekkede skafter sidder fast inde i veerktgjet

Tem skaftfangeren 30 (punkt 14)

naeste nitte i Check, at keebesprederen er korrekt 34-37*
Justér lufttrykket til at veere indenfor 31
specifikationen

Rotationsventilen forkert justeret Justér den fglgende ‘Driftsvejledning’ 33

Langsom cyklus Mangel pa smerelse Smaer veerktgjet ved luftdbningen 34

Lavt lufttryk Justér lufttrykket til at veere indenfor 31
specifikationen
Ophobning af snavs inde i naesekonstruktionen Eftersyn med neesekonstruktionen 351

Veerktgjet fungerer ikke  Intet lufttryk Forbind og justér til at veere indenfor 31

specifikationen
Beskadiget udlgserventil 41 Udskift 46-47
Lgst bunddeeksel 35 Stram 46-47
Lgs skaftfanger Stram holdmgtrikken 21 46-47

Nitten braekker ikke Utilstreekkeligt lufttryk Justér lufttrykket til at veere indenfor 31

specifikationen
Nitten er udenfor veerktgjets nitteevne Brug et staerkere Genesis-veerktgj. Kontakt
Avdel UK Limited
Lavt olieniveau eller luft i olien Spad veerktgjet 50-51

* Side 39-42, hvis der bruges et vippehoved i stedet for en naesekonstruktion.
T Side 41, hvis der bruges et vippehoved i stedet for en naesekonstruktion.
Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 46-47.

De skal underrette Deres lokale Avdel-autoriserede distributer eller veerksted om andre symptomer eller fejl.
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Dansk

Overensstemmelseserklering

Vi, Avdel UK Limited, Watchmead Industrial Estate, Welwyn Garden City, Hertfordshire, AL7 1LY,
erkleerer hermed, at det er vort eneansvar, at produktet:

Model G3

Serienr.

til hvilket denne erkleerer relaterer, overholder falgende standarder:

ENISO 12100 -Del 1 & 2

BS EN ISO 8662 - Del 6 BS ENISO 11202
BS EN ISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 - Del 13-2000 BS EN 983

i overensstemmelse med bestemmelserne i Maskindirektiv 89/392/EC (som andret af Direktiv 91/368/EC, 93/44/EC &
93/68/EC) og aflgst af 93/37/EC.

o

A. Seewraj - Produktingenigrchef - Automatiseringsveerktg;

Udstedelsesdato

Denne kasse indeholder et luftveerktgj, som
c € overholder Maskinedirektiv 89/392/EC.

“Konformitetserkleeringen” er indeholdt deri.
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Garanti

Avdel installationsverktyg har en 12 manaders garanti mot material- eller
tillverkningsdefekter, garantiperioden borjar vid leveransdatumet som anges pa

fakturan eller leveranssedeln.

Garantin géller anvandaren/koparen nar verktyget saljs via ett auktoriserat
aterforsaljningsstidlle och enbart nar verktyget anvands for avsedda andamal.

Garantin ogiltigforklaras om installationsverktyget inte ses dver, underhalls

eller anvands i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen och

underhallshandbdckerna.

I handelse av defekter eller fel atager sig Avdel UK Limited att efter eget gottfinnande reparera eller erséatta felaktiga delar.

X Avdel’
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Sakerhetregler

Denna bruksanvisning maste lasas med speciell uppmarksamhet riktad pa foljande sikerhetsregler av alla
personer som installerar, anvander eller underhaller detta verktyg.

1

2

3

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Anvand inte verktyget for andra andamal an det ar avsett for.
Anvand inte annan utrustning tillsammans med detta verktyg an den som rekommenderas och levereras av Avdel UK Limited.

Eventuella modifikationer som utfors av kunden pa verktyget/maskinen, munstycksuppsattningar, tillbehor eller annan utrustning levererad
av Avdel UK Limited eller deras representanter ar kunden sjalv helt ansvarig for. Avdel UK Limited ger med gladje rad om foreslagna
modifikationer.

Verktyget/maskinen maste underhallas i saker driftskondition vid alla tidpunkter och inspekteras med regelbundna intervaller for skador
och funktion av utbildad, kompetent personal. Plastkroppen och bashéljet maste bytas efter ungefar en miljon cykler eller s& snart det
finns tecken pa slagskador, avskavning eller sprickor. Eventuell nedmontering skall enbart utféras av personal utbildad i Avdel UK Limited
procedurer. Nedmontera ej detta verktyg/maskin utan att forst hanvisa till underhallsinstruktionerna. Kontakta Avdel UK Limited angdende
dina traningsbehov.

Verktyget/maskinen skall vid alla tidpunkter drivas i enlighet med gallande hélso- och sékerhetsforeskrifter. | Storbritannien galler "Health
and Safety at Work etc. act 1974". Eventuella fragor angaende korrekt drift av verktyget/maskinen och operatorens sakerhet skall stallas
till Avdel UK Limited.

De forsiktighetsatgarder som maste observeras nar verktyget/maskinen anvands maste av kunden forklaras for alla operatorer.
Koppla alltid bort luftledningen fran verktygets/maskinens inlopp innan en munstycksutrustning justeras, monteras eller tas bort.
Anvand inte ett verktyg eller en maskin som ar riktad mot en person/personer eller operatéren.

Sta alltid stadigt pa ett stabilt underlag innan verktyget/maskinen anvands.

Tillse att ventilationshélen inte blockeras eller tacks.

Driftstrycket far ej dverstiga 7 bar.

Anvand ej verktyget utan att ha hela munstycksutrustningen monterad om inte annat anges.

Forsiktighet bor iakttagas for att tillse att forbrukade skaft inte utgor en fara.

Om verktyget har en skaftfangare monterad, maste denna tommas nar den ar halvfull.

Om verktyget har en skaftdeflektor monterad, bor den vridas tills 6ppningen ar riktad bort fran operatoren och andra personer som
arbetar i narheten.

Nar verktyget anvands maste bade operatdren och andra personer i narheten bara skyddsglasdgon som skydd mot utstotta
fastanordningar, i handelse av att en fastanordning placeras "i tomma intet". Vi rekommenderar att handskar anvands om arbetsstycket
har vassa kanter eller horn.

Undvik att 10st sittande klader, slipsar, langt har, rengoringstrasor etc. fastnar i verktygets rorliga delar. Dessa bor aven hallas torra och
rena for basta majliga grepp.

Nar verktyget bars fran en plats till en annan bor handerna hallas borta fran utldsaren/spaken for att undvika att vertyget starter av
misstag.

19 Overdriven kontakt med flytande hydraulolja bér undvikas. Fér att minimera risken for utslag bor noggrann hygien uppratthallas.

20

56

Sakerhetsdata for alla hydrauloljor och smorjmedel finns att f& pa begaran fran verktygsleverantoren.
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Specifikationer

Verktygsspecifikationer

Svenska

Lufttryck

Fri kravd luftvolym
Slag

Dragkraft

Cykeltid

Ljudniva

Vikt

Vibration

Minimum - Maximum

5,5 bar

Minimum

5,5 bar

Cirka

Mindre &n

Utan munstycksutrustning
Mindre an

Verktygets dimensioner

5-7 bar
1,2 liter
14 mm
12,9kN
1,2 sekund
75 dB(A)
1,1kg
2,5m/s?

Dimensionerna visas i millimeter
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An Acument™ Global Technologies Company

57



Avsedd anvandning

Sortiment av fastanordning

Det hydropneumatiska verktyget
G3 ar utformat att placera Avdel
nitar med avbrytbara skaft pa
hog hastighet vilket gor det
idealiskt ~ for sats- eller

FASTELEMENTETS
NAMN

FASTELEMENTETS STORLEK (

flodeslinjes-montering ~ for  en AVEX® () [ ()
mangd olika tillampningar inom STAVEX® ® ® P
alla industrier. ) Verktyget kan AVINOXE II ol e °
placera alla fastelement som
anges pa motstaende sida. AVIBULB® e o L
ETR
Verktyget har ett justerbart BULBEX® ® ®
v_akuumsystem for fasthallning av T-LOK® °
fastelement och  problemfri
insamling av  skaft, oavsett AVDEL® SR e o L ®
verktygets inriktning. Se MONOBOLT® () (]
Driftsrutiner ~ for  anvisningar INTERLOCK® ) ®
angéende justering. TLR® ° °
Ett fullstandigt verktyg bestar av AVTAINER® L o
tre separata delar som levereras AVDEL® ( ) [
individuellt. Se diagrammet MBC ol e Y
nedan. MBC/LC ole °
Ml;lNSTYCKSUTRUSTl‘!lNGAR AVSEAL® I ® ® [ B B AN BN BN BN BN )
MASTE MONTERAS SASOM Q™ RIVET o0 ° (]
BESKRIVS PA SIDAN 60. T™ RIVET ° ®
CHERRYMATE™ ° (]
KLAMPTITE™ (] (]

Numrering av delar

Basverktygets delnummer ar detsamma oavsett vilken munstycksuppsattning eller spets som monterats. Se Allman uppsattning, sid 68-69.
m Om ett vridbart huvud &r monterat maste basverktyget modifieras. Se detaljerna pa sid 62.

Den enkla munstycksuppsattningen gor att alla fastelement kan placeras, utom sadana avsedda for flygindustrin, genom
@ att valja lampligt munstycke fran sortimentet for munstycken av typ 1. Andra munstycksuppsattningar finns tillgangliga for

tilldmpningar med begransad atkomst och for flygindustrin. Se tabellerna pa sid 58-59. En munstycksuppsattning kan
ersattas av ett vridbart huvud (se sid 61-63). | dessa fall ar munstycket en del av det vridbara huvudet.

Munstyckets delnummer hanfor sig till ett visst fastelement. Om atkomsten till arbetet ar begransad,
E finns férlangda munstycken tillgangliga. Se sid 57 for urvalstabeller.

E NOSE TIP
NOSE ASSEMBLY!
71210-15000

1 /9% 2 /BN 3

= COMPLETE TOOL
71220-00... *

BASE TOOL
71220-02000
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Att borja anvanda verktyget Svenska

Lufttillforsel

Alla verktygen drivs med tryckluft vid ett optimalt tryck pa 5,5 bar. Vi rekommenderar att tryckregulatorer och filtreringssystem anvands pa
huvudlufttiliférseln. Dessa bor vara monterade inom 3 meters avstand fran verktyget (se diagrammet nedan) for att garantera maximal
livslangd och minimalt underhall av verktyget.

Lufttillforselledningarna bor ha ett minimalt arbets- och effektivtryckvarde av 150% av det tryck som maximalt produceras i systemet eller
10 bar, beroende pa vilket som &r hogst. Luftslangarna skall vara oljebestandiga, ha en friktionsfast utsida och vara armerade om
driftsférhallandena ar sadana att slangarna kan skadas. Alla luftslangar MASTE ha en minimal héldiameter pa 6,4 millimeter eller 1/4 tum.

Las den dagliga serviceinformationen pa sid 69.

STOP COCK TAKE OFF POINT
(USED DURING MAINTENANCE FROM
OF FILTER/REGULATOR OR LUBRICATION UNITS) MAIN SUPPLY
\VA :
77777777777 = 3METRES MAXIMUM — - — - — - — - —-— - »
D Jrmm————[C i | MAIN SUPPLY
EEU/ DRAIN POINT
PRESSURE REGULATOR

AND FILTER (DRAIN DAILY)

Driftsrutiner

*  Kontrollera att ratt munstycksuppsattning eller vridbart huvud &  INSTALLNING AV VAKUUMEXTRAHERING
monterat som passar fastelementet som placeras (se sidorna
60-63 och 65-67), ® Anvand en skruvmejsel och vrid den roterande ventilen 60
tills luftflodet i verktygets bakdel slutar.

* Anslut verktyget till lufttillforseln.
® Med verktygets spets riktad nedat, for in ett fastelement i

® For in fastelementets skaft i munstycket. Om ett munstycke munstycket och hall fast det pa plats.
anvands skall fastelementet héllas fast av vakuumsystemet. Om

inte, justera den roterande ventilen 60 pa vakuumextraheringen. ~ ©  Vrid ventilen at endera hall tills det finns tillrackligt med
suktion for att halla fast fastelementet.

®  Om ett vridbart huvud anvands kopplas vakuumextraheringen
bort och kaftarna greppar fastelementet.

® For in verktyget med fastelementet i arbetsstycket sa att den
utskjutande delen pa fastelementet fors in i arbetsstycket i rat
vinkel.

® Aktivera utldosaren. Verktygscykeln genomdrager fastelementet
och med ett munstycke monterat kommer det avbrutna skaftet
att stotas ut fran verktygets baksida.

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 74-75.
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Munstycksuppsattningar

VIKTIGT

Munstycksuppsattningar inkluderar INTE munstycken. Munstycken maste bestéllas separat.

Ett fullstandigt verktyg maste alltid ha korrekt munstycksuppsattning och munstycke for fastelementet. Hanvisa till tabellerna
MUNSTYCKEN om du vill bestélla en munstycksuppsattning eller ett munstycke separat.

Om atkomsten ej ar begransad skall ett munstycke av typ 1 anvandas forutsatt att du inte placerar fastelement for flygindustrin, vilka
kraver munstycken typ 3 eller Avtainer® fastelement med munstycke typ 5.

Dimensionerna A och B hjalper dig att avgora om ett visst munstycke ar lampligt.

Till slut bor du kontrollera att dimensionerna pa munstyckets hélje inte begransar atkomsten till arbetet. Om atkomsten ar begransad,
finns det munstycken av typ 2 tillgangliga for vissa fastelement. Se tabellen pé sidan 58.

Det ar nodvandigt att munstycksuppsattningen och munstycket ar kompatibla med fastelementet innan verktyget anvands.

Typ 4 &r ett alternativ for placering av 1/2 tums monobolts®. Se respektive tabell.

Vridbara huvuden finns tillgangliga som ett alternativ till munstycksuppsattningar nar ett langre verktyg kravs. Se sid 60-64 i avsnittet
Tillbehor.

Monteringsanvisningar

VIKTIGT

Lufttiliférseln maste kopplas bort innan munstycksuppsattningar monteras eller tas bort.

Delnummer i fet stil hanvisar till munstycksdelarna for alla 5 tabellerna dver munstycken.

®  Smorj latt kaftarna 4 med Moly Litium-fett™.

® Lagg in kaftarna 4 i kafthuset 3 eller chucken 9 beroende pa vilken munstycksuppsattning som anvands.

® For in kaftspridaren 5 i kafthuset 3 eller for in den framre fjadergejden 10 i chucken 9.

® Placera bufferten 6 pa kaftspridare 5.

® Lokalisera fjadern 7 pa kaftspridaren 5 eller pa den framre fjadergejden 10.

e Skruva fast den bakre fiadergejden 11 i chucken 9.

* Montera lasring 8 pa kaftspridarens hus.

® Hall verktyget riktat nedat och skruva det monterade kafthuset eller chucken in i kaftspridarhuset och drag &t med en skruvnyckel.
®  Skruva in munstycket i munstyckshdljet 1 och drag at med en skruvnyckel*.

® Placera munstyckshoéliet 1 pa kafthuset 3 eller chucken 9 och skruva fast det pa verktyget. Drag at med en skruvnyckel*.

Underhallsanvisningar

Munstycksuppsattningen skall underhallas varje vecka. Ett visst antal av alla interna komponenter bor finnas pa lager eftersom de
behover bytas ut regelbundet.

® Tag bort munstycksutrustningen genom att utféra monteringsanvisningarna i omvand ordning.
® Eventuella slitna eller skadade delar skall bytas ut.

® Rengor och kontrollera forslitningen pa kaftarna.

* Kontrollera att varken kaftspridaren eller den framre fjadergejden ar deformerad.

® Kontrollera att fjader 7 inte ar deformerad.

® Montera i enlighet med anvisningarna ovan.

* inkluderas i servicesatsen for G3. For en fullstandig forteckning, se sid 71.

60 >X< Avdel

An Acument™ Global Technologies Company



Munstycksuppsattningar Svenska

Munstycken
FASTELEMENT MUNSTYCKE (mm) se
M U N s TYC K E N NAMN ol MATERIAL DELNUMMER ‘A 'B' | nedan
AVEX® 1/g 3.2 | Aluminiumlegering 71210-05002 |12.7]6.35[...001
TYP 1 l/g 13.2|Stl 71210-16070 [12.7]3.3]...004
1/g 3.2 | Aluminiumlegering | 07340-064012]12.7(2.9]...003
- 1 3 [Aluminiumlegering 71210-05002 |12.7(6.35[...001
5/32 ' 4.0 | Aluminiumlegering 71210-16070 |12.7]3.3]...004
L Anges férst i tum, sedan millimeter. 5/32 1 4.0 [ Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
2 Huvudformande munstycken anvénds enbart med 5/32 1 4.0 [Aluminiumlegering 07340-065012]12.7|3.3(...009
férsénkta huvuden. 3/16 1 4.8 [ Aluminiumlegering 07381-04701 [12.7]2.8]...010
35 S Sror flans 3/16 ' 4.8 [ Aluminiumlegering 07340-04800 [19.0[3.3]...016
AT TR 7 R T 316 4.8 |SW 07490-04401 |12.7]3.3|..017
3/16 1 4.8 [Aluminiumlegering | 07340-066012(12.7|4.1(...015
1/4 1 6.4 | Aluminiumlegering 07612-02001 |12.7]3.3]...021
* Forutom munstycksuppsattningen som visas “Bngrggglém :/16 54'8 Al ATV TIPS T e B T
. 5 A /32 4.0 [ Aluminiumlegering 71210-16070 [12.7]3.3]...004
n"edan flnns det en ez(tra lang munst?/cksuppsattnlng 3/16 ' 4.8 | Auminiumlegering 0738104701 1271281010
for placering av 1 /" monobolts® pa arbeten med | {AYSERT® | - 4 |Aumnumiegering | 71210-16001 [12.7]4.9]... 160
Segtabellenfdrmun'styckstyp4 -+ 4 [Auminiumlegering 71210-160063]12.7][6.9]...180
) -+ 5 [Aluminiumlegering 71210-16002 [12.7]4.7]...161
- 1 5 [Aluminiumlegering 71210-160073]12.7(6.9]...181
4 ysd - 1 6 |Auminiumlegering | 71210-16003 |12.7]5.3]...162
55 - ' 6 [Aluminiumlegering 71210-160083[12.7[7.2]...182
Orsankt. - 6.5 | Auminiumlegering 71210-16004 [12.7]5.4]...163
- 16.5 [Aluminiumlegering 71210-160093]12.7(7.3]...183
- 1 7 |Auminiumlegering 71210-16005 |12.7]5.4]...164
- 7 |Auminiumlegering | 71210-160103[12.7(7.3]...184
- 1 8 |Aluminiumlegering 71220-16006 [12.7[5.5]...165
- 1 8 [Aluminiumlegering 71220-160113]12.7(7.3]...185
- 1 9 [Aluminiumlegering 71220-16007 |12.7]5.6]...166
-+ 9 [Auminiumlegering 71220-160123]12.7][7.3]...186
— 110 [Aluminiumlegering 71220-16008 |12.7]5.6(...167
— 1 10 [Aluminiumlegering 71220-160133]12.7(17.3]...187
TLRe 3/16 1 4.8 [ Aluminiumlegering 07605-00220 [12.7]4.1[...140
1/4 1 6.4 | Auminiumlegering 71220-16080 |12.7(4.4(...141
AVINOX® II| 1/s 3.2 [Rostiritt stal 71210-16070 [12.7[3.3]...004
5/32 1 4.0 | Rostfritt stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
3/16_+ 4.8 |Rostfritt stal 07498-01401 |12.7/4.8]...082
T-LOK® - 43St 07340-06201 [12.7]3.3]...120
316 148 |Stal 07340-06201 |12.73.3]...120
AVIBULB® | 15 ;3.2 [Stal 71210-16070 [12.7[3.3]...004
5/32 1 4.0 | Stal 07381-04701 |12.7]2.8](...010
3/16 ' 4.8 [ Stal 07498-01401 [12.7]14.8]...082
- 16 |Stl 07612-02001 |12.7]13.3]...021
AVDEL® SR| 1/ 3.2 |Alla 71210-05002 [12.7]6.35]...001
. 5/32 1 4.0 [Alla 71210-16070 [12.7[3.3]...004
MUNSTYCKSUPPSATTNING 3/16 1 4.8 [Alla 07348-070014[12.7|5.7[...06 2
. 3/16 1 4.8 [Alla 71210-160505(12.7[5.7]...06 4
delnr. 71210-15000 /s 6.4 [Ala 71220-60001 [12.7]13.3]...063
INTERLOCK® | 3/16 : 4.8 |Alla 07381-04701 [12.7]2.8]...010
ARTIKEL BESKRIVNING DELNUMMER l/g 16.4 |Alla 07612-02001 [14.3]3.6]...021
1 MUNSTYCKSHOLJE ~ 07340-00306 STAVEX® l/g 13.2 [ Stal 71210-16070 |12.7[3.3]...004
5/32 1 4.0 [ Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
2 “ORlNG 0700300067 316 1 4.8 [Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
3 KAFTHUS 0734000304 Sror flans 3/16 1 4.8 [ Stal 07340-04800 [19.0]3.3]...016
p Forsankt 3/16 1 4.8 [ Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
4 ~ KAFTAR - 71210-15001 /g |3.2 |Rosttt sta 71210-16070 [12.7[3.3[..004
5 KAFTSPRIDARE 0749804502 5/32 1 4.0 Rosgriﬁstél 07381-04701 [12.7]2.8]...010
3/16 1 4.8 | Rostiritt stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
6 BUFFERT  71210-05001 Q™ RIVET | i/s 3.2 |Ala 71210-05002 [12.7]6.35[...001
7 FJADER 0749804301 5/32 4.0 [Alla 07340-06201 |12.7]3.3|...120
. 3/16 4.8 |Alla 07340-06201 [12.7]3.3]...120
8 LASRING ~ 07340-00327 s 164 |Ala 07612-02001 [12.7]3.3]...021
CHERRYMATE™| 3/16 :4.8 [Alla 07340-06201 [12.7]3.3]...120
l/4 6.4 |Ala 07612-02001 [12.7]3.3]...021
v KLAMPTITE™| 3/16 :4.8 |Alla 71220-16060 [12.7[4.8]...430
l/g 16.4 |Alla 71220-16061 |12.7(4.8(...435
T™ RIVET | 3/16 4.8 |Auminiumlegering 703-A-25-6TA [12.716.35[...380
Sror flans 3/16 4.8 | Aluminiumlegering 703-B-21 12.716.35|...381
3/16 4.8 | Aluminiumlegering/Stal] 703-A-25-6T [12.7[6.35]...38 3
Sror flans 3/16 4.8 | Aluminiumlegering/Stal 703-B-26 12.716.35|...384
1/4 6.4 | Aluminiumlegering 743-A-25-8TA [12.716.65/...385
Sror flans 1/4 6.4 | Aluminiumlegering 703-B-21 12.716.65|...386
1/4 6.4 | Aluminiumlegering/Stall  743-A-25-8T |12.716.65|...387
Sror flans 1/4 6.4 |Aluminiumlegering/Stal 743-B-26 12.7(6.65(...388
T— —~—
oot A Delnummer for
| s . o S [0 | [ebs|| THITA | tsamistvmioe
\ \ \ T & , Y satt in 71220-00
8 7 6 5 4 3 2 1/\<— 61—>\ B»l« framfér numret.
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Munstycksuppsattningar

Munstycken

MUNSTYCKEN

TYP 2

NSTYCKSUPPSATTNING
delnr. 71210-15200
ARTIKEL BESKRIVNING ~ DELNUMMER
1 MUNSTYCKSHOLJE ~ 07340-02804
2 ORING 0700300067
3 KAFTHUS ~ 07340-00304
4 KAFTAR ~ 71210-15001
5 KAFTSPRIDARE ~ 07498-04502
6 BUFFERT  71210-05001
7 FJADER  07498-04301
8 LASRING  07340-00327

v

FASTELEMENT MUNSTYCKE (mm) se
NAMN ol MATERIAL DELNUMMER ‘A’ 'B' | nedan
AVEX® 1/g + 3,2 [Aluminiumlegering 07340-02805 95 [1295] ...002
/g ' 3.2 |Stal 07340-02806 95 | 11,4 | ...008
5/32 | 4,0 |Aluminiumlegering 07340-02806 95 | 114 ] ...008
5/32 1 4,0 |Stal 0734002807 | 12,7 | 10,0 | ...014
3/16 ' 4,8 |Aluminiumlegering 0734002807 | 12,7 | 100 | ...014
3/16 ' 4,8 |Stal 0734007301 [ 12,7 | 11,8 | ...018
BULBEX® 5/32 | 4,0 |Aluminiumlegering 0734002806 95 | 114 | ...008
3/16 1 4,8 |Aluminiumlegering 07340-02807 127 100 | ..014
T-LOK® - 43St 0724107101 [ 12,7 | 10,0 [ ...121
3/16 ' 4,8 |Stal 0724107101 | 12,7 ] 10,0 | ...121
AVIBULB® /g ' 3,2 |Stal 07340-02806 95 | 11,4 | ...008
5/32 1 4,8 |Stal 0734002807 | 12,7 ] 10,0 | ...014
ETR 5/32 1 5,2 |Stal/massing 07340-02807__| 12,7 | 100 | ...014
T™ RIVET l7g + 3,2 |Alla 0734002805 9,5 [12,95] ...002
5/32 1 4,0 |Alla 07340-02806 95 | 11,4 | ...008
3/16 1 4,8 |Alla 0734002807 95 | 114 | ...014
1 Anges forst i tum, sedan millimeter. B o v
MUNSTYCKEN AV TYP 2 AR % Delnummer for
FORLANGDA FOR ATT GE ATKOMST AN fullstandigt verktyg:
PA ARBETEN DAR MUNSTYCKEN AV N ‘ A séttin 7122000
TYP 1 INTE NAR. B i< framfor numret.

62

=
e S Eﬂ | Ezz.s
\ \ \ \ 7 / / P
8 7 6 5 4 3 2 1 ~—583—
M UNS TYCKEN MUNSTYCKEN AV TYP 3 AR SPECIELLT UTFORMADE FOR DE
FASTELEMENT FOR FLYGINDUSTRIN SOM ANGES NEDAN.
TY P 3 FASTELEMENT MUNSTYCKE (mm) se
- NAMN ol MATERIAL DELNUMMER ‘A" 'B' | nedan
MUNSTYCKSUPPSATTNING AVDEL® 1/g ' 3,2 | Aluminiumlegering 71210-16030 127 1 25| ...283
1/g ! 3,2 | Aluminiumlegering O 71210-16031 127125 ...284
delnr. 71210-15300 1/g 3.2 | Rostfitt stal 7121016032 | 12.7 [ 3.3 | ...285
ARTIKEL BESKRIVNING  DELNUMMER 5/32 1 4,0 | Aluminiumlegering 7121016033 12,7 1 25| ..288
= ) 5/32 ' 4,0 | Auminiumlegering O 7121016034 12,7 1 25 ...289
1 MUNSTYCKSHOLJE 07344-02001 5/32 | 4,0 | Rostfritt stél 71210-16035 12,7 ] 3,3 ...290
2 ORING  07003-00067 3/16 ! 4,8 | Aluminiumlegering 7121016036 | 127 | 25 | ...293
3 KAFTHUS  07340-00304 3/16 ' 4,8 | Aluminiumlegering O 71210-16037 127125 ] ..294
4 KAFTAR 7121015001 3/16 | 4,8 | Rostfritt stal 7122016038 [ 127 | 24 | ...295
A | MBC 1/ + 3,2 |Alla 07340-06701 12,7 1 48 ...300
2 KAFTS;’SLE@E‘E (;Ig?g 8288? 5/32 i 4,0 | Alla 07340-06801 12,7 1 5,0 ...305
. ) 3/16 ' 4,8 | Alla 07340-06901 12,7 1 5,1 ...310
7 FJADER 0749804301 MBC L/C 1/ ¢ 3,2 [Alla 0734404701 | 12,7 | 46 | ...320
8 LASRING ~ 07340-00327 5/32 1 4,0 [Alla 0734404701 12,7 146 | ..320
3/16 + 4,8 | Alla 07344-04701 12,7 | 4,6 ...320
1 Anges forst i tum, sedan millimeter. T .
O Overstorlek
= A X Delnummer for
| v . o S [0 | |25o]|  W[TA ||t veroe
\ \ \ N\ & , _¥ satt in 71220-00
8 7 6 5 4 3 2 1 ~—56.3—> B ~ framfor numret.
N\ ®
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Svenska

Munstycksuppsattningar

Munstycken

MUNSTYCKSUPPSATTNING delnr. 71220-15500

FASTELEMENT MUNSTYCKE (mm) se
M U N S TYC K E N NAMN ol MATERIAL DELNUMMER ‘A" 'B' | nedan
monoBoLT®| 1/s ' 6,4 | st 7122016021 | 143 [ 41 ] ..202
TY P 4 1 Anges forst i tum, sedan millimeter. v v
— Delnummer for
MUNSTYCKSUPPSATTNING delnr. 71220-15400 M@ﬁ“ fullstandigt verktyg:
emnr. séttin 71220-00
ARTIKEL BESKRIVNING  DELNUMMER ARTIKEL BESKRIVNING  DELNUMMER B ~ framfGr numret.
1 MUNSTYCKSHOLJE 0749800501 || 10 FRAMRE FJADERGEJD 07498-00507
2 O-RING  07003-00067 || 7 FJADER 0750002005 || OM MONTERAD PA DET LANGA
9 CHUCK 07498-00502 [] 11 BAKRE FJADERGEJD ~ 07498-00503 | | MUNSTYCKET, TILLATER
4 KAFTAR 0749703002 || 8 LASRING 07340-00327 | |MUNSTYCKEN TYP 4 PLACERING
AV 1/4 TUMS MONOBULTS®
%D FASTELEMENT | ARBETEN SOM
H N\ o | | KRAVER DJUPT LIGGANDE
Vo ; / A | [AkomsT.
8 11 7 10 4 9 2 17 = 98.5 1
FASTELEMENT MUNSTYCKE (mm) se
M U N S TYC K E N NAMN ol MATERIAL DELNUMMER ‘A" 'B' | nedan
AVTAINER® | 3/8 ' 9,6 | Stal 0749800802 [ 19,1 [ 41 | ..243
TY P 5 1 Anges forst i tum, sedan millimeter. v v

Delnummer for
fullstandigt verktyg:
satt in 71220-00

BHM@EA

ARTIKEL BESKRIVNING  DELNUMMER ARTIKEL BESKRIVNING  DELNUMMER framfér numret.

1 MUNSTYCKSHOLJE  07498-00501 || 7 FJADER  07500-02005

2 ORING 07003-00067 || 11 BAKRE FJADERGEJD 0749800503 || DET FINNS ENDAST ETT TYP 5

9 CHUCK 07498-00801 || 8 LASRING  07340-00327 MUNSTYCKE SPECIELLT UTFORMAT

4 KAFTAR 0722002302 || 12 ADAPTER FOR SIDUTSTOTARE 0749800900 || FOR AVTAINER® FASTELEMENT FOR

10 FRAMRE FJADERGEJD 0749800803 DENNA MUNSTYCKSUPPSATTNING.

m = %

Hl B e e et i

P \ \ \ %M% / et [4
«— 90 —— '12'8 98.5 \

MUNSTYCKEN

TYP 3

Delnummer for
fullstandigt verktyg:
sétt in 71220-00
framfor numret.

[[M[ﬂﬂ] A
B_»||<

A L
FASTELEMENT MUNSTYCKE (mm) se
NAMN o! MATERIAL DELNUMMER 'A' 'B' | nedan
MONOBOLT® | 1/4 ' 6.4 | Ala 71220-16021 [14.3 [4.1]... 201
INTERLOCK® | /4 : 641 Ala 07612-02001 [14.3 [ 3.6]... 261]
= A
[ oo 1 oD = [ 0 | 25
\ \ \ N g T / o Y
8 7 6 5 4 3 2 17 ~—e61—

MUNSTYCKSUPPSATTNING
delnr. 71210-15300
ARTIKEL BESKRIVNING ~ DELNUMMER
1 MUNSTYCKSHOLJE ~ 07344-02001
2 ORING 07003-00067
3 SPANNHYLSA ~ 07340-00304
4 KAFTAR ~ 71210-15001
5 KAFTSPRIDARE 0749804502
6 BUFFERT  71210-05001
7 FJADER 0749804301
8 LASRING 0734000327

1 Anges forst i tum, sedan millimeter.

D

X

/AN

An Acument”

Avdel’

* Global Technologies Company

63



Tillbehor

Skaftdeflektor

Skaftdeflektorn ar ett enkelt alternativ till den vanliga
skaftfangaren och ger atkomst till begransade utrymmen. Gor pa
foljande satt for att byta skaftfangaren till en skaftdeflektor:

e Skruva loss lasmuttern 21 genom att fora in en stdng med en
diameter pa 3 mm i ett av halen.

Tag bort lasmutter 21 och skaftfangaruppsattningen, delar
15, 16, 17, 18, 19 och 20.

Skruva fast adaptermuttern pa blindflansen 22.

Skjut in navdelen pa skaftdeflektorn i den inre skéaran pa
adaptermuttern.

Vrid skaftdeflektorn tills ppningen &r riktad bort fran
operatoren och andra personer i narheten.

Forlangning

SKAFTDEFLEKTOR
07340-00342

ADAPTERMUTTER
71210-20101

SKAFTDEFLEKTOR: 71210-20100

Forlangningen monteras mellan verktyget och
munstycksuppsattningen och ger atkomst till djupa kanaler.
® For att montera forlangningen, demontera eventuella
munstycksdelar.

Skruva fast kafthusforlangningen pa kaftspridarhuset 1.
Skruva fast munstycksholjets forlangning pa
huvuduppsattningen 4.

Montera munstycksuppsattningen pa forlangningen.

Sidutstotare

INRE
71210-20301

YTTRE
71210-20302

FORLANGNING: 71210-20300

Monteras mellan verktyget och munstycksuppsattningen och
tvingar fastelementens skaft att stotas ut fran framsidan pa
verktyget och ger aven atkomst i 1anga kanaler.

Den kan ej anvandas tillsammans med ett vridbart huvud. Valj
korrekt delnummer (nedan till hoger) i enlighet med skaftets
diameter.

For enklare anvandning rekommenderas det att skaftfangaren
eller deflektorn ersatts med skyddskapan, delnummer 71210-
20201, for anvandning med vridbara huvuden. Se sid 62 for
monteringsanvisningar, observera att stoppmuttern inte ar
monterad i detta fall.

For att montera sidutstotaren, tag bort munstycksdelarna.
Tag bort insexskruven fran sidutstotaren.

Skruva fast den inre forlangningen pa kaftspridarhuset 1.
Skruva fast det yttre héljet pa huvuduppsattningen 4.

Satt tillbaks insexskruven och sékra med Loctite Screwlock
222, delnummer 07900-00371.

Skruva fast munstycksuppsattningen pa sidutstotaren.

Delnummer: 07490-04000
For fastelement med skaft upp till 3,1 mm (1/8 tum) @

YTTRE HOLJE

INRE FORLANGNING

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen dver allman montering och delar pa sidorna 74-75.
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Tillbehor Svenska

Vridbara Huvuden

Istallet for en munstycksuppsattning kan ett vridbart huvud monteras pa basverktyget. Det tillater 360° rotation av verktyget runt
munstycket och ger &tkomst till ménga arbeten som annars inte kan nas. Det finns tva typer av vridbara huvuden: RAKA vridbara
huvuden med munstycket en aning forskjuten i forhallande till verktygets mittlinje och RATVINKLADE huvuden med munstycket pa rat
vinklad axel i forhallande till verktygets huvud. Se ritningarna nedan for dimensioner och sidorna 63-64 for detaljer.

VIKTIGT

INNAN ett vridbart huvud monteras maste basverktyget modifieras. Se Basverktygets forberedande pa sidan 66.
Till skillnad fran munstycksuppsattningarna inkluderar delnumren for vridbara huvuden en munstycksspets sa
som visas nedan.

Vridbara huvuden kan bestéllas separat eller monterade pa basverktyg som ett komplett verktyg. Se tabellen nedan for delnummer.
Kaftar och munstycken varierar beroende pa fastelementet som skall placeras men alla andra delar ar desamma for samma huvud. Se
tabellen dver egenskaper nedan och tabellen 6ver konstanta komponenter pa sid 64.

Dimensionerna A och B hjalper dig att avgora adtkomsten pa arbetet.

RAKA VRIDBARA HUVUDEN, egenskaper

FASTELEMENT VRIDBART HUVUD MUNSTYCKE (mm) KAFTAR se
NAMN gl MATERIAL DELNUMMER DELNUMMER ‘A 'B' DELNUMMER nedan
AVEX® 1/g ' 3.2 | Aluminiumlegering 07345-03000 07345-03600 7.87 3.81 07340-00213 ...001
/g ' 3.2 Stal 0734503100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 07345-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 4.0 | Stal 07345-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
3/16 ' 4.8 | Aluminiumlegering 07345-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 | 4.0 | Aluminiumlegering 0734503100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
3/16 . 4.8 | Aluminiumlegering 0734503200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVINOX® 1/8 1 3.2 | Rostfritt stal 07345-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 ' 4.0 | Rostfritt stal 07345-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVSEAL® - + 4 | Aluminiumlegering 07494-06000 07494-06001 6.35 1.95 07340-00213 ...160
- . 4 | Aluminiumlegering 0749406600 07494-066012 6.35 4.11 0734000213 ...180
- 1 5 | Aluminiumlegering 0749406100 07494-06101 7.62 2.00 0734000213 ...161
- ' 5 | Aluminiumlegering 07494-06700 07494-067012 7.62 4.11 07340-00213 ...181
AVDEL® /g | 3.2 | Aluminiumlegering 07345-03300 0734503301 5.08 117 07340-00229 ...283
1/8 | 3.2 | Aluminiumlegering O 07494-03600 07494-03601 5.08 1.17 07340-00229 ...284
1/8 © 3.2 | Rostfritt stal 07494-03000 07494-03011 5.08 3.81 07340-00213 ...285
5/32 ' 4.0 | Aluminiumlegering 07345-03400 07345-03401 6.6 0.84 07340-00229 ...288
5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering O 07494-03700 07494-03701 6.6 0.84 07340-00229 ...289
3/16 : 4.8 | Aluminiumlegering 07345-03500 07345-03501 8.13 0.25 07498-04401 ...293
3/16 + 4.8 | Aluminiumlegering O 07494-03800 07494-03801 8.13 0.25 07498-04401 ...294
MBC 1/g ' 3.2 | Aluminiumlegering 07345-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 ...300
5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering 07345-04100 07165-00702 6.35 2.36 07340-00229 ...305
3/16 : 4.8 | Aluminiumlegering 07345-04200 07165-00703 7.92 2.46 07498-04401 ...310
MBC L/C 18 + 3.2 | Aluminiumlegering 07345-04700 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 ' 4.0 | Aluminiumlegering 07345-04700 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 | 4.0 | Aluminiumlegering O 07345-04800 07345-04701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
3/16 . 4.8 | Aluminiumlegering 07345-04800 07345-04701 7.87 2.03 0749804401 ...327
v v
‘“56*‘592 20 A KOMPLETT VERKTYG, DELNUMMER:
—! T )‘ r( . ange 71220-30 framfor numret

U d ° EIE F ﬁG ‘M’ Y (Iasmuttern och skyddskapan inkluderas)
= TD::L% VIKTIGT: Till skillnad frén kompletta verktyg med
360° rotation B munstycksuppsattningar inkluderar verktyg med

vridbara huvuden munstycksspetsen som en
1 — — > . — - - del av huvudet.
Anges forst i tum, sedan millimeter. Léangt munstycke for djupt liggande placering. O Overstorlek
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Tillbehor

Forberedning av Basverktyget

Koppla bort lufttillforseln.

Tag bort munstycksdelarna.

Tag bort lasmuttern 22 och
skaftfangarens alla delar (del 18, 19, 20,
21, 45, 63, 64). Observera att O-ring 17
stannar kvar.

Ersatt delarna ovan med skyddskapan sa
som visas i ritningen bredvid.

Skruva loss kaftspridarhus 1 och tag bort
tilsammans med O-ring 2, lasmutter 3, O-
ringar 67 och 66 samt tatningshus 5.
Skruva fast lasmutter 71210-20202 pa
huvudkolvens 7 framre del sa langt det
gar for hand.

Montera tillbaks kaftspridarhuset 1 och O-
ring 2.

Skruva loss lasmuttern tills den lases fast
vid kaftspridarhuset 1 och drag at med en
skruvnyckel.

Ett vridbart huvud kan nu monteras pa
verktyget. Anvisningar finns pa sid 67.

Basverktyg pa vilket skall monteras en munstycksuppsattning

71210-20201
SKYDDSKAPA

71210-20202
LASMUTTER

66

FASTELEMENT VRIDBART HUVUD MUNSTYCKE (mm) KAFTAR se
NAMN ol MATERIAL DELNUMMER DELNUMMER ‘A 'B' DELNUMMER nedan
AVEX® 1/g + 3.2 | Aluminiumlegering 07346-03000 07345-03600 7.87 3.81 0734000213 ...001
lyg 1 3.2 stal 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | stal 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
3/16 + 4.8 | Aluminiumlegering 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
3/16 : 4.8 | Aluminiumlegering 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVINOX® 1/8 1 3.2 | Rostfritt stal 07346-03100 0734503700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 + 4.0 | Rostfritt stél 07346-03200 0734503800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVSEAL® - . 4 | Aluminiumlegering 07495-04000 07494-06001 6.35 1.95 07340-00213 ...160
- . 4 | Aluminiumlegering 07495-04700 07494-066012 6.35 4.11 07340-00213 ...180
- 1 5 | Auminiumlegering 07495-04100 07494-06101 7.62 2.00 07340-00213 ...161
— 5 | Auminiumlegering 07495-04800 07494-067012 7.62 4.11 07340-00213 ...181
AVDEL® 1/ ! 3.2 | Aluminiumlegering 07346-03300 07345-03301 5.08 1.17 07340-00229 ...283
1/8 1 3.2 | Aluminiumlegering O 07495-03600 07494-03601 5.08 1.17 07340-00229 ...284
1/8 1 3.2 | Rostfritt stal 07495-03000 07494-03011 5.08 3.81 07340-00213 ...285
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 07346-03400 07345-03401 6.6 0.84 07340-00229 ...288
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering O 07495-03700 07494-03701 6.6 0.84 07340-00229 ...289
3/16 | 4.8 | Aluminiumlegering 07346-03500 07345-03501 8.13 0.25 07498-04401 ..293
3/16 + 4.8 | Aluminiumlegering O 07495-03800 0749403801 8.13 0.25 07498-04401 ...294
MBC 1/g 3.2 | Aluminiumlegering 07346-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 ...300
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 07346-04100 07165-00702 6.35 2.36 07340-00229 ...305
3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07346-04200 07165-00703 7.92 2.46 07498-04401 ...310
MBC L/C 1/8 1 3.2 | Aluminiumlegering 07346-04500 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 07346-04500 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering O 07346-04600 07345-04701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
3/16 . 4.8 | Aluminiumlegering 07346-04600 07345-04701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
——— ~
; 0" 7.6 KOMPLETT VERKTYG, DELNUMMER
T N 36— 524] 32 g0 A ange 71220-40 framfor numret
> ) v )‘ r‘ (lasmuttern och skyddskapan inkluderas)
l Wm i T% VIKTIGT: Till skillnad fran kompletta verktyg med
B munstycksuppsattningar inkluderar verktyg med
360° rotation vridbara huvuden munstycksspetsen som en
1 — — 2 . . - " del av huvudet.
Anges forst i tum, sedan millimeter. Langt munstycke for djupt liggande placering. O Overstorlek
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Tillbehor Svenska

Montering och underhall for de bada huvudtyperna ar nastan identiska. Skillnader anges tydligt.

VIKTIGT

INNAN ett vridbart huvud monteras maste verktyget modifieras. Se Basverktygets forberedande pa motstaende sida.
Lufttiliforseln maste kopplas bort nar vridbara huvuden monteras eller tas bort.

Monteringsanvisningar for vridbara huvuden

Foljande procedur lampar sig for hopsattning och montering av endera vridbart huvud pé verktyget. Om du bestaller ett komplett
vridbart huvud istallet for individuella komponenter, kan du borja monteringen pa steg L.

Alla rorliga delar skall smoérjas. Anvand Moly Litium-fett om inte annat anges (detaljer pa sid 69).

Delnumren i fet stil galler illustrationerna nedan.

A Montera lasringen 10 pa kaftspridarhus 1.

B Tack skruv 13 med gangtatande vidhaftningsmedel och
anvand for att sakra munstycksspetsen 14 pa
verktygskroppen 5.

1 7 18 . |C Smoj latt delar 17, 18, 19, 20 och for in i Kafthallaren 3 s
3 6\@ é‘ @ m a som visas. Sakra med skruvar 16.

g )

Smorj sidorna pé kafthallaruppsattningen och for in den i
verktygskroppen 5.

Smorj rullarna 8 och KONTROLLERA att de roterar obehindrat
i halen pa adaptern 9. Om nddvandigt, brotscha halen.

Positionera fjaderklamman 7 éver adapter 9 bortom hélen for
rullarna och vrid tills styrstiftet riktas in med motsvarande hal i
adaptern 9 (det minsta hélet).

Montera adapter 9 6ver verktygskroppens 5 ande och lagg in
rullarna 8 pa plats. Skjut fijaderklamman 7 6ver rullarna 8.

For in spindel 11 genom adaptern 9 in i kafthallaren 3 tills
hélet ar i linje med skaran i verktygskroppen 5. Hall tillfalligt
pa plats med stift 6.

For in stift 12 i den framre skaran pa verktygskroppen 5 in i
kafthallaren 3.

K Hall uppsattningen vertikalt for att forhindra att stiften trillar ut
och skjut kafthallaren framéat och bakéat nagra ganger for att
se till att den ror sig obehindrat. Ga till M.

Ta bort skruvarna 23 (4 st.) och skydd 1. Pa ett rakt
vridbart huvud ska aven skruv 21 och plattform 22
avlagsnas.

Skjut ut stiften 6 och lat spindel 11 trilla ut. Skruva fast
spindel 11 pa kaftspridarhuset pa verktyget, lamna det lilla
fasthalet for skruven dverst. Drag at forsiktigt med en
forlangningsstang.

Skruva fast uppsattningen éver spindeln 11 pa
verktygshandtaget. Satt tillbaks stiften 6.

Pa raka vridbara huvuden, satt tillbaks plattform 22 pa
spindelns 6vre del med skruv 21. Avgradera plattformens 22
bakre del s& att den inte fastnar pa skydd 1.

Snapp fast skydd 1 pa uppsattningen, rikta in skruvhalen i
skyddet med de gangade halen pa verktygets kropp.

XAvdel
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Tillbehor

Underhdllsanvisningar

Vridbara huvuden skall underhallas varje vecka.

® Tag bort det kompletta huvudet genom att utfora
proceduren i monteringsanvisningarna i omvand ordning och 18
utelamna steg L. 17 0
-
®  Om skydd 1 ar skadat maste det ersattas med ett nytt. ﬁ
20
19

* Eventuella slitna eller skadade delar skall ersattas med nya.

* Var speciellt uppmarksam pa kafthallarens delar i den 6vre
illustrationen bredvid:
Kontrollera forslitningen pa kaftarna 17.
Kontrollera att kaftspridarens ror 18 inte ar deformerat.
Kontrollera att fjadern 19 inte skadad eller deformerad.
Kontrollera att fijadergejden 20 inte ar skadad.

* Kontrollera att fiaderklamman 7 inte ar deformerad. Nar
fiaderklamman 7 tas bort skall tva skruvmejslar anvandas
sasom visas i den undre illustrationen bredvid.

* Kontrollera efter dverdriven forslitning pa verktygskroppens
5 skaror.

® Montera i enlighet med monteringsanvisningarna.

Kaftar och munstycksspetsar varierar for varje vridbart huvud, andra komponenter ar desamma for samma huvudtyp. Se tabellen nedan. For
delnummer p& munstycksspetsar och kaftar, se sid 61-63.

KONSTANTA KOMPONENTER
RAKT HUVUD RATVINKLAT HUVUD

1 SKYDD 07494-05000 07495-03003
2 FJADERRING - 07004-00105
3 KAFTHALLARE 07494-03026 07494-03026
4 SPAK - 07495-03004
5 VERKTYGSKROPP 07494-03015 07495-03002
6 GANGJARNSTAPP 07343-02207 07343-02207
7 FJADERKLAMMA 07495-03900 07495-03900
8 RULLE 07007-00039 07007-00039
9 ADAPTER 07345-03001 07345-03001
10 LASRING 07345-03003 07345-03003
11 SPINDEL 07345-03002 07345-03002
12 STYRPINNE 07007-00038 07007-00038
13 SKRUV 07342-02207 07342-02207
15 GANGJARNSTAPP - 07343-02207
16 SKRUV 07494-03028 07494-03028
18 KAFTSPRIDARE 07346-03101 07346-03101
19 FJADER 07165-00305 07165-00305
20 FJADERGEJD 07494-03027 07494-03027
21 SKRUV 07001-00368 -

22 PLATTFORM 07345-00401 -

23 SKRUV - 07210-00804
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Service av verktyget Svenska

VIKTIGT
Las sakerhetsanvisningarna pa sidan 56.
Arbetsgivaren ansvarar for att underhallsinstruktionerna for verktyget ges till lamplig personal. Operatdren bor ej
utfora underhall eller reparationer av verktyget utan att vara korrekt utbildad.
Verktyget skall regelbundet kontrolleras for skador eller felaktig funktion.

Dagligen

* Dagligen, innan anvandning eller nar verktyget forst borjar anvandas, droppa i nagra droppar ren, latt smorjolja i luftinloppet pa

verktyget om en lubrikator ej ar monterad pa luftledningen. Om verktyget anvands kontinuerligt bor luftslangen kopplas bort fran

den huvudsakliga lufttillférseln och verktyget smérjas var 2:a eller 3:e timma.
* Kontrollera efter luftlackor. Om skador upptacks skall slangar och kopplingar bytas ut.

* Om det inte finns nagot filter pa tryckregulatorn skall luftledningen draneras for att rengdra den fran samlad smuts eller vatten
innan luftslangen ansluts till verktyget. Om ett filter finns skall det draneras.

* Kontrollera att munstycksuppsattningen eller det vridbara huvudet &r korrekt for fastelementet som skall placeras.

* Kontrollera att verktygets slag uppfyller minimispecifikationen (pa forsattsbladets insida). Det sista steget i evakueringsrutinen pa

sid 71 forklarar hur slaget mats.
* En skaftfangare eller skaftdeflektor maste vara monterad pa verktyget om inte ett vridbart huvud ar monterat.
* Kontrollera att basskyddet 36 ar ordentligt atdraget pa verktygskroppen 34.

* Kontrollera att den roterande ventilen 60 ar korrekt installd for fasthallning av fastelementet (se driftsavsnittet pa sid 59).

Varje Vecka

*  Montera ned och rengér munstycksutrustningen, var speciellt uppmarksam pa kaftarna. Smorj med Moly litium-fett innan montering.

* Kontrollera for oljelackor och luftlackor i luftledningen och kopplingarna.

Varje manad

* Kontrollera och byt ut plastkroppen och bashéljet om det forekommer tecken pa agskador, avskavning eller sprickor.

Moly Lithium-Fett EP 3753 Sdkerhetsdata

Fett kan bestallas individuellt, delnumret anges i servicesatsen pa sid 71.

Forsta hjalpen

HUD:

Eftersom smorjmedlet ar helt vattenfast ar det bast att det avlagsnas med ett godkant emulgerande hudrengéringsmedel.
FORTARING:

Se till att personen dricker 30ml magnesiumhydroxidsuspension, helst blandat med mjélk.
OGON

Irriterar men ar ej skadligt. Skolj med vatten och sok lakarhjalp.

Eld

FLAMPUNKT: éver 220°C.

Ej klassificerat som antandbart.

Lampligt eldslackningsmedel: CO, Halon eller sprutat vatten om det utfors av en erfaren person.
Miljo

Skrapa upp rester och brann eller avyttra pa godkand tipp.

Hantering

Anvand skyddskram eller oljebestandiga handskar.

Forvaring

Forvaras borta fran varme och oxiderande dmnen.

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 74-75.
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Service av verktyget

Sakerhetsdata for Molykote 55m-fett

Forsta hjalpen

HUD:

Spola med vatten. Torka.

FORTARING:

Forsta hjalpen behovs inte.

OGON:

Spola med vatten.

Eld

FLAMPUNKT: 6ver 101,1°C. (closed cup)

Explosiva egenskaper: Nej

Koldioxidskum, torrskum eller fint fordelade vattenstralar.

Vatten kan anvandas for att svalka ned behéllare som utsatts for eld.
Miljo

Lat inte storre mangder tranga in i aviopp eller ytvatten.
Rengoringsmetoder: Skrapa upp och placera i en lamplig behallare med lock. Ytan dar produkten spillts blir mycket hal.

Skadligt for vattenorganismer och kan orsaka langvariga, negativa effekter i vattenmiljoer. Produktens biotillganglighet ar obetydlig
pa grund av dess fysiska form och oldslighet i vatten.

Hantering

Allman ventilering rekommenderas. Undvik hud- och 6gonkontakt.

Forvaring

Forvara inte produkten med oxideringsmedel. Hall behallaren stangd och borta fran vatten och fukt.

Sdkerhetsdata for Molykote 111-fett

Forsta hjalpen

HUD:

Forsta hjalpen behovs inte.
FORTARING:

Forsta hjalpen behdvs inte.

OGON:
Forsta hjalpen behdvs inte.

INDHALERING:

Forsta hjalpen behdvs inte.

Eld

FLAMPUNKT: 6ver 101,1°C. (closed cup)

Explosiva egenskaper: Nej

Koldioxidskum, torrskum eller fint fordelade vattenstralar.

Vatten kan anvandas for att svalka ned behallare som utsatts for eld.
Miljo

Inga negativa effekter forvantas.

Hantering

Allman ventilering rekommenderas. Undvik hud- och 6gonkontakt.
Forvaring

Forvara inte produkten med oxideringsmedel. Hall behallaren stangd och borta fran vatten och fukt.
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Service av verktyget Svenska

Angen

(Arligen eller var en miljon cykler, beroende pa vilket som intriffar forst)

Arligen eller var en miljon cykler skall verktyget helt demonteras och nya komponenter skall monteras om de gamla r slitna, skadade
eller da det rekommenderas. Alla O-ringar och tatningar ska bytas ut och smorjas med Molykote® 55m-fett for pneumatiska tatningar
eller Molykote® 111 for hydrauliska tatningar.

Plastkroppen och bashdljet maste bytas efter ungefar en miljon cykler eller sa snart det finns tecken pa slagskador, avskavning eller
sprickor.

For att underlatta underhall erbjuder Avdel en fullstandig servicesats.

SERVICESATS: 71210-99990 Skruvnycklar specificeras i tum och éver den plana delen om inte annat anges
BESKRIVNING BESKRIVNING
07900-00667 | KOLVHYLSA 07900-00164 | FJADERRINGSTANG
07900-00692 | UTDRAGARDON FOR UTLOSARVENTIL 07900-00008 | 7/16" X 1/2" SKRUVNYCKEL
07900-00670 | KULA 07900-00012 | 9/16" X 5/8" SKRUVNYCKEL
07900-00672 | T-SKRUVNYCKEL 07900-00015 | 5/8" X 11/16" SKRUVNYCKEL
07900-00706 | TAPP FOR T-SKRUVNYCKEL 07900-00686 | SKRUVNYCKEL FOR MEDTAGARE
07900-00684 | STYRROR 07900-00677 | TATNINGSAVDRAGARE
07900-00685 | INMATNINGSSTANG 07900-00698 | STOPPMUTTER
07900-00351 | 3 MM SEXKANTSNYCKEL 07900-00700 | EVAKUERINGSPUMP
07900-00469 | 2,5 MM SEXKANTSNYCKEL 07992-00020 | 80 G MOLY LITIUM-FETT E.P.3753
07900-00158 | 2 MM PINNDORN 07992-00075 | FETT - MOLYKOTE 55M
07900-00755 | FETT - MOLYKOTE 111

VIKTIGT

L3s sakerhetsanvisningarna pa sidan 56.
Arbetsgivaren ansvarar for att underhallsinstruktionerna for verktyget ges till Iamplig personal.
Operatoren bor ej utféra underhall eller reparationer av verktyget utan att vara korrekt utbildad.

Luftledningen maste kopplas bort innan service eller nedmontering paborjas om inte annat sarskilt anges.
Det rekommenderas att nedmontering sker under rena forhallanden.
Innan verktyget demonteras skall oljan draneras fran verktyget i enlighet med de tre forsta stegen i avsnittet om evakuering pa sid 77.

Innan verktyget demonteras ar det nddvandigt att ta bort munstycksutrustningen. For instruktioner, se avsnittet om
munstycksuppsattningar pa sidorna 34-37, eller om ett vridbart huvud ar monterat, sidorna 65-67.

For fullstandig service av verktyget, rekommenderar vi att demonteringen av underuppsattningarna sker i den ordning som visas.

KOM IHAG att evakuera verktyget och montera lamplig munstycksuppsattning eller vridbart huvud efter det att verktyget demonterats.

Huvuduppsattning

®  Skruva loss lasmutter 22 och drag bort skaftfangaruppsattningen, delar 18, 19, 20, 21, 45, 63, 64 och O-ing 17.
® Drag bort skaftfangaradaptern 13.

® Med T-skruvnyckeln* tag bort blindflans 23 tillsammans med tatning 15, O-ring 14 och flanstatning 24.

* Tag bort buffert 25.

® Lossa lasmutter 3 med en skruvnyckel™, skruva sedan bort kaftspridarhuset 1 och O-ring 2.

® Tag bort lasmutter 3 tillsammans med O-ringarna 65 och 66.

®  Skjut huvudkolven 7 bakat och ut ur huvuduppsattningen 4, se till att inte cylindern skadas.

* Anvand fiaderringstangen™ och tag bort tatningshallaren 26. Skjut flanstatning 8 bakéat och ut ur huvuduppsattningen 4, se
aterigen till att inte cylindern skadas.

® Tag bort tatningshus 5 och flanstatning 6.

* inkluderas i servicesatsen for G3.
Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen dver allman montering och delar pa sidorna 74-75.
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Service av verktyget

Huvuduppséattning

Montering sker i omvand ordning, var dock uppmarksam pa foljande punkter:

Placera flanstatning 8 pa inmatningsstangen™, se till att den ar inriktad ratt. Skjut in styrréret™ i verktygets huvud och skjut in
inmatningsstangen™ med tatningen genom styrroret*. Drag sedan ut inmatningsstangen™ ur styrroret.

Den avfasade kanten pa héllaren 26 maste vara riktad framat med halet i undersidan.

Nar tatningar 11 och 12 monteras pa kolven bor det tillses att de riktas in korrekt, smorj sedan cylindern och placera kolvhylsan*

i den bakre delen pa huvuduppsattningen 4. Skjut pa kulan* pa den gangade anden av kolv 7 och skjut kolven och tatningarna
genom kolvhylsan™ s langt det géar. Avlagsna kulan* fran kolven och tag bort kolvhylsan.

Kaftspridarhuset 1 maste vara helt atdraget pa huvudkolven 7 innan lasmutter 3 dras at.

Montering av Pneumatisk Kolv

Tag bort “PA/AV”—ventilupps'attningen 55 och O-ring 47.

Krampa fast det upp och nedvanda verktyget VID LUFTINLOPPSNAVEN i ett skruvtving med mjuka kaftar.

Med tappen for T-skruvnyckeln™, skruva loss basskyddet 36 och drag ut cylinderfodret 41.

Tag bort den pneumatiska kolvuppsattningen 38 fran kroppen 34 tillsammans med O-ring 35, flanstatning 37 och styrring 31.

Skruva fast tatningsutdragaren™ pa tatningsuppsattning 30 och drag ut den ur forstarkarroret pa huvuduppsattning 4.

Montering sker i omvand ordning.

Montering av Ventilspolsuppsattning

Tag bort den pneumatiska kolvuppsattningen 38 och tatningsuppsattningen 30 sa som beskrivs ovan.

Med T-skruvnyckeln* och tappen for T-skruvnyckeln*, lossa klammuttern 32 och tag bort den tillsammans med klamplaten 58,
overforingsrorsuppsattningen 40 och ventilstang 39.

Avlagsna verktyget fran skruvtvinget och separera kroppen 34 och O-ring 27 fran handtagsuppsattningen 28.
Tag bort O-ring 29 fran forstarkarroret och drag bort huvuduppsattning 4 fran handtagsuppsattningen 28.
Tryck ut ventilsate 59 tillsammans med tva O-ringar, 6.

Drag ut alla komponenter i ventilspolsuppsattningen 49.

Tag till sist bort O-ring 54 fran handtagets férsankning.

Montera i omvand ordning och observera foljande punkter -

Kontrollera att mittporten i ventilsatet 64 ar riktad uppat.
Anvand Loctite 243 nér klammutter 36 monteras ihop och dra at till 11ft Ib (14,91 Nm).

Utlosare

Med ett 2 mm diameters pinndorn*, knacka ut utlosarstift 44 och lyft bort utldsaren 43.

Skruva loss utldsarventilen 42 med en utdragardonet for utldsarventilen*.

Montering sker i omvand ordning.

VIKTIGT

Kontrollera alltid att verktygets dags- och vecko-service har utforts.
Evakuering av olja @r ALLTID nédvandigt efter det att verktyget har nedmonterats och innan det tas i drift.

* inkluderas i servicesatsen for G3. For en fullstandig forteckning, se sid 71.
Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen dver allman montering och delar pa sidorna 74-75.
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Evakuering

Evakuering kravs ALLTID efter det att verktyget demonterats och innan det tas i drift igen. Det kan ocksa vara nddvandigt att aterstalla slaget
efter 1ang anvandning eftersom slaget kan minska med tiden och fastelementen i detta fall inte placeras helt med ett tag pa utlosaren.

Detaljer om Olja

Rekommenderad olja for evakuering ar Hyspin VG32 som finns i 0,5 | forpackningar (delnummer 07992-00002) eller 1 gallon (4,54
liter) (delnummer 07992-00006). Specifikationer och sakerhetsdata finns i tabellen nedan.

Hyspin VG 32 Olja Sakerhetsdata

Forsta hjalpen

HUD:

Tvatta ordentligt med tval och vatten sa snart som mgjligt. Tillfallig kontakt kraver ej omedelbar tillsyn. Kortvarig kontakt kraver ej
omedelbar tillsyn.

FORTARING:

Sok lakarhjalp omedelbart. Framkalla EJ krakningar.

OGON:

Skolj omedelbart med vatten i flera minuter. Trots att medlet EJ ar ett primart irritationsmedel kan mindre irritation upptrada efter kontakt.

Brand

FLAMPUNKT: 232°C

Klassificeras ej som antandbart.

Lampligt slackningsmedia: CO,, torrpulver, skum eller vattendimma. Anvand EJ vattenstralar.

Miljo
AVFALLSAVYTTRING: Genom auktoriserad entreprendr pa tipp med licens. Kan forbrannas. Anvand produkt kan skickas for atervinning.

SPILL: Forhindra att det fors in i aviopp, kloaker och vattendrag. Sug upp med absorberande material.

Hantering
Anvand égonskydd, ogenomtrangliga handskar (dvs. PVC) och plastforklade. Anvéands i val ventilerat utrymme.

Forvaring
Inga speciella forebyggande atgarder.

Evakueringssats

For att du skall kunna utfora rutinen nedan, maste du inhandla en evakueringssats:

EVAKUERINGSSATS: 07900-00688

DELNUMMER BESKRIVNING

07900-00351 3MM SEXKANTSNYCKEL
07900-00698 STOPPMUTTER
07900-00700 EVAKUERINGSPUMP
07900-00224 4 mm SEXKANTSNYCKEL
07900-00734 MAXLOCK STOPPMUTTER
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Evakuering Svenska

Evakueringsrutin

VIKTIGT
KOPPLA BORT VERKTYGET FRAN LUFTTILLFORSELN ELLER STANG AV VID VENTIL 55.
TAG BORT MUNSTYCKSUPPSATTNINGEN ELLER DET VRIDBARA HUVUDET FRAN VERKTYGET.
Alla moment bor utforas pa en ren arbetsbank, med rena hander i ett rent omrade.
Se till att ny olja ar helt ren och fri fran luftbubblor.
Forsiktighet MASTE iakttagas vid alla tidpunkter sa att inga frimmande partiklar tringer in i verktyget,
annars kan allvarliga skador uppsta.

* Tag bort avluftningsskruv 9 och tatning 10.
o Anslut lufttillférseln till verktyget och stall in PA/AV-ventilen 55 i laget PA.
* Vand verktyget upp och ned dver en lamplig behallare och aktivera utldsaren. Gammal olja strommar ut genom avluftningshalet.

FORSIKTIGHET MASTE IAKTTAGAS FOR ATT TILLSE ATT AVLUFTNINGSHALET INTE RIKTAS MOT OPERATOREN ELLER
ANNAN PERSONAL.

e Skruva fast stoppmutter 07900-00698 pa kaftspridarhuset 1.

*  Koppla bort lufttillforseln till verktyget eller stall in PA/AV-ventilen 55 i laget AV.

®  Fyll evakueringspumpen med olja.

®  Skruva fast evakueringspumpen 07900-00700 i avluftningshalet med tatning 10 pa plats.

* Aktivera evakueringspumpen genom att trycka ned och slappa flera ganger tills ett motstand kanns.
® Tag bort evakueringspumpen och stoppmuttern.

e Satt tillbaks avluftningsskruv 9 och tatning 10.

Anslut lufttillforseln till verktyget och stall in PA/AV-ventilen 55 i laget PA.

® Kontrollera att verktygets slag uppfyller minimispecifikationen pa 26 millimeter. For att kontrollera slaget, mat avstandet mellan
den framre ytan pa kaftspridarhuset 1 och den framre ytan pa huvudet, INNAN utldsaren trycks in och sedan nar den tryckts in
helt. Slaget arskillnaden mellan de tva matten, om det inte uppfyller det specificerade vardet skall evakueringsrutinen upprepas.

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 74-75.
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Felsokning

o
Symptom Méjlig Orsak Atgard Sida
Mer an ett tag pa Luftlackage Drag at anslutningarna eller byt ut komponenter
utlésaren kravs for att Otillrackligt lufttryck Kontrollera att lufttrycket ligger inom 83
placera fastelementet specificerade granser
Smorjning kravs Smorj verktyget vid luftinloppet 85
Slitna eller skadade kaftar Montera nya kaftar 86-89*
Lag oljeniva eller luft i oljan Evakuera verktyget 102-103
Ansamling av smuts i munstycksuppséattningen Underhall munstycksuppséattningen 86t
Verktyget greppar inte Slitna eller skadade kaftar Montera nya kaftar 86-89*
fastelementets skaft Ansamling av smuts i munstycksuppsattningen Underhall munstycksuppsattningen 86-89*
Kafthuset sitter 16st Drag at mot lasringen 86-89*
Svag eller skadad fjader i Montera ny fjader 86-89*
munstycksuppsattningen
Felaktig komponent i munstycksuppsattningen Identifiera och byt 86-89*
Den roterande ventilen felaktigt instélld Justera i enlighet med Driftsrutiner 85
Kaftarna slapper inte det Ansamling av smuts i munstycksuppsattningen Underhall munstycksuppsattningen 861
avbrutna skaftet pa Kafthuset, munstycket eller munstyckshdljet har ef  Drag at munstycksuppsattningen 86
fastelementet korrekt sate
Svag eller skadad fjader i Montera ny fjader 86-89*
munstycksuppsattningen
Luft- eller oljelackage Drag at anslutningarna eller byt ut komponenter
Lag oljeniva eller luft i oljan Evakuera verktyget 102-103

Nya fastelement matas

Avbrutna skaft har fastnat inuti verktyget

Skaftfangaren tom 82 (punkt 14)

inte fram Kontrollera att kaftspridare fungerar korrekt 86-89*
Kontrollera att lufttrycket ligger inom 83
specificerade granser

Den roterande ventilen felaktigt installd Justera i enlighet med Driftsrutiner 85

Cykeln gér langsamt Smorjning kravs Smorj verktyget vid luftinloppet 86

Lagt lufttryck Kontrollera att lufttrycket ligger inom 83
specificerade granser
Ansamling av smuts i munstycksuppsattningen Underhall munstycksuppsattningen 871
Verktyget gar ej genom  Inget lufttryck Anslut och justera till specificerat varde 83
en cykel Skadad utldsarventil 41 Byt ut 100-101
Lost basskydd 35 Drag at 100-101
Los skaftfangare Drag at lasmutter 21 100-101
Fastelementet bryts Otillrackligt lufttryck Kontrollera att lufttrycket ligger inom 83
inte av specificerade granser
Fastelementet dverskrider verktygets kapacitet ~ Anvand de kraftfullare Genesis-verktygen.
Kontakta Avdel UK Limited
Lag oljeniva eller luft i oljan Evakuera verktyget 102-103

* Sidorna 91-93 om ett vridbart huvud anvands istéllet fér en munstycksuppséttning

t Sidan 93 om ett vridbart huvud anvands istéllet for en munstycksuppsattning

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen dver allman montering och delar pa sidorna 100-101.
Ovriga symptom eller fel ska rapporteras till en auktoriserad Avdel-distributor eller reparationscentra.
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Deklaration om overensstammelse

Vi, Avdel UK Limited; Watchmead Industrial Estate, Welwyn Garden City, Hertfordshire, AL7 1LY,
intygar att vi ansvarar for att produkterna:

Modell G3

Serienr.

uppfyller foljande standarder eller andra normgivande dokument:

ENISO 12100-del 1 &2

BS EN ISO 8662 - del 6 BS ENISO 11202
BS EN ISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 - del 13-2000 BS EN 983

Svenska

i enlighet med foreskrifterna i maskindirektiv 89/392/EC (som andrats av direktiv 91/368/EC, 93/44/EC & 93/68/EC) och

ersatts av 93/37/EC

o

A. Seewraj - Teknisk produktchef - automationsverktyg

Utgivningsdatum

Denna forpackning innehaller ett kraftverktyg som

C € overensstammer med maskindirektiv 89/392/EC.
Deklaration om dverensstammelse finns inuti
forpackningen
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Sikkerhetsregler 82
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Hyspin VG 32 olje — Sikkerhetsdata 102
Pafyllingssett 102
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Garanti

Avdel installasjonsverktoy leveres med 12-méaneders garanti mot feil som folge av
defekte materialer eller darlig fagmessig utferelse. Garantien gjelder fra den

leveringsdatoen som er oppfert pa fakturaen eller folgeseddelen. .
Garantien gjelder for brukeren/kjoperen nar verktoeyet er solgt giennom en autorisert

forhandler, og bare nar det er brukt til det formalet det er beregnet for. Garantien
gjores ugyldig hvis installasjonsverktoyet ikke far negdvendig service og vedlikehold,
eller hvis det brukes pa feil mate i henhold til instruksjonene i bruker- og
servicehandbgkene.

Hvis det skulle oppsta en defekt eller svikt, vurdert etter selskapets eget skjonn, patar
Avdel seg kun a reparere eller erstatte defekte komponenter.

Avdel UK Limited legger stor vekt pa kontinuerlig produktutvikling og -forbedring, og vi forbeholder oss retten til & endre spesifikasjonene for ethvert av vare produkter uten at det gis varsel om det.
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Sikkerhetsregler

Denne brukerhandboken ma leses med spesiell oppmerksomhet pa folgende sikkerhetsregler av enhver person
som installerer, bruker eller vedlikeholder dette verktoyet.

10
11
12
13
14

15

16

17

18

19

20

82

Ikke bruk verktgyet til annet enn dets opprinnelige bruksformal.
Ikke bruk annet tilbehgr sammen med dette verktgyet enn det som er anbefalt og levert av Avdel UK Limited.

Kunden har det fulle ansvar for enhver endring som han foretar pa verktayet/maskinen, neseenheter, tilbehgr eller annet utstyrt levert av
Avdel UK Limited eller deres representanter. Avdel UK Limited stér gjerne til tieneste med rad vedrgrende planlagte endringer.

Verktayet/maskinen ma vedlikeholdes slik at det/den til enhver tid er i sikker stand, og det/den ma undersgkes med jevne mellomrom
med hensyn til skader og funksjon av oppleert, kvalifisert personell. Plastkroppen og basedekslet méa skiftes etter ca. 1 million sykluser
eller nar man ser tegn pa stgtskade, avskalling eller sprekkdanning. Enhver demontering ma utelukkende utferes av personer som har fatt
oppleaering i Avdel UK Limited' prosedyrer. lkke demonter verktgyet/maskinen uten farst & lese vedlikeholdsinstruksene. Ta kontakt med
Avdel UK Limited vedrgrende dine opplaeringsbehov.

Verktgyet/maskinen ma alltid brukes i samsvar med gjeldende helse- og sikkerhetslover. | Storbritannia gjelder "Lov om helse og sikkerhet
pa arbeidsplassen osv. (1974)". Alle spgrsmal om riktig bruk av verktgyet/maskinen og operatarens sikkerhet skal rettes til Avdel UK
Limited.

De forsiktighetsreglene som ma iakttas nar en bruker verktgyet/maskinen, skal forklares av kunden til alle operatgrer.

Du ma alltid koble luftledningen fra inntaket pé verktgyet/maskinen fgr du prgver & justere, montere eller fierne en neseenhet.
Operatgren ma ikke rette verktgyet/maskinen mot seg selv eller andre personer under bruk.

Serg alltid for at du stér stedig néar du bruker verktgyet/maskinen.

Kontroller at ventilhull ikke blokkeres eller tildekkes.

Arbeidstrykket ma ikke overstige 7 bar.

lkke bruk verktgyet uten at den komplette neseenheten er montert, med mindre annet er spesifikt angitt.

Veer forsiktig slik at brukte stammer ikke skaper farlige situasjoner.

Hvis verktayet er utstyrt med en stammefanger, ma den tgmmes nar den er halvfull.

Hvis verktgyet er utstyrt med en stammedeflektor, ma den roteres inntil dpningen vender bort fra operatgren og andre personer som
arbeider i nzrheten.

Nar verktayet brukes, ma bade operataren og andre personer som befinner seg i naerheten, bruke vernebriller. Dette for & beskytte mot
fester som kan slynges ut dersom de plasseres "i luften”. Vi anbefaler bruk av hansker hvis det er skarpe kanter eller hjgrner pa
arbeidsstykkene.

Veer forsiktig slik at du unngér at lgse kleer, slips, langt har, rengjeringsfiller osv. vikler seg inn i bevegelige deler pé verktgyet. Verktgyet
ma dessuten alltid holdes rent og tert slik at du far best mulig grep.

Nar du beerer verktgyet fra ett sted til et annet, ma du holde hendene borte fra avtrekkeren/spaken slik at du unngér utilsiktet oppstart av
verktgyet.

Overdreven kontakt med hydraulisk vaeske bgr unngés. Etter kontakt med slik vaeske mé du vaske deg grundig for & unnga fare for utslett.

C.0.S.H.H. (Council for Occupational Safety and Health el. "Rad for arbeidssikkerhet og helse") data for alle hydraulikkoljer og smaremidler
kan leveres pa anmodning fra din verktgyleverandar.
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Spesifikasjoner

Spesifikasjoner for verktoy

Norsk

Lufttrykk Minimum — Maksimum
Pakrevd volum av fri luft 5,5 bar

Slaglengde Minimum

Trekkraft 5,5 bar

Tid per Syklus Cirka

Steyniva Mindre enn

Vekt Uten neseutstyr
Vibrasjon Mindre enn
Verktoydimensjoner

5-7 bar
1,2 liter
14 mm
12,9kN
1,2 sekund
75 dB(A)
1,1kg
2,5m/s?

Dimensjoner i millimeter

v
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Bruksformal

Fester som kan brukes

G3 er et hydropneumatisk
verktgy som er konstruert for &
plassere Avdel
bruddstammefester med hagy
hastighet, noe som gjgr det ideelt

FESTE, STORRELSE ( " )

for sats- eller AVEX® o |0 o o
samlebandssammenfgyning for STAVEX® ( (] °
en rekke formal i mange typer AVINOX® II ol ® ®
industri. Verkt?yet kan. plassere AVIBULB® PRI IPS °
alle festene pa listen til hayre.
ETR
Verktayet har et regulerbart BULBEX® o o
vakuumsystem for festefanging T-LOK® o0
og uproblematisk oppsamling av AVDEL® SR o 0 ° ®
velvorktnyet poer. o averter [T . B
Arbeidsprosedyre for INTERLOCK® i i
justeringsinstrukser. TLR® o (]
AVTAINER® ®
Et komplett verktgy bestar av tre AVDEL® ol e °
atskilte deler som leveres
enkeltvis. MBC e o L
Se diagrammet nedenfor. MBC/LC ( ) ()
NESEUTSTYR MA MONTERES AVSEAL® I ° ° °
A ™
SOM BESKREVET PA SIDE 86. QRRRIVET oo ¢ O
T™ RIVET ® (]
CHERRYMATE™ ® (]
KLAMPTITE™ ® J

Nummerering av deler

Grunnverktgyets delnummer er det samme uansett hvilken neseenhet eller nesetipp som er montert. Se Generell sammensetning
E side 100-101. Huvis et dreibart hode er montert, ma grunnverktgyet tilpasses. Se side 92.

Denne ene neseenheten gjor det mulig & plassere alle fester som ikke er av romfartstype. Du trenger bare velge
@ passende nesetipp av type 1. Andre neseenheter er tilgjengelige for vanskelig tilgjengelige steder, for
romfartsfester og spesielle fester. Se tabeller side 88-89. Et dreibart hode kan benyttes i stedet for neseenhet
(se side 91-93). Nesetippen inngar da som en del av det dreibare hodet.

Nesetippens delnummer viser til et spesielt feste. Dersom adgangen til plasseringsstedet er
begrenset, finnes det noen forlengede nesetipper. Se side 87 for utvalgstabeller.

se bemarkning 3

!/ 2 3 /
NASEKONSTRUKTION 71220-00... =*
71210-15000

*TILF@J 3 CIFRE FRA DEN
SIDSTE KOLONNE | EN
NASETIPTABEL PA SIDE 35,
36 ELLER 37.

FOR KOMPLETTE
VARKT@JER MED
SVINGHOVEDER ANVENDES
TABELLER SIDE 39-41.
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Ta verktgyet i bruk Norsk

Lufttilfersel

Alt verktgy drives av trykkluft med optimalt trykk 5.5 bar. Vi anbefaler bruk av trykkregulatorer og filtreringssystemer pa hovedIufttilfgrselen.
Disse ma monteres mindre enn 3 meter fra verktgyet (se diagrammet nedenfor) for & sikre maksimal levetid for verktgyet og minimal
vedlikehold av det.

Alle tilfarselsslanger ma veere dimensjonerte for et effektivt arbeidstrykk som er 150% av det maksimale trykket som blir produsert i

systemet, eller 10 bar, avhengig av hvilket som er hgyest. Luftslanger ma veere motstandsdyktige mot olje, ha en overflate som er

motstandsdyktig mot slitasie og ma vaere armert der arbeidssituasjonen kan resultere i at slangen blir gdelagt. Alle luftslanger MA ha en
innvendig diameter som er minimum 6.4 mm eller 1/4".

Les opplysningene om daglig service pa side 95.

STOPPEKRAN
(BRUKES UNDER SERVICE AV FILTER/REGULATOR FORGRENINGSPUNKT
ELLER SM@REENHET) FRA HOVEDTILF@RSELEN

HOVEDTILF@RSELENS

E]/ T@MMEPUNKT

TRYKKREGULATOR OG FILTER
SM@REENHET (T@M DAGLIG)

Arbeidsprosedyre

e Kontroller at det er montert enten en neseenhet eller et dreibart JUSTERING AV VAKUUMEKSTRAKSJON

hode som egner seg til det aktuelle festet (se side 86-89 og 91-93).
* Drei den roterende ventilen 60 ved hjelp av en skrutrekker il

® Koble verktgyet til lufttilfarselen. luftstrammen pa verktayets bakside opphgrer.

e Sett festestammen inn i nesen pé verktgyet. Hvis det benyttes en  ®  Mens verktgyets nese peker ned, setter du et feste inn i
neseenhet, skal festet holdes pé plass av vakuumsystemet. Hvis nesen og holder det i riktig stilling.
det ikke holdes pa plass, ma roterende ventil 60 for ) ) )
vakuumekstraksjon justeres. ® Drei den roterende ventilen mot hgyre eller venstre til det er

sa mye sugekraft at festet blir holdt fast.
® Huvis det benyttes et dreibart hode er vakuumekstraksjonen koblet
ut, men selve kjevene vil holde fast festet.

® For verktgyet med festene mot arbeidsstykket slik at det
framstikkende festet kommer helt inn i hullet i arbeidsstykket.

* Trykk avtrekkeren helt inn. Verktayet vil plassere festet, og med
standard neseenhet vil den avbrutte stammen kastes ut bakover.

Delnummer med fete typer viser til tegningen over generell sammensetning og listen over deler pa side 100-101.
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Neseenheter

VIKTIG

Neseenheter leveres IKKE med nesetipp. Nesetipper ma bestilles separat.

Et komplett verktgy har alltid padmontert korrekt neseenhet og nesetipp for det festet du bruker, men hvis du gnsker & bestille en
neseenhet eller en nesetipp separat, se tabellene over NESETIPPER.

Hvis adgangen til stedet du skal plassere festet er uten begrensninger, bruker du en nesetipp av type 1, med mindre du plasserer
romfart-fester som krever en nesetipp av type 3 eller Avtainer®-fester som krever en nesetipp av type 5.
Dimensjonene A og B gjar det lettere for deg a vurdere hvor velegnet en spesiell nesetipp er.

Du mé ogsa kontrollere at dimensjonene til neseinnfatningen ikke vil begrense adgangen til plasseringsstedet. Hvis adgangen er
begrenset, finnes det nesetipper av type 2 for noen fester. Se tabellen pa side 88.
Det er helt ngdvendig & velge en neseenhet og nesetipp som passer til festet far verktayet tas i bruk.

Type 4 er et alternativ for plassering av 1/4" monobolt®. Se aktuell tabell.
Dreibare hoder finnes som et alternativ til neseenheter nar adgangen er begrenset. Se side 90-94 i kapitlet “Tilbehar".

Montering - Instruksjon

VIKTIG

Lufttilforselen ma vare koblet fra nar du monterer eller demonterer neseenheter.

Delnummer med fete typer viser til neseenhetens komponenter som beskrevet i de 5 nesetipptabellene.

®  Smgr et tynt lag Moly litiumbasert smarefett™ pa kjevene 4.

*  Slipp kjever 4 i kjevehus 3 eller patron 9 alt etter hvilken neseenhet du bruker.
e Sett kjeverspreder 5 inn i kjevehus 3 eller sett forreste fjeerleder 10 i patron 9.
o Sett buffer 6 pa kjevespreder 5.

e  Sett fjzer 7 inn pa kjevespreder 5 eller pa forreste fjeerleder 10.

e Skru bakerste fieerleder 11 inn i patron 9.

® Monter lasering 8 pa verktgyets kjevesprederhus.

* Hold verktgyet s& det peker nedover, og skru det sammenfgyde kjevehuset eller patronen inn pa kjevesprederns hus, og skru til
med en ngkkel.

e Skru nesetippen inn i neseinnfatning 1 og skru til med en ngkkel*.

* Plasser neseinnfatning 1 over kjevehus 3 eller patron 9 og skru den inn pa verktgyet. Skru til med en ngkkel*.

Service - Instruksjoner

Neseenheter bgr ha service hver uke. Du ber ha et visst lager av neseenhetens alle indre komponenter samt av nesetipper ettersom
de ma skiftes ut regelmessig.

* Demonter neseutstyret i motsatt rekkefglge av det som er angitt under Montering - instruksjon.
° Eventuelt slitte eller skadde deler bar skiftes ut.

® Rengjer kjevene og undersgk om de er slitt.

® Kontroller at kjevesprederen og forreste fjeerleder ikke er bayd.

® Kontroller at fjaer 7 ikke er bgyd.

®  Sett sammen i henhold til monteringsinstruksjonene ovenfor.

* henviser til deler som inngdr i G3 servicesett. En komplett liste finnes pa side 97.
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Neseenheter Norsk
Nesetipper
FESTE NESETIPP (mm) se
TY P E 1 NAVN ol MATERIALE DELNUMMER 'A" 'B' |nedenfor
AVEX® 178 3.2 | Aluminiumlegering 71210-05002 |12.7]6.35[...001
NESET’PPER l/g :3.2 | Stal 71210-16070 |12.7]3.3]...004
1/g 3.2 | Aluminiumlegering | 07340-064012]12.7]2.9]...003
- 1 3 | Aluminiumlegering 71210-05002 ]12.716.35]...001
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 71210-16070 |12.7[3.3]...004
L Angitt i tommer, deretter millimeter. 5/32 14.0 | Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
2 Hodeformende nesetipper KUN for bruk med senkehoder. 5/32 34.0 Aluminiumlegering | 07340-065012]12.7/3.3]|...009
3 Lang nesetipp for dyp plassering. 3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07381-04701 [12.7]2.8]...010
Stor flens 3/16 ' 4.8 | Aluminiumlegering 07340-04800 [19.0]3.3]...016
3/16 ' 4.8 | Stal 07490-04401 [12.7]3.3]...017
3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering | 07340-066012|12.7[4.1]...015
1/4 6.4 | Auminiumlegering 07612-02001 [12.7]13.3]...021
MONOBOLT®| 3/16 ' 4.8 | Alle slags 71210-16020 |12.7[4.1]...200
* | TILLEGG til neseenheten vist nedenfor, finnes IBULBEX® [ 5/32 ' 4.0 | Aluminiumlegering 71210-16070 [12.7]13.3]...004
det en ekstra lang neseenhet for & plassere 1/4" VSEALS 316 4‘-‘8 ﬁ:um?”?um:eger?”g %g%%ég% %g; 2593 (1) (1; 8
R R . - uminiumlegering - . 9]...
manobolt® pa va.nskellg tilgiengelige steder. Se — 4 [Auminiumlegering | 71210-160063[12.7]6.9]...180
tabell over nesetipper av type 4. - ' 5 [Auminiumlegering 71210-16002 |12.714.7]...161
— + 5 [ Auminiumlegering 71210-160073]12.7|6.9]...181
4 Rundt Hode — 1 6 | Aluminiumlegering 71210-16003 |12.7|5.3]...162
5 : - ' 6 |Aluminiumlegering 71210-160083]12.7[7.2]...182
Forsenket. - 6.5 [ Aluminiumlegering 71210-16004 |12.7[5.4]...163
- 16.5 | Aluminiumlegering 71210-160093]12.7]7.3]...183
-+ 7 | Auminiumlegering 71210-16005 |12.715.4]...164
-+ 7 | Auminiumlegering 71210-160103]12.7(7.3]...184
— 8 | Aluminiumlegering 71220-16006 |12.7[5.5]...165
— 8 [ Auminiumlegering 71220-160113]12.7|7.3]...185
- 1 9 [ Aluminiumlegering 71220-16007 |12.7]5.6]...166
-+ 9 [Auminiumlegering 71220-160123]12.7]17.3]...186
— 110 [ Aluminiumlegering 71220-16008 |12.7|5.6]...167
— 1+ 10 [ Aluminiumlegering 71220-160133]12.7(7.3]...187
TLR® 3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07605-00220 [12.7[4.1(]...140
1/4 1 6.4 | Aluminiumlegering 71220-16080 |12.7]14.4]...141
AVINOX® II| 1/s :3.2 | Rustfritt stal 71210-16070 [12.7]3.3]...004
5/32 1 4.0 | Rustfritt stal 07381-04701 [12.7[2.8]...010
3/16 1 4.8 | Rustfritt stal 07498-01401 [12.7]4.8(...082
T-LOK® - 43St 07340-06201 [12.7]3.3]...120
3/16 1 4.8 [Stal 07340-06201 [12.7[3.3]...120
AVIBULB® | 1/ 3.2 |Stal 71210-16070 [12.7]3.3]...004
5/32 14.0 | Stal 07381-04701 [12.7[2.8(...010
3/16 1 4.8 | Stal 07498-01401 [12.7]4.8]...082
- ' 6 |stal 07612-02001 f12.713.3/...021
AVDEL® SR| 1/s 3.2 | Alle slags 71210-05002 [12.7]6.35]...001
5/32 14.0 | Alle slags 71210-16070 [12.7]3.3]...004
NESEENHET 3/16 1 4.8 | Alle slags 07348-07001; 12.7]5.7]...06 2
- 3/16 ' 4.8 | Alle slags 71210-160505]12.7|5.7]...06 4
delnummer 71210-15000 1/4 6.4 | Alle slags 71220-60001 [12.7]3.3]...063
INTERLOCK®| 3/16 : 4.8 | Alle slags 07381-04701 [12.7[2.8]...010
DEL BESKRIVELSE  DELNUMMER 1/4 6.4 [Alle slags 07612-02001 [14.3]3.6]...021
1 NESEINNFATNING ~ 07340-00306 STAVEX® lyg 3.2 | Stél 71210-16070 |12.7[3.3]...004
5/32 1 4.0 | stal 07381-04701 [12.7[2.8]...010
2 ORING  07003-00067 316 1 4.8 | Stal 07381-04701 [12.7[2.8]...010
3 KJEVEHUS  07340-00304 Stor flens 3/16 ' 4.8 | Stal 07340-04800 [19.0]3.3]...016
Countersunk 3/16 4.8 | Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
4 KJEVER  71210-15001 /g 3.0 | Rustitt st 71210-16070 |12.7[3.3]..004
5 KJEVESPREDER  07498-04502 5/32 1 4.0 | Rustfritt stal 07381-04701 |12.7]2.8]...010
3/16 ' 4.8 | Rustfritt stal 07381-04701 [12.7]2.8]...010
6 BUFFER 7121005001 Q™ RIVET | i/s ;3.2 | Alle slags 71210-05002 |12.716.35[...00 1
7 FJER 0749804301 5/32 14.0 | Alle slags 07340-06201 [12.7[3.3]...120
. 3/16 1 4.8 | Alle slags 07340-06201 [12.7]3.3]...120
8 LASERING 0734000327 1/s 6.4 | Alle slags 07612-02001 [12.7[3.3]...021
CHERRYMATE™| 3/16 :4.8 [ Alle slags 07340-06201 [12.7]3.3]...120
1/4 6.4 | Alle slags 07612-02001 f12.7]3.3]...021
v KCAMPTITE™] 3/16 | 4.8 | Alle slags 7122016060 [12.7] 4.8 ... 430
1/4 6.4 [Alle slags 71220-16061 |12.7(14.8]...435
T™ RIVET 3/16 4.8 | Aluminiumlegering 703-A-25-6TA [12.7]6.35/...380
Stor flens 3/16 4.8 | Aluminiumlegering 703-B-21 12.716.35|...381
3/16 4.8 | Aluminiumlegering/Stal | 703-A-25-6T [12.716.35/...38 3
Stor flens 3/16 4.8 | Aluminiumlegering/Stal 703-B-26 12.716.35|...384
1/4 6.4 | Aluminiumlegering 743-A-25-8TA [12.716.65|...385
Stor flens 1/4 6.4 | Auminiumlegering 703-B-21 12.716.65|...386
1/4 6.4 | Auminiumlegering/Stal | 743-A-25-8T [12.76.65]...387
Stor flens 1/4 6.4 | Auminiumlegering/Stal 743-B-26 12.71/6.65|...388
> R DELNUMMER FOR
| v 1 <> = [ 1 | Jzhs| | Bl In || e,
/
\s 7 6 5 4 3 2 1" ~—e1— B |l< seft 7122000 foren
N\ ®
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Neseenheter

Nesetipper

FESTE NESETIPP (mm) se
TYPE 2 il @'  MATERIALE DELNUMMER ‘A’ 'B' |nedenfor
AVEX® 1/g 3,2 | Aluminiumlegering 07340-02805 95 |1295] ...002
N E S E T ’ P P E R 1/ ' 32 |Stal 07340-02806 95 | 114 | ...008
5/32 ! 4,0 |Aluminiumlegering 07340-02806 95 | 11,4 | ...008
5/32 1 4,0 |Stal 07340-02807 12,71 100 | ..014
3/16 ' 4,8 |Aluminiumlegering 07340-02807 12,7 |1 100 | ...014
NESEENHET 3/16 ' 4,8 |Stal 0734007301 [ 12,7 ] 11,8 | ...018
delnummer 71210-15200 BULBEX® 5/32 | 4,0 |Aluminiumlegering 07340-02806 €15 11,4 | ...008
3/16 1 4,8 |Aluminiumlegering 07340-02807 12,71 10,0 ...014
DEL BESKRIVELSE DELNUMMER T-LOK® - 14,3 ]|stal 07241-07101 1271 10,0 | ..121
1 NESEINNFATNING ~ 07340-02804 3/16 ' 4,8 |Stal 0724107101 | 12,7 | 10,0 | ...121
AVIBULB® 17g ' 3,2 |Stal 07340-02806 95 | 11,4 | ...008
2 ORING  07003.00067 5/32 1 4,8 | Stal 07340-02807 | 12,7 | 100 | ...014
3 KJEVEHUS  07340-00304 ETR 532 5.2 | Stil/messing 0734002807 | 12.7 | 10,0 | ...014
4 KJEVER  71210-15001 T™ RIVET 1/g ' 3,2 |Alle slags 07340-02805 95 | 12,95] ...002
5 KJEVESPREDER ~ 07498-04502 5/32 1 4,0 | Alle slags 07340-02806 95 | 11,4 | ...008
6 BUFFER 71210-05001 3/16 + 4,8 |Alle slags 07340-02807 9,5 11,4 ...014
7 FIER 0749804301 Angitt i tommer, deretter millimeter. T N
8 LASERING  07340-00327 Y
A GIADGANG TIL PLASSERINGSSTEDER || | e rog
HVOR TYPE 1 NESETIPPER IKKE ER ‘T KOMPLETT VERKTOY:
tt 71220-00 f
LANGE NOK. ”l B« ¢ oren
=
| e 0 o = [ D 229
\ \ \ \ 7 / / p
8 7 6 5 4 3 2 17 ~—58.3—

TYP E 3 TYPE 3 NESETIPPER ER SPESIELT FOR ROMFARTSFESTENE
| TABELLEN NEDENFOR.
FESTE NESETIPP (mm) se
NAVN ol MATERIALE DELNUMMER ‘A" 'B' |nedenfor
NESEENHET AVDEL® 1/g ' 3,2 | Aluminiumlegering 71210-16030 127 | 25| ..283
1/g ! 3,2 | Auminiumlegering O 71210-16031 12,7 1 25 ...284
delnummer 71210-15300 1/8 . 3,2 | Rustfritt stal 7121016032 12,7 ] 3,3 ...285
DEL BESKRIVELSE DELNUMMER 5/32 1 4,0 | Aluminiumlegering 71210-16033 12,7 25| ..288
! 5/32 ' 4,0 | Aluminiumlegering O 7121016034 127125 ...289
L NESEINNFATNING 07344-02001 5/32 | 4,0 | Rustfritt stal 7121016035 12,7 ] 3,3 ...290
2 ORING  07003-00067 3/16 + 4,8 | Aluminiumlegering 7121016036 | 12,7 | 25 | ...293
3 KJEVEHUS ~ 07340-00304 3/16 + 4,8 | Aluminiumlegering O 71210-16037 12,7 | 25| ..294
4 KJEVER 71210-15001 3/16 ' 4,8 | Rustfritt stal 7122016038 127 1 24 ...295
' MBC 1/8 | 3,2 | Alle slags 07340-06701 12,7 1 4,8 ...300
Z KJEVESI;RE;E? Szg?g 8288? 5/32 1 4,0 | Alle slags 07340-06801 12,7 1 5,0 ...305
U ) 3/16 + 4,8 | Alle slags 0734006901 12,7 1 5,1 ...310
7 _ FJAR 0749804301 MBC L/C 1/3 1 3,2 | Alle slags 0734404701 | 12,7 | 4,6 | ...320
8 LASERING  07340-00327 5/32 ; 4,0 | Alle slags 0734404701 12,7146 ..320
3/16 1 4,8 | Alle slags 07344-04701 12,7 | 4,6 ...320
L Angitt i tommer, deretter millimeter. - .
0 Overdimensjonert
C> A W DELNUMMER FOR
H AN @ | [ 22.9 W@ A KOMPLETT VERKTOY:
\ L P 3
\ \ 7 / / B sett 7122000 foran
8 7 6 5 4 3 2 1'~<—56.3 <~
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Neseenheter Norsk
Nesetipper
FESTE NESETIPP (mm) se
TY P E 4 NAVN ol MATERIALE DELNUMMER 'A" 'B' |nedenfor
moNoBoLT®| 1/a 6.4 [ Stal 7122016021 [ 14341 [ ..202
N E S E T’ P P E R L Angitt i tommer, deretter millimeter. - .
DELNUMMER FOR
NESEENHET delnummer 71220-15400 KOMPLETT VERKT@Y:

S

sett 7122000 foran

07500-02005
07498-00503
0734000327

07498-00900

DEL BESKRIVELSE DELNUMMER DEL BESKRIVELSE DELNUMMER
1 NESEINNFATNING  07498-00501 || 10 FORRESTE FJARLEDER 07498-00507
2 O-RING  07003-00067 || 7 FJAR 0750002005 || MONTERT PA DENNE LANGE
9 PATRON  07498-00502 || 11 BAKERSTE FJARLEDER 07498-00503 | | NESEENHETEN GJ@R
4 KJEVER 07497-03002 || 8 LASERING 07340-00327 NESETIPPER AV TYPE 4 DET
MULIG A PLASSERE 1/4"
Y | | monoBoLTFESTER® PA
H MMM [|S|| STEDER SOM KREVER AT MAN
o\ \ /7 pal _I¥ | |REKKER SVERT DYPT.
8 11 7 10 4 9 2 1 98.5 L
FESTE NESETIPP (mm) se
NAVN ol MATERIALE DELNUMMER 'A'" 'B' |nedenfor
NESE T,PPER AVTAINER® | 3/8 ' 9,6 | Stal 0749800802 [ 19,1 [ 41 [ ..243
L Angitt i tommer, deretter millimeter. v v
DELNUMMER FOR
NESEENHET delnummer 71220-15500 KOMPLETT VERKT@Y:

sett 7122000 foran

MED DENNE SPESIELLE
NESEENHETEN.

DET FINNES BARE EN NESETIPP AV
TYPE 5, SPESIELT KONSTRUERT FOR
PLASSERING AV AVTAINER®-FESTER

| 90 4

DEL BESKRIVELSE DELNUMMER DEL BESKRIVELSE DELNUMMER

1 NESEINNFATNING  07498-00501 || 7 FJAR

2 O-RING 07003-00067 || 11 BAKERSTE FJARLEDER

9 PATRON  07498-00801 || 8 LASERING

4 KJEVER  07220-02302 || 12 ADAPTER FOR SIDEUTKAST

10 FORRESTE FJARLEDER 07498-00803

‘r =

< UMH RITHD [ 6= SOmAsmomsent = £

A \ \ oo e

|1

—>90.6~

|
1

98.5

TY P E 6 DELNUMMER FOR
U:ij] A ||KOMPLETT VERKTOY:
NE S E T’PPER B‘J sett 7122000 foran
el y g
FESTE NESETIPP (mm) se
NAVN o! MATERIALE DELNUMMER 'A’ 'B' |nedenfor|
MONOBOLT® | 1/a ' 6.4 | Ale slags 71220-16021 [14.3T4.1]... 201
INTERLOCK® | 1/4 : 6.4 | Alle slags 0/612-02001 [14.3 [3.6]... 261]
s )
memwuu\mg@mﬂm s
\ 7 / /
8 7 6 5 4 3 20 17 ~—61—

EL

D
1
2
3
4
5
6
7
8

NESEENHET
delnummer 71210-15300

BESKRIVELSE DELNUMMER
NESEINNFATNING 0734402001
ORING  07003-00067
KJEVEHUS ~ 07340-00304
KJEVER  71210-15001
KJEVESPREDER ~ 07498-04502
BUFFER  71210-05001
FJER 0749804301
LASERING  07340-00327

i Angitt i tommer, deretter millimeter.
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Tilbehar

Stammedeflektor
Stammedeflektoren er et enklere alternativ til standard STAMMEDEFLEKTOR
stammefanger og gir bedre adgang pa vanskelig tilgjengelige 0734000342
steder. For & bytte ut stammefangeren med en stammedeflektor,
gjgr du felgende: ‘
e Skru ut lasemutter 21 ved & stikke en 3 mm stift i et av \ @‘

hullene.

® Fjern lasemutter 21 og stammefangerenheten, del nr. 15,
16,17, 18, 19 og 20.
e Skru adaptermutteren pa endedeksel 22.

e Skyv stammedeflektorens navdel inn i adaptermutterens indre ADAPTERMUTTER
rille. 71210-20101

* Roter stammedeflektoren til apningen peker bort fra
STAMMEDEFLEKTOR: 71210-20100

operatgren og andre personer i ngerheten.

Forlengelsedel

Forlengelsesdelen monteres mellom verktgyet og neseenheten
og gjor det mulig a rekke inn i dype kanaler.

® For & montere forlengelsesdelen, ma du ta av eventuelle 71210_2”(\)]385:

neseenhetskomponenter.
e Skru kjevehusets forlengelsesdel inn i kjevesprederhus 1.
e Skru neseinnfatningens forlengelsesdel inn i hodeenhet 4.
* Monter neseenheten pa forlengelsesdelen.

YTRE
71210-20302

FORLENGELSEDEL: 71210-20300

Sideutkaster
Sideutkasteren monteres mellom verktgyet og neseenheten, og

den far festestammene til & kastes ut foran pa verktayet og gjar Delnummer: 07490-04000
det er mulig & rekke inn i dype kanaler. for fester med stamme opp til 3,1 mm (1/s") @

Sideutkasteren kan ikke brukes sammen med et dreibart hode.
Velg riktig delnummer (nedenfor til hgyre) i henhold til
festestammens diameter.

YTRE INNFATNING
For at verkteyet skal bli lettere & bruke anbefaler vi at

stammefangeren  eller  -utkasteren erstattes med et | |NDRE

sikkerhetsdeksel, delnummer 71210-20201, ved bruk med | FORLENGELSESDEL
dreibare hoder. Se side 86 for monteringsinstruksjoner, men
legg merke til at i dette tilfellet er stoppemutteren ikke montert.

* For a montere sideutkasteren, tar du av eventuelt

neseenhet. 8-32 x 1/4" SKRUE MED
®  Fjern skruen med innvendig sekskanthode fra INNVEDIG SEKSKANTHODE
sideutkasteren.

e Skru den indre forlengelsesdelen inn pa kjevesprederhus 1.

e Skru den ytre innfatningen inn i hodeenhet 4.

e  Sett tilbake skruen med innvendig sekskanthode og sikre
den med Loctite Screwlock 222, delnummer 07900-00371.

e Skru neseenheten inn pa sideutkasteren.

Delnummer med fete typer viser til tegningen over generell sammensetning og listen over deler pé side 100-101.
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Tilbehar Norsk

Dreibare Hoder

| stedet for en neseenhet kan man montere et dreibart hode pa grunnverktgyet. Det gjer det mulig & dreie verktgyet 360° rundt
nesetippen slik at man far adgang til mange plasseringssteder som det ellers ikke ville veere mulig & na. Det finnes to typer dreibare
hoder: det RETTE dreibare hodet med nesetippen noe forskjgvet i forhold til verktgyhodets senterlinje, og det RETTVINKLEDE dreibare
hodet med nesetippen i rett vinkel mot verktgyets hode. Se figurene nedenfor for dimensjoner, og side 93-94 for naermere detaljer.

VIKTIG

FOR et dreibart hode monteres, ma grunnverktoyet tilpasses. Se "Gjore klart grunnverkteyet” pa side 92.
| motsetning til hva som er tilfelle med neseenheter, er en nesetipp INKLUDERT i delnummeret for dreibare hoder,
som vist nedenfor.

Dreibare hoder kan bestilles separat eller montert pa et grunnverktgy som da utgjer et komplett verktgy. Se tabellen nedenfor for
delnumre. Kjever og nesetipper varierer alt etter hvilket feste som skal plasseres, men alle andre komponenter forblir de samme. Se
“tabellene over spesifikasjoner” nedenfor og “tabell over konstante komponenter” pa side 94.

Dimensjonene A og B gjar det lettere for deg & vurdere hvor tilgjengelig plasseringsstedet ditt er.

Spesifikasjoner for RETTE DREIBARE HODER

FESTE DREIBART HODE, NESETIPP (mm) KJEVER, se
NAVN ot MATERIALE DELNUMMER DELNUMMER ‘A ‘B’ DELNUMMER nedenfor
AVEX® 1/s 3.2 | Aluminiumlegering 07345-03000 07345-03600 7.87 3.81 07340-00213 ...001
l/g 1 3.2 stal 07345-03100 0734503700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 07345-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Stal 07345-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
3/16 ' 4.8 | Aluminiumlegering 07345-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering 07345-03100 0734503700 7.87 381 07340-00213 ...004
3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07345-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVINOX® 178 1 3.2 | Rustfritt stal 07345-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 + 4.0 | Rustfritt stal 07345-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVSEAL® - i 4 | Auminiumlegering 07494-06000 07494-06001 6.35 1.95 0734000213 ...160
= 1 4 | Aluminiumlegering 07494-06600 07494-066012 6.35 4.11 07340-00213 ...180
- 1 5 | Aluminiumlegering 07494-06100 07494-06101 7.62 2.00 07340-00213 ...161
= ' 5 | Aluminiumlegering 07494-06700 07494-067012 7.62 4.11 07340-00213 ...181
AVDEL® 1/8 ' 3.2 | Aluminiumlegering 07345-03300 07345-03301 5.08 1.17 07340-00229 ...283
1/8 | 3.2 | Aluminiumlegering O 07494-03600 07494-03601 5.08 1.17 07340-00229 ...284
1/8 1 3.2 | Rustfritt stal 07494-03000 07494-03011 5.08 3.81 07340-00213 ...285
5/32 * 4.0 | Aluminiumlegering 07345-03400 07345-03401 6.6 0.84 07340-00229 ...288
5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering O 07494-03700 07494-03701 6.6 0.84 07340-00229 ...289
3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07345-03500 07345-03501 8.13 0.25 07498-04401 ...293
MBC 3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering O 07494-03800 07494-03801 8.13 0.25 0749804401 ...294
1/s ' 3.2 | Aluminiumlegering 07345-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 ...300
5/32 ¢ 4.0 | Aluminiumlegering 07345-04100 07165-00702 6.35 2.36 07340-00229 ...305
MBC L/C 3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07345-04200 07165-00703 7.92 2.46 07498-04401 ...310
1/ 1 3.2 | Aluminiumlegering 0734504700 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 * 4.0 | Aluminiumlegering 07345-04700 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering O 07345-04800 07345-04701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
3/16 i 4.8 | Aluminiumlegering 07345-04800 0734504701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
v v
~—56—~-—92 DELNUMMER FOR KOMPLETT VERKTOY:
L 20, A
- o T )1 ’¢ ] sett 71220-30 fo.ran
I l ° EIE*I fe '@’ % (inkluderer stoppemutter og sikkerhetsdeksel)
o - 5 VIKTIG: Til forskjell fra komplette verktay
360° rotasjon T med neseenheter, inngar nesetippen som del
av hodet hva angér verktgy med dreibart hode.
1 Angitt i tommer, deretter millimeter. 2 Lang nesetipp for dyp plassering. O Overdimensjonert
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Tilbehgr

Klargjoring av Grunnverktoyet

* Koble fra lufttilfgrselen.

® Fjern eventuell neseenhet.

®  Fjern lasemutter 22 og alle deler av
stammefangeren, (del nr. 18, 19, 20, 21,
45, 63 og 64. Legg merke til at O-ring
17 ikke skal fiernes.)

e Sett pa et sikkerhetsdeksel som vist i
tegningen til hgyre.

e Skru av kjevesprederens hus 1 og fjern
det sammen med O-ing 2, lasemutter 3,
O-ring 67 og 66 samt pakningshus 5.

e Skru stoppemutter 71210-20202 pa
forreste del av hodestempel 7 sa langt
det gér for hand.

®  Sett kjevesprederhus 1 og O-ring 2 tilbake
pa plass.

e Skru lgs stoppemutteren til den stopper
mot kjevesprederhus 1 og trekk til med
ngkkel.

Verktgyet er nd klart til & f& padmontert et
dreibart hode. Instrukser finnes pa side 87.

Grunnverktey klar til montering av neseenhet

71210-20202
STOPPEMUTTER

Spesifikasjoner for RETTVINKLET DREIBART HODE

FESTE DREIBART HODE, NESETIPP (mm) KJEVER, se
NAVN ol MATERIALE DELNUMMER DELNUMMER ‘A 'B’ DELNUMMER nedenfor
AVEX® 1/g 3.2 | Aluminiumlegering 07346-03000 07345-03600 7.87 3.81 07340-00213 ...001
18 1 3.2 stal 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 | 4.0 | Aluminiumlegering 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Stal 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
3/16 ' 4.8 | Aluminiumlegering 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
3/16 + 4.8 | Aluminiumlegering 07346-03200 0734503800 7.87 3.81 0749004602 ...010
AVINOX® /8 1 3.2 | Rustfritt stal 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 0734000213 ...004
5/32 1 4.0 | Rustfritt stal 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVSEAL® - ' 4 | Aluminiumlegering 07495-04000 07494-06001 6.35 1.95 07340-00213 ...160
— 1 4 | Auminiumlegering 07495-04700 07494-066012 6.35 411 07340-00213 ...180
- 1 5 | Auminiumlegering 07495-04100 07494-06101 7.62 2.00 07340-00213 ...161
— + 5 | Aluminiumlegering 07495-04800 07494-067012 7.62 4.11 07340-00213 ...181
AVDEL® 1/g ¢ 3.2 | Aluminiumlegering 07346-03300 07345-03301 5.08 1.17 07340-00229 ...283
1/s | 3.2 | Aluminiumlegering O 0749503600 07494-03601 5.08 1.17 07340-00229 ...284
1/8 1 3.2 | Rustfritt stal 07495-03000 07494-03011 5.08 3.81 07340-00213 ...285
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 07346-03400 07345-03401 6.6 0.84 07340-00229 ...288
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering O 07495-03700 07494-03701 6.6 0.84 07340-00229 ...289
3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07346-03500 07345-03501 8.13 0.25 07498-04401 ...293
3/16 + 4.8 | Aluminiumlegering O 0749503800 0749403801 8.13 0.25 07498-04401 ...294
MBC 1/g 3.2 | Aluminiumlegering 07346-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 ...300
5/32 | 4.0 | Aluminiumlegering 07346-04100 07165-00702 6.35 2.36 07340-00229 ...305
3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07346-04200 07165-00703 7.92 2.46 07498-04401 ...310
MBC L/C 1/8 1 3.2 | Aluminiumlegering 07346-04500 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering 07346-04500 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 ! 4.0 | Aluminiumlegering O 07346-04600 07345-04701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
3/16 : 4.8 | Aluminiumlegering 07346-04600 0734504701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
———
; _nl~7.6 .
~—56 52 < A DELNUMMER FOR KOMPLETT VERKTQY:
i: | gl 32 20 o < sett 7122040 foran
) ‘ + (inkluderer stoppemutter og sikkerhetsdeksel)
,7W ‘ o} how %1
l B VIKTIG: Til forskjell fra komplette verktgy
5 . med neseenheter, inngér nesetippen som del
360° rotasjon av hodet hva angér verktgy med dreibart hode.
1 Angitt i tommer, deretter millimeter. 2 Lang nesetipp for dyp plassering. O Overdimensjonert

o> X Avdel’

An Acument™ Global Technologies Company



Tilbehar

Norsk

Monterings- og serviceprosedyrene er sa & si identiske for begge typer hode. Ulikhetene er klart angitt.

VIKTIG

FOR et dreibart hode monteres, ma grunnverktoyet tilpasses. Se "Gjore klart grunnverkteyet” pa motsatt side.
Lufttilferselen ma kobles fra ved montering eller fijerning av dreibare hoder.

Monteringsinstruksjiner for Dreibart Hode

Falgende prosedyre vil gjgre deg i stand til & sette sammen og montere et av de to dreibare hodene pa verktgyet. Hvis du har bestilt
et komplett dreibart hode i stedet for individuelle komponenter, kan du starte rett pa punkt L.
Alle bevegelige deler ma smgres. Bruk Moly litiumbasert fett (beskrevet pa side 95) med mindre annet er oppgitt.

Nar teksten har gr4 bakgrunn, ielder instruksene bare det rethinklede crebare hodet,

nedenfor.

A
B

J

RETTVINKLET DREIBART HODE

R

Delnummer med fete typer viser til figurene

Monter lasering 10 over kjevesprederens hus 1.

Stryk laselim for gjenger pa skrue 13 og bruk den til & feste
nesetipp 14 til kropp 5.

Stryk et tynt lag smering pa del 17, 18, 19, 20 og sett
dem inn i kjeveholder 3 som vist. Sett fast med skruer 16.

Smar sidene pa kjeveholderenheten og sett den inn i kropp
5.

Smer ruller 8 og VAR SIKKER PA at de vil rotere fritt i
hullene i adapter 9. Brotsj opp hullene hvis ngdvendig.

Plasser fjzerklemme 7 over adapter 9 forbi hullene for
rullene, og drei til posisjonstappen er pa linje med det
tilsvarende hullet i adapter 9 (det minste hullet).

Monter adapter 9 over enden av kropp 5 og slipp ruller 8 pa
plass. Skyv fjeerklemme 7 over ruller 8.

Sett spindel 11 gjennom adapter 9 inn i kjeveholder 3 til
hullet er pa linje med spalten i kropp 5. Hold den midlertidig
pa plass med pinne 6.

Sett pinne 12 gjennom den forreste spalten i kropp 5 og inn
i kjeveholder 3.

Hold den sammensatte enheten vertikalt for & hindre
pinnene fra a falle ut, og skyv kjeveholderenheten fram og
tilbake noen ganger for & veere sikker pa at den beveger
seg fritt. Ga til punkt M.

Fiern skruene 23 (4 av) og beskytter 1. Pa rette dreibare
hoder fiernes ogsa skrue 21 og plattform 22.

Trykk pinne(r) 6 ut og la spindel 11 falle ut. Skru spindel 11
inn pa verktayets kjevesprederhus og la det lille festehullet
for skruen veere gverst nar det er et rett dreibart hode.
Stram forsiktig med den pinnen som brukes til & skru til.

Skru den sammensatte enheten over spindel 11 og inn pa
verktgyets handtak. Sett pinne(r) 6 tilbake pa plass.

Pa rette dreibare hoder festes plattform 22 pa toppen av
spindelen med skrue 21. Fjern gradene fra bakre kant av
plattform 22 slik at den ikke henger seg opp i beskytter 1.

Smekk beskytter 1 over enheten, og juster deretter
skruehullene i beskytteren slik at de er pa linje med de
gjengede hullene i huset.
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Tilbehar

Serviceinstruksjoner for dreibart hode

Dreibare hoder ma ha service hver uke.

* Demonter hele hodet ved & ga fram pa motsatt méate av det

som er nevnt under “Monteringsinstruksjoner” idet du 18
hopper over punkt L. 17 0
-
® Huvis beskytter 1 har noen form for skade, ma den erstattes ©<'
med en ny. I- 1o 20

* Alle slitte eller skadde deler ma erstattes.

® Veer spesielt oppmerksom pa delene i kjeveholderen pa
gverste figur til hayre:
Kontroller om det er slitasje pa kjever 17.
Kontroller at kjevesprederens rgr 18 ikke er bayd.
Kontroller at fjzer 19 ikke er brukket eller bagyd.
Kontroller at fjzerleder 20 ikke er skadet.

* Kontroller at fizerklemme 7 ikke er bgyd. Nar du tar av
fieerklemme 7 ma du bruke to skrutrekkere som vist pa
figuren nederst til hayre.

* Kontroller om det er mye slitasje i spaltene i kropp 5.

®  Sett enheten sammen igjen som beskrevet i monterings-
instruksjonene.

Nesetippene og kjevene vil variere for hvert dreibart hode, men andre komponenter forblir de samme. Se tabellen nedenfor. For delnummer for
nesetipper og kjever se side 87-89.

KONSTANTE KOMPONENTER
‘ DEL ‘ RETT DREIBART HODE ‘ RETTVINKLET DREIBART HODE

1 BESKYTTER 07494-05000 07495-03003
2 LASERING - 07004-00105
3 KJEVEHOLDER 07494-03026 07494-03026
4 ARM - 07495-03004
5 KROPP 07494-03015 07495-03002
6 AKSEPINNE 07343-02207 07343-02207
7 FJARKLEMME 07495-03900 07495-03900
8 RULLE 07007-00039 07007-00039
9 ADAPTER 07345-03001 07345-03001
10 LASERING 07345-03003 07345-03003
11 SPINDEL 07345-03002 07345-03002
12 STYREPINNE 07007-00038 07007-00038
13 SKRUE 07342-02207 07342-02207
15 AKSEPINNE - 07343-02207
16 SKRUE 07494-03028 07494-03028
18 KJEVESPREDER 07346-03101 07346-03101
19 FJAR 07165-00305 07165-00305
20 FJARLEDER 07494-03027 07494-03027
21 SKRUE 07001-00368 =

22 PLATTFORM 07345-00401 -

23 SKRUE = 07210-00804
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Service av verktgyet Norsk

VIKTIG
Les sikkerhetsinstruksjonene pa side 82.
Arbeidsgiveren er ansvarlig for at oppleering i vedlikehold av verkteyet blir gitt til det rette personell.
De som bruker verktoyet ma ikke vaere involvert i vedlikehold eller reparasjoner dersom de ikke er ordentlig oppleert.
Verktayet ma regelmessig undersekes for skade og funksjonssvikt.

Daglig

* Daglig, for bruk eller nar du begynner & bruke verktgyet, hell noen f& dréper ren, tynn smgreolje inn i luftinntaket hvis ikke en

smgreenhet er montert pa selve lufttilfarselen. Hvis verktayet er i kontinuerlig bruk, ma luftslangen kobles fra hovedlufttilferselen,

og verktgyet smgres hver andre eller tredje time.
* Kontroller om det er luftlekkasjer. Hvis slanger og koblinger er skadet, ma de erstattes.

® Huvis det ikke er noe filter pa trykkregulatoren, tem lufledingen for & fa ut akkumulert smuss eller vann fer slangen kobles til
verktgyet. Hvis det er et filter, tam det.

* Kontroller at neseenheten eller det dreibare hodet er korrekt med tanke pa det festet som skal plasseres.

* Undersgk at verktayets slaglengde overholder minimumsspesifikasjonen (se omslagets innside). Siste punkt under
Pafyllingsprosedyre, side 103, forklarer hvordan man maler slaglengden.

* Verktgyet ma ha pdmontert en stammefanger eller en stammedeflektor med mindre det har et dreibart hode.
* Kontroller at bunndeksel 36 er godt festet til kropp 34.

* Se til at roterende ventil 60 er korrekt justert for fastholding av festet (se “Arbeidsprosedyre” side 85).

Ukentlig

* Demonter og rengjgr neseenheten. Veer spesielt oppmerksom pa kjevene. Smgr med Moly litiumbasert smarefett far enheten settes

sammen.

* Kontroller for oljelekkasjer og luftlekkasjer i slangen og utrustningen for lufttilfarsel.

En gang i maneden

* Kontroller og skift ut plastkropp og basedeksel hvis det finnes tegn pa statskade, avskalling eller sprekkdanning.

Moly Litiumbasert Smorefett EP 3753 Sikkerhetsdata

Smarefett kan bestilles separat. Delnummer er angitt under servicesett pa side 97.

Forstehjelp
HUD:
Da smgremiddelet er fullstendig vannavstgtende, er det best &fjerne det med et godkjent emulgerende rensemiddel for hud.
SVELGING:
Fa personen til & drikke 30 ml magnesiamelk, fortrinnsvis i en kopp melk.
OYER:
Irriterende, men ikke skadelige. Skyll ut med vann og sgk medisinsk hjelp.
Brann
FLAMMEPUNKT: Over 220°C.
lkke klassifisert som brannfarlig.
Passende slokkemiddel: CO,, Halon eller vannspreder hvis pafert av en erfaren operatar.
Miljo
Skrap opp for forbrenning eller som avfall pa et godkjent sted.
Beroring
Bruk beskyttende hudkrem eller hansker som er motstandsdyktige mot olje.
Lagring
Vekk fra varme og oksiderende midler.
Delnummer med fete typer viser til tegningen over generell sammensetning og listen over deler pé side 100-101.
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Service av verktgyet

MolyKote 55m smorefett - Sikkerhetsdata

Forstehjelp

HUD:

Skyll med vann. Tark av.

SVELGING:

Det burde ikke veere ngdvendig med farstehjelp.

QYER:

Skyll med vann.

Brann

FLAMMEPUNKT: Over 220°C. (lukket beholder)

Eksplosive egenskaper: Nei

Karbondioksidskum, pulver eller vann med fin drapestarrelse.

Vann kan brukes til & avkjgle brannutsatte beholdere.

Miljo

Ikke la store mengder komme ut i avigp eller overflatevann.

Metoder for rensing: Skrap opp og plasser i egnet beholder med lokk. Det sglte produktet skaper en ekstremt glatt overflate.
Skadelig for vannorganismer og kan fare til langvarige negative effekter p& miljget i vann/hav. Men pé grunn av den fysiske
tilstanden og at produktet er uopplgselig i vann, er biotilgjengeligheten ubetydelig.

Beroring

Alminnelig ventilasjon anbefales. Unngé kontakt med hud og ayer.

Lagring

Ma ikke lagres sammen med oksiderende midler. Hold beholderen lukket og lagre den pa et sted uten vann og fuktighet.

MolyKote 111 smorefett - Sikkerhetsdata

Forstehjelp

HUD:

Det burde ikke veere ngdvendig med farstehjelp.

SVELGING:

Det burde ikke veere ngdvendig med farstehjelp.

QYER:

Det burde ikke veere ngdvendig med farstehjelp.

INNANDING:

Det burde ikke veere ngdvendig med farstehjelp.

Brann

FLAMMEPUNKT: Over 101,1°C. (lukket beholder)

Eksplosive egenskaper: Nei

Karbondioksidskum, pulver eller vann med fin drapestarrelse.
Vann kan brukes til & avkjgle brannutsatte beholdere.

Miljo

Det forventes ingen negative effekter.

Beroring

Alminnelig ventilasjon anbefales. Unnga kontakt med hud og gyer.
Lagring

Ma ikke lagres sammen med oksiderende midler. Hold beholderen lukket og lagre den pa et sted uten vann og fuktighet.
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Service av verktgyet Norsk

ARLIG

(Arlig eller hver 1 million sykluser, alt etter hva som kommer forst)

Arlig eller hver 1 million sykluser ma verktayet tas fullstendig fra hverandre, og det ma settes inn nye komponenter for de som er slitte
eller skadde, eller hvor det er anbefalt. Alle O-ringer og pakninger bgr skiftes ut og smgres med MolyKote® 55m smgrefett for
pneumatisk tetting eller MolyKote® 111 for hydraulisk tetting.

Plastkroppen og basedekslet ma skiftes etter ca. 1 million sykluser eller nar man ser tegn pa stetskade, avskalling eller sprekkdanning.

Avdel tilbyr et komplett servicesett slik at det er enkelt & foreta service.

SERVICESETT: 71210-99990 Ngkler spesifiseres i tommer over flatene med mindre annet er oppgitt

DELNUMMER‘ BESKRIVELSE DELNUMMER BESKRIVELSE

07900-00667 | STEMPELHYLSE 07900-00164 | TANG FOR FJARRING

07900-00692 | UTTREKKER FOR AVTREKKERVENTIL 07900-00008 | 7/16" x 1/2" NOKKEL

07900-00670 | KULE 07900-00012 | 9/16" x 5/8" NOKKEL

07900-00672 | TN@GKKEL 07900-00015| 5/8"x 11/16" N@KKEL

07900-00706 | T-N@KKELTAPP 07900-00686 | TAPPN@KKEL

07900-00684 | FARINGSHYLSE 07900-00677 | PAKNINGSUTTREKKER

07900-00685 | INNFARINGSSTANG 07900-00698 | STOPPMUTTER

07900-00351 | 3 MM SEKSKANTN@KKEL 07900-00700 | PAFYLLINGSPUMPE

07900-00469 | 2,5 MM SEKSKANTN@KKEL 07992-00020 | SM@REFETT - MOLY LITIUMBASERT E.P.3753

07900-00158 | 2 MM DOR 07992-00075 | SM@REFETT - MOLYKOTE 55M
07900-00755 | SM@REFETT - MOLYKOTE 111

VIKTIG

Les sikkerhetsinstruksjonene pa side 82.
Arbeidsgiveren er ansvarlig for at opplaering i vedlikehold av verktoyet blir gitt til det rette personell.
De som bruker verktoyet ma ikke vare involvert i vedlikehold eller reparasjoner dersom de ikke er ordentlig oppleert.

Luftledningen ma veere koblet fra far noen form for vedlikehold eller demontering blir begynt dersom du ikke spesielt blir instruert om
noe annet.

De anbefales at all demontering blir utfart i rene omgivelser.
Far du fortsetter demonteringen, ma oljen teammes ut av verktgyet. Falg de tre farste punktene i “Pafyllingsprosedyre” pa side 103.

Far verktgyet blir tatt fra hverandre ma neseutstyret fiernes. For instrukser om dette, se kapitlet om neseenheter, side 86-89, eller hvis
et dreibart hode er montert, side 91-93.

Ved komplett service av verktayet anbefaler vi at de enkelte underenhetene demonteres i den rekkefglgen som er angitt.

HUSK a fylle olje pa verktgyet etter demontering og & montere riktig neseenhet eller dreibart hode.

Hodeenhet

e Skru lgs lasemutter 22 og trekk av stammefangerenheten, del 18, 19, 20, 21, 45, 63, 64 og O-ring 17.
® Fjern adapter for stammefanger 13.

® Fjern endedeksel 23 ved hjelp av T-ngkkelen* sammen med pakning 15, O-ring 14 og leppepakning 24.

* Fjern buffer 24.

® Lgsne lasemutter 3 med en ngkkel™, skru deretter av kjevesprederhus 1 og O-ring 2.

® Fjern lasemutter 3 sammen med O-ring 65 og 66.

®  Skyv hodestempel 7 bakover og ut av hodeenhet 4 idet du passer pé at innsiden av sylinderen ikke skades.

®  Bruk tangen for fiserring* og fiern pakningsholder 26. Skyv leppepakning 8 bakover og ut av hodeenhet 4, mens du igjen passer
pa at innsiden av sylinderen ikke skades.

® Fjern pakningshus 5 og leppepakning 6.

* henviser til deler som inngar i G3 servicesett.
Delnummer med fete typer viser til tegningen over generell sammensetning og listen over deler pé side 100-101.
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Service av verktgyet

Hodeenhet

Sett sammen i motsatt rekkefglge av demontering og legg merke til felgende punkter:

* Plasser leppepakning 8 pa innfgringsstangen™ og se til at den er riktig plassert. Skyv faringshylsen™ inn i verkteyhodet og skyv
innfgringsstangen™ med pakningen pa plass gjennom faringshylsen*. Trekk innfaringsstangen™ ut og deretter faringshylsen.

* Den avfasede kanten av pakningsholder 26 ma peke framover med &pningen ned.

* Etter & ha montert pakning 11 og 12 pa stempelet og sett til at de er riktig plassert, smarer du innsiden av sylinderen og
plasserer stempelhylsen* lengst bak i hodeenhet 4. Skyv kulen* pa den gjengede delen av stempel 7 og skyv stempelet med
pakningene gjennom stempelhylsen* s& langt som mulig. Skyv kulen™ av stempelet og fiern stempelhylsen.

* Kjevesprederhus 1 ma veere stramt tiltrukket pa hodestempel 7 fgr mutter 3 trekkes til.

Pneumatisk Stempelenhet

*  Fjern "PA/AV*ventilenhet 55 og O-ring 47.

®  Grip verktgyets legeme opp ned OVER LUFTINNTAKSKNOTTENE i en skruestikke med blgte kjever.

®  Skru av bunndeksel 36 ved hjelp av tappngkkel* og trekk ut sylinderforing 41.

* Fjern pneumatisk stempelenhet 38 fra legemet 34 sammen med O-ring 35, leppepakning 37 og styrering 31.

®  Skru pakningsuttrekkeren™ inn i pakningsenhet 30 og trekk den ut av forsterkerrgret pa hodeenhet 4.

Sett sammen i motsatt rekkefglge av demonteringen.

Ventilspoleenhet

® Fjern pneumatisk stempelenhet 38 og pakningsenhet 30 som beskrevet ovenfor.

®  Bruk T-ngkkelen* og T-ngkkeltappen™ til & lzsne klemmemutter 32, og fiern den sammen med klemplate 58, overfgringsrgrenhet
40 og ventilstang 39.

* Taverktgyet ut av skruestikken og skill legemen 34 med O-ring 27 fra handtaksenhet 28.
* Fjern O-ing 29 fra forsterkerrgret og trekk hodeenhet 4 av handtaksenhet 28.

*  Trykk ut ventilsete 59 med begge O-ringer 6.

e Trekk alle komponenter ut av ventilspoleenhet 49.

®  Fjern til slutt Oring 54 fra handtakets forsenkning.

Sett sammen i motsatt rekkefglge av demonteringen, og sjekk felgende punkter:

* Kontroller at midtporten i ventilsete 59 vender oppover.
®  Bruk Loctite 243 nar du setter sammen klemmemutter 32. Tiltrekkingsmoment: 14,91 Nm (11 ft Ib).

Avtrekker

e Trykk ut avtrekkerstift 44 ved hjelp av doren med 2 mm diameter*, og lgft av avtrekker 43.

e Skru ut avtrekkerventil 42 ved hjelp av en uttrekker for avtrekkerventil™.

Sett sammen i motsatt rekkefglge av demonteringen.

VIKTIG

Kontroller verktoyet ifelge de daglige og ukentlige serviceinstruksjonene.
Det er ALLTID nedvendig a fylle pa olje etter at verktoyet har blitt tatt fra hverandre og fer det brukes.

* henviser til deler som inngdr i G3 servicesett. En komplett liste finnes pa side 97.
Delnummer med fete typer viser til tegningen over generell sammensetning og listen over deler pa side 100-101.
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Merknader Norsk
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Generell montering av grunner verktagyet 71220-02000
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Norsk
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Pafylling av olje

Det er ALLTID ngdvendig & fylle pa olje etter at verktgyet har blitt tatt fra hverandre og far det brukes. Det kan ogsa veere ngdvendig &
gienopprette full slaglengde etter lang tids bruk, nar slaglengden kan veere redusert og festene ikke plasseres riktig etter ett trykk pa
avtrekkeren.

Olje Data

Den anbefalte oljen for pafylling er HYSPIN VG 32 som kan leveres i 0.5 liters (del nummer 07992-00002) eller en gallons (del nummer
07992-00006) beholdere. Se nedenfor for tabell over egenskaper og sikkerhetsdata.

Hyspin vg 32 Olje Sikkerhetsadata

Forstehjelp

HUD:

Vask grundig med sape og vann sa snart som mulig. Tilfeldig kontakt trenger ingen gyeblikkelige tiltak. Kortvarig kontakt trenger ingen
gyeblikkelige tiltak.

SVELGING:

Sek medisinsk hjelp gyeblikkelig. IKKE fremkall oppkast.

OYER:

Skyll ut med vann gyeblikkelig og i flere minutter. IKKE et primeert irriterende middel, men mindre irritasjon kan oppsté etter kontakt.

Brann
FLAMMEPUNKT: 232°C
Ikke klassifisert som brannfarlig. Egnede slokkingsmidler: CO,, pulver, skum eller vanntake. IKKE bruk vannstrale.

Miljo
AVFALLSDEPONERING: Av en autorisert kontraktgr eller pa et godkjent sted. Kan destrueres i forbrenningsovn. Brukte produkter kan

sendes til gjenvinning.
UTSLIPP: Unnga tilgang til avlgp, kloakk og vannlgp. Sug opp med absorberende materiale.

Bergring
Bruk gyebeskyttere, ugjennomtrengelige hansker (f.eks. av PVC) og et plastforkle. Brukes i et godt ventilert omréade.

Lagring
Ingen spesielle forholdsregler.

Pafyllingssett

For & fglge nedennevnte prosedyre, trenger du et pafyllingssett:

PAFYLLINGSSETT: 07900-00688

DELNUMMER BESKRIVELSE

07900-00351 3 mm SEKSKANTN@KKEL
07900-00698 STOPPEMUTTER
07900-00700 PAFYLLINGSPUMPE
07900-00224 4mm ALLEN-NGKKEL
07900-00734 MAXLOCK STOPPMUTTER
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Pafylling av olje Norsk

Pafyllingsprosedyre

VIKTIG
KOBLE VERKT@YET FRA LUFTTILFORSELEN ELLER SKRU AV VED VENTIL 55.
FJERN ALLE DELER AV NESEENHETEN ELLER DREIBART HODE.
Alt arbeid ma utfores pa en ren benk, med rene hender og i et rent omrade.
Undersek at den nye oljen er helt ren og fri for luftbobler.
Forsiktighet MA utvises til enhver tid for & vaere sikker pa at ikke noe fremmedstoff kommer inn i verktoyet, ellers
kan alvorlig skade oppsta.

Fiern temmeskrue 9 og pakning 10.
Koble lufttilfgrselen til verktayet og skru PA/AV-ventil 55 PA.

Plasser verktgyet opp ned over en egnet beholder og trykk inn avtrekkeren. Spilloljen vil stgtes ut gjennom tgmmehullet.

PASS PA AT TOMMEHULLET IKKE ER RETTET MOT OPERAT@REN ELLER ANDRE PERSONER.

Skru stoppemutter 07900-00698 pa kjevesprederhus 1.

Koble lufttilfgrselen fra verktayet eller skru PA/AV-ventil 55 AV.

Fyll pafyllingspumpen med olje.

Skru pafyllingspumpe 07900-00700 inn i temmeskruens hull med pakning 10 pa plass.

Pump olje ved gjentatte ganger a trykke ned pafyllingspumpen og slippe, helt til du kjenner motstand.

Fiern pafyllingspumpen og stoppemutteren.

Sett tammeskrue 9 og pakning 10 tilbake pa plass.

Koble lufttilferselen til verktayet og skru PA/AV-ventil 55 PA.

Undersgk at verktgyets slaglengde oppfyller minimumskravet p& 26 millimeter. For & undersgke slaglengden maler man avstanden
mellom forreste flaten pa kjevesprederhus 1 og forreste flaten av hodet, farst FAR avtrekkeren trykkes inn og deretter med

avtrekkeren trykket helt inn. Slaglengden er forskjellen mellom de to malene. Hvis det ikke oppfyller minimumskravet, ma
pafyllingsprosedyren gjentas.

Delnummer med fete typer viser til tegningen over generell sammensetning og listen over deler pé side 100-101.
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Feilsgking

Symptom Mulig Arsak Tiltak Side.
Avtrekkeren ma trykkes  Luftlekkasje Skru til forbindelser eller skift ut komponenter
inn mer enn en gang for  Utilstrekkelig lufttrykk Juster lufttrykket iht. spesifikasjon 83
& plassere festet Mangel p& smgring Smer verktgyet ved luftinntaket 85
Slitte eller gdelagte kjever Monter nye kjever 87-89*
Lavt olieniva eller luft i oljen Fyll olje pa verktgyet 102-103
Smuss inne i neseenheten Etterse neseenheten 86t
Verktgyet vil ikke gripe Slitte eller gdelagte kjever Monter nye kjever 86-89*
festestammen Smuss inne i neseenheten Etterse neseenheten 86-89*
Lgst kjevehus Skru til mot lasering 86-89*
Svak eller gdelagt fieer i neseenheten Monter ny fieer 86-89*
Ukorrekt komponent i neseeheten Finn komponenten og erstatt den 86-89*
Roterende ventil feiljustert Juster som under Arbeidsprosedyre 85
Verktgyet vil ikke gripe Smuss inne i neseenheten Etterse neseenheten 86t
festestammen Kjevehus, nesetipp eller neseinnfatning Skru til neseenheten 86
i gal stilling
Svak eller gdelagt fieer i neseenheten Monter ny fieer 86-89*
Luft- eller oljelekkasje Skru til forbindelser eller skift ut komponenter
Lavt oljeniva eller luft i oljen Fyll olie pa verktayet 102-103

Kan ikke mate fram

Avbrutte stammer sitter fast i verktayet

Tem stammefanger

82 (punkt 14)

neste feste Kontroller at kjevespreder er korrekt 86-89*
Juster lufttrykket iht. spesifikasjon 83
Roterende ventil feiljustert Juster iht. Arbeidsprosedyre 85
Verktayet slér sakte Mangel pa smgring Smar verktgyet ved luftinntaket 86
Lavt lufttrykk Juster lufttrykket iht. spesifikasjon 83
Smuss inne i neseenheten Etterse neseenheten 87t
Verktayet slér ikke lkke noe lufttrykk Koble til og juster iht. spesifikasjon 83
Skadd avtrekkerventil 41 Skift ut 100-101
Last bunndeksel 35 Skru til 100-101
Lgs stammefanger Skru til lasemutter 21 100-101
Festet blir ikke brutt Utilstrekkelig lufttrykk Juster lufttrykket iht. spesifikasjon 83
Festet er utenfor verktgyets evne Bruk kraftigere Genesis-verktay.
Ta kontakt med Avdel UK Limited
Lavt oljeniva eller luft i oljen Fyll olie pa verktayet 102-103

* Side 91-93 hvis det brukes et dreibart hode i stedet for en neseenhet.
1 Side 93 hvis det brukes et dreibart hode i stedet for en neseenhet.
Delnummer med fete typer viser til tegningen over generell sammensetning og listen over deler pa side 100-101.

Andre symptomer eller defekter ber rapporteres til Avdel-autorisert distributar eller verksted.

104 >X< Avdel

An Acument” Global Technologies Company



Norsk

Samsvarserklaering

Vi, Avdel UK Limited; Watchmead Industrial Estate, Welwyn Garden City, Hertfordshire, AL7 1LY, Storbritannia, erkleerer under
vart eneansvar at produktet:

Modell G3

serienr.,

som denne erklaeringen gjelder for, er i samsvar med felgende standarder:

ENISO 12100 - del 1 og 2

BS EN ISO 8662 - del 6 BS ENISO 11202
BS EN ISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 - del 13-2000 BS EN 983

I henhold til bestemmelsene i maskindirektivet 89/392/E@F, som endret ved direktiv 91/368/EQF, 93/44/EQF og 93/68/EQF,
og erstattet av direktiv 93/37/EQF.

e

A. Seewraj - Produktteknologisjef - automasjonsverktay

Utstedelsesdato

er i konformitet med maskindirektiv 89/392/EQF.

c € Denne pakken inneholder et batteridrevet verktay som
"Erklzering om konformitet" er vedlagt.
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Takuu

Avdel -yhtion asennustydkaluilla on 12 kuukauden takuu kattamaan vialliset materiaalit
tai viallinen valmistus, ja takuukausi alkaa laskun tai toimituskuitin osoittamasta
padivamaarasta laskien.

Takuu koskee valtuutetusta liikkeesta hankitun tuotteen ostajaa ja vain, kun tuotetta
kaytetaan sille maariteltyyn kayttotarkoitukseen. Takuu mititéidaan, jos
asennustyokalua ei huolleta, yllapideta ja kdyteta kaytto- ja huolto-oppaan antamien
ohjeiden mukaisesti.

Mahdollisen vian tai viallisuuden aiheutuessa Avdels -yhtio tulee korjaamaan tai
vaihtamaan vialliset komponentit oman harkintansa mukaisesti.

Avdel UK Limited -yhti6 panostaa jatkuvaan tuotteiden kehittamiseen ja parantamiseen, ja me pidatdmme oikeuden muutosten suorittamiseen niisté erikseen ilmoittamatta.
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Turvallisuus

Henkildiden, jotka asentavat, kdyttavat tai huoltavat tata konetta, on ehdottomasti tutustuttava tahan
kayttoohjeeseen. Seuraaviin turvaohjeisiin on kiinnitettava erityistd huomiota.

1

2

9

Al3 kayta tata tyokalua muuhun kuin sita varten suunniteltuun kayttotarkoitukseen.
Al3 kayta taman tyokalun yhteydessa muita kuin Avdel UK Limited —yhtion suosittelemia ja toimittamia laitteita.

Asiakas on yksin vastuussa tahan tyokaluun/koneeseen, suukappaleyksikaihin, lisavarusteisiin ja kaikkiin Avdel UK Limited in tai heidan
edustajiensa toimittamiin laitteisiin tekemistaédn muutoksista. Avdel UK Limited on valmis antamaan muutosehdotuksia koskevia neuvoja.

Tama tyokalu taytyy aina pitaa turvallisessa toimikunnossa ja tehtavaan koulutetun, ammattitaitoisen huoltoteknikon on tarkastettava se
saannollisin valiajoin mahdollisten vikojen varalta ja moitteettoman toimintakunnon varmistamiseksi. Muovinen rungon ja alustan suojus on
vaihdettava noin miljoonan tyokierron jalkeen tai kun siina on iskuvaurioita, lohkeilua tai murtumia.Koneen saavat purkaa ainoastaan Avdel
UK Limited —koneiden kayttodon koulutetut henkilot. Ala pura tata tyokalua/konetta tutustumatta ensin huoltoohjeisiin. Ota yhteytta Avdel
UK Limited iin saadaksesi tietoja koulutusmahdollisuuksista.

Taman tyokalun kaytossa on aina noudatettava tyoturvallisuusmaarayksia. Britanniassa on noudatettava lain "Health and Safety at Work
etc. act 1974" maarayksia. Tyokalun/koneen oikeaa kayttoa ja koneenkayttajan turvallisuutta koskevat kysymykset tulisi osoittaa Avdel UK
Limited ille.

Taman tyokalun/koneen omistajan on selitettava kaikille koneenkayttajille varotoimenpiteet, joita koneenkaytdssa on noudatettava.
Katkaise ilman syotto tyokaluun/koneeseen aina ennen kuin ryhdyt suukappaleyksikon saatoon, asennukseen tai poistoon.
Ala kayta tyokaluakonetta, jos se on kohdistettu osoittamaan jo(ijtakin henkild(it)a tai kayttajaa kohti.

Seiso aina tukevasti tai tasapainossa ennen kuin kaytat tyokalua/konetta.

10 Varmista, etteivat imanvaihtoreiat paase tukkeutumaan tai peittymaan.

11 Kayttopaine ei saa olla yli 7 bar.

12 Ala kayta tyokalua, jos taydellinen suutinsarja ei ole paikallaan, ellei toisin neuvota erityisesti tekemaan.

13 Tulisi noudattaa varovaisuutta ja varmistaa, etta kaytetyt karat eivat aiheuta vaaraa.

14 Gl1-tyokaluihin on asennettava ehja karaohjain tai karasailio ennen kuin niitd kaytetaan. Kun tyokaluun on asennettu karasailio, on sailié

tyhjennettava, kun se on puolillaan.

15 Kun G1-tyokaluun on asennettu karaohjain, on ohjainta kierrettava siten, etta siina oleva aukko osoittaa pois pain kayttajasta ja muista

laheisyydessa tydskentelevista henkildista.

16 Tyokalua kaytettaessa seka tyokalun kayttajan ettda muiden laheisyydessa olevien henkildiden on kaytettava suojalaseja, jotta

suojauduttaisiin lentavilta karoilta, jos niitti asennetaan 'tyhjaan’. Jos kayttosovellutuksessa on teravia reunoja tai kulmia, suosittelemme
suojakasineiden kayttoa.

17 Huolehdi siita, etteivat liehuvat vaatteet, solmiot, pitkat hiukset, puhdistusratit jne. paase juuttumaan tyokalun liikkuviin osiin, jotka on

pidettava kuivina ja puhtaina mahdollisimman hyvan puristuksen aikaansaamiseksi.

18 Tahattoman kaynnistamisen estamiseksi kadet on pidettava poissa liipaisimesta, jos tyokalua kannetaan paikasta toiseen.

19 Valta liiallista kontaktia hydraulidljyyn. Pese iho huolellisesti minimoidaksesi ihottuman syntymisen.

20 Tiedot (C.0.S.H.H.) kaikista hydraulidljyista ja voiteluaineista ovat saatavissa pyydettaessa tyokalun myyjalta.
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Tekniset tiedot

Tyokalun tekniset tiedot

Suomi

limanpaine

Tarvittava ilmamaara
Isku

Vetovoima
Toimintajakson pituus
Melutaso

Paino

Térindtaso

Tydokalun mitat

Vahintaan - enintaan
@5.5 bar
Véhintaan

@5.5 bar

Noin

Keskimaarin

[lman suutinsarjaa
Alle

5-7 baaria
1.2 litraa
14 mm
12,9 kN

1,2 sekuntia
75 dB(A)
1,1 kg
2,5m/s?

Mitat millimetreissa
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Katyyoarkoitus

Niittivalikoima

Hydropneumaattinen G3-tyokalu
on tarkoitettu Avdel-vetoniittien

asennukseen suurella nopeudella.

G3 sopii seka pienera- etta
sarjatuotantoon moniin eri

NITTITYYPPI

NITIN KOKO ( ruliina

sovelluksiin eri teollisuuden AVEXe | = _
aloilla. Siina voidaan kayttaa STAVEX® (] L] (]
kaikkia vastakkaisella puolella AVINOXe Il ( N ) [ ]
esitettyja niitteja. AVIBULB® ol @ ° ®
Tyokalussa on saadettava L ¢
imujéarjestelma, joka pitaa niitin BULBEXe hd b
suukappaleessa ja imee karat T-LOKe L
karasailioon tydasennosta AVDEL® SR [ BN ) [ ] [ ]
riippumatta. Katso saatoohjeet MONOBOLT® ° P
kohdasta'Kaytto'. Katso ®
saatoohjeet kohdasta ‘Kaytto’ INTERLOCK e o
sivulla 111. TLR® [ °
AVTAINER® ®
Taydellinen tyokalu koostuu AVDEL® ol e °
kolmesta erillisesta osasta, jotka
toimitetaan yksittain. Katso alla MBC e o hd
olevaa kuvaa. MBC/LC o o o
AVSEAL® II ® ® [ B N B )
SUUTINSARJAN OSAT ON ™ RIVET ol e ° PY
ASENNETTAVA SIVULLA 112 $m RIVET
KUVATULLA TAVALLA. b b
CHERRYMATE™ ® ®
KLAMPTITE™ ® (]

Osien numerointi

Perusty6kalun numero pysyy samana riippumatta siitd, mita suutinsarjaa tai suukappaletta kaytetaan. Katso yleiskokoonpanon sivua 116-
117. Kyseinen perustyokalu on muutettava tarkoitukseen sopivaksi, jos on tarkoitus asentaa kaantopaa. Katso sivulla 110 annettuja
yksityiskohtaisia tietoja.
Tama yksittainen suutinsarja mahdollistaa ilmailuteollisuuden kayttamia niitteja lukuunottamatta kaikkien niittien asetuksen
@ yksinkertaisesti valitsemalla oikea suukappale tyypin 1 suukappalevalikoimasta. Muita suutinsarjoja on saatavana
vaikeapaasyisiin kohteisiin seka ilmailuteollisuuden kayttamille niiteille. Katso sivujen 106-107 taulukkoja. Suutinsarja
voidaan vaihtaa kaantopaahan (Katso sivuja 109-111). Tassa tapauksessa suukappale on osa kaantopaata.

[3]

Suukappaleen osanumero koskee tiettya niittia. Myds pidennettyja suukappaleita on saatavana
ahtaisiin niittauskohteisiin. Katso sivun 105 valintataulukkoja.

MUNSTYCKSUPPSATTNING
71210-15000

I 1/-12/1:13/
71220-00... =*

* LAGG TILL 3 SIFFROR FRAN DEN
SISTA KOLUMNEN | EN AV
TABELLERNA OVER MUNSTYCKEN
PA SID 61, 62 ELLER 63.

FOR KOMPLETTA VERKTYG MED
VRIDBARA HUVUDEN, ANVAND
TABELLERNA PA SID 65-66.
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Kayttoonotto Suomi

Paineilman Syotto

Kaikki tyokalut ovat paineilmakayttdisia optimipaineen ollessa 5,5 baaria. Suositamme paineensaéatimien ja suodatinjarjestelmien kayttoa
paaasiallisessa paineilman syotossa. Ne tulee asentaa 3 metrin etaisyydelle tyokalusta (katso alla olevaa kaaviokuvaa), jotta tyokalu pysyisi
moitteettomassa toimintakunnossa ja huoltotarve vahaisena.

Paineilmaletkujen pienimman nimellishyétypaineen tulee olla 150 % suunimmasta jarjestelman tuottamasta paineesta tai 10 baaria, kumpi
tahansa naistda on suurempi. llmaletkujen tulee olla Gliynkestavia, niiden ulkopinnan tulee olla hankauksenkestava ja niiden tulee olla
panssaroituja, mikali niitd kaytetaan olosuhteissa, joissa ne saattavat vaurioitua. Kaikkien ilmaletkujen sisahalkaisijan TAYTYY olla vahintaan
6,4 mm.

Katso sivulla 113 olevia tarkkoja paivittaishuolto-ohjeita.

SULKUVENTTIILI (KAYTETAAN PAINEILMAN
SUOTIMEN/SAATIMEN TAl SISAANTULO
VOITELULAITTEIDEN HUOLLON AIKANA) PAINELAHTEESTA
W :
PAINEILMAN
E:/ TYHJENNYSVENTTIILI
PAINEENSAADIN JA SUODIN
VOITELULAITE (TYHJENNA PAIVITTAIN)
Kaytto
® Varmista, etts joko niittin sopiva suutinsarja tai siihen sopiva IMUILMAN SAATO
kaantopaa on asennettu paikalleen (katso sivuja 112-115 ja
117-119). ® Kaanna kiertoventtiilid 60 ruuviavaimella, kunnes iimavirtaus

tyokalun takaosassa lakkaa.
®  Liita tyokalu ilmansyottoon.
® Tyokalun suukappaleen osoittaessa alaspain tyonna niitti

® Aseta niitti tyokalun suukappaleeseen. Jos kaytetaan suukappaleeseen ja pida sita paikallaan.
suutinsarjaa, imujarjestelma pitaa niitin suukappaleessa. Jos nain o o
ei ole, saada imuilman kiertoventtiilia 60. ® Kaanna kiertoventtiilid jompaankumpaan suuntaan, kunnes

imuilma pitaa niitin suukappaleessa.
® Kaytettaessa kaantopaata imuilma ei toimi, mutta leuat tarttuvat
niittiin.

* Vie tyokalu ja siihen kiinnitetty niitti kohteeseen niin, etta
ulostyontyva niitti menee suoraan kohteessa ilevaan reikaan.

® Paina liipaisin pohjaan, jolloin tyokalu suorittaa niittauksen. Kun
kysymyksessa on vakiosuutinsarjat, niittikara kohdistetaan
tyodkalun takaosaa kohti.

Lihavoidut numerot viittaavat kokoonpanopiirustukseen ja osaluetteloon sivuilla 126-127.
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Suutinsarjat

TARKEAA

Suutinsarjat EIVAT sisilld suukappaleita. Suukappaleet on tilattava erikseen.

Taydellinen tyokalu varustetaan aina oikealla suutinsarjalla ja suukappaleella tiettya niittia varten, mutta jos haluat tilata suutinsarjan tai
suukappaleen erikseen, katso sivuilla 113-115 esitettyja ‘SUUTINKAPPALE -taulukoita.

Jos niitauskohta ei ole hankalassa paikassa, kayta tyypin "1” suukappaletta, ellei kysymyksessa ole ilmateollisuuden kayttama niitti,
joka vaatii tyypin ‘3" suukappaleen tai Avtainer®-niitit, jotka vaativat tyypin ‘5" suukappaleen.

Mitat ‘A" ja 'B" auttavat suukappaleen valinnassa.

On myos tarkistettava, etteivat suutinpesan mitat rajoita paasya tyokappaleeseen. Jos paasy on rajoitettu, on useimmille niiteille
saatavana tyypin 2 pitkia suukappaleita: Katso taulukkoa sivulla 114.

On ehdottoman tarkeaa, etta suutinsarja ja suukappale ovat yhdenmukaisia niitin kanssa ennen tyokalun kayttoa.

Tyyppi 4 on vaihtoehtoinen 1/4 tuuman monopulttien asettamiseksi. Katso kyseista taulukkoa.
Kaantopaat ovat tarjolla vaihtoehtona suutinsarjoille, kun tarvitaan lisaulottuvuutta. Katso jakson “Tarvikkeita” sivuja 116-120.

Asennusohjeet

TARKEAA

Paineilmansyotto taytyy katkaista suutinsarjojen asennuksen tai purkamisen ajaksi, ellei nimenomaan toisin
mainita.

Lihavoidut numerot viittaavat suutinsarjan osiin kaikissa viidessa suukappaletaulukossa.

® Peita leuat 4 kevyesti molybdeeniitium-rasvalla®.

® Pudota leuat 4 leukapesaan 3 tai kiristyskartio 9 riippuen kayttamastasi suutinsarjasta.
® Aseta leuan levittdja 5 leukapesaan 3 tai aseta jousen ohjain 10 kiristyskartioon 9.

® Aseta valilevy 6 leuan levittajaan 5.

® Aseta jousi 7 leukapesaan 5 tai etujousen ohjaimeen 10.

® Ruuvaa takaosan jousen ohjain 11 kiristyskartioon 9.

® Aseta lukitusrengas 8 tyokalun leuan levittajan pesaan.

* Pitamalla tyokalua alaspain suunnattuna ruuvaa valmiiksi koottu leukapesa tai kiristyskartio leuan levittdjan pesaan ja kirista
kiintoavaimella.

® Ruuvaa suukappale suutinpesaan 1 ja kirista kiintoavaimella™.

® Aseta suutinpesa 1 leukapesan 3 paalle ja ruuvaa tyokaluun. Kirista kiintoavaimella®.

Huolto-ohjeet

Suutinsarjat pitaa huoltaa kerran vikossa. Suositamme kulutusosien pitamista varastossa, koska ne joudutaan uusimaan saannollisesti.
* |rrota suutinsarjan osat asennusohjeissa selostetulla tavalla, mutta painvastaisessa jarjestyksessa.

®  Kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat on vaihdettava uusiin.

® Puhdista ja tarkasta leuat mahdollisen kulumisen toteamiseksi.

® Varmista, ettei leuan levittaja tai etujousen ohjain ole vaantynyt.

® Varmista, ettei jousi 7 ole vaantynyt.

®  Suorita kokoonpano ylla olevia asennusohjeita noudattaen.

* G3-huoltosarjan sisaltama tarvike. Katso sivulla 123 olevaa luetteloa.
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Suutinsarjat Suomi

Suukappaleet
NITTI- NIITTI SUUKAPPALE (mm) | ks.ala
TYYPIN 1 TYYPPI o! MATERIAALI OSANRO ‘A" 'B' |olevia tietoja
AVEX® 18 13.2 [ Al metalliseos 71210-05002 |12.76.35]...001
SUUKAPPALEET l/g 13.2 | Teras 71210-16070 |12.7]3.3]...004
1/ 13.2 | Almetalliseos 07340-064012]12.7]2.9]...003
- 1 3 | Ametalliseos 71210-05002 [12.7[6.35]...001
5/32 1 4.0 | Al metalliseos 71210-16070 |12.7(3.3[...004
1 Tuumina ja millimetreiné. 5/32 4.0 | Teras 07381-04701 [12.7]2.8]...010
2 pssin muodostavat suukappaleet on tarkoitettu kéytettaviksi VAIN 5/32 1 4.0 | Al metalliseos 07340-065012]12.7[3.3]...009
uppokantaisten niittien kanssa. 2/15 :ig /A\: meta::iseos 8;32682;8% %Sé gg’ 8 ig
3p; Laaja kanta /16 ! 4. metalliseos - . .3 .
USRS 316 4.8 | Terss 07490-04401 [12.7]3.3[...017
3/16 4.8 | Al metalliseos 07340-066012]12.7]|4.1]...015
1/4 6.4 | Al metaliseos 07612-02001 f12.7]3.3[...021
R - P ) MONOBOLT®| 3/16 4.8 | Mika tahansa 71210-16020 [12.7[4.1]...200
Alla kuvatun suutinsarjan LISAKS! on tarjolla BULBEX® | /32 40 | Al metaliseos 71210-16070 [12.7]3.3[...004
erityispitka suutinsarja 1/s tuuman monopulttien 3/16 ' 4.8 | Al metalliseos 07381-04701 |12.7]12.8]...010
asettamiseksi hankalapaasyisiin kohteisiin. Katso AVSEAL® - 2 2: meia::?seos 7711221100-116600(?613 ig; gg i gg
. = ! metalliseos = . . s
tyypin 4 SUUKAPPALE-taulukkoa. — 5 [ Almetaliseos 7121016002 [12.7]4.7[..161
- 1 5 | Almetalliseos 71210-160073[12.7[6.9]...181
4 Kupukanta - 1 6 | Almetalliseos 71210-16003 |12.7[5.3]...162
5 Unpok t. - 1 6 | Almetalliseos 71210-160083]12.7]7.2]...182
ppoanta. - 16.5 | Aimetaliseos 71210-16004 |[12.7[5.4]...163
- 16.5 | Almetalliseos 71210-160093[12.7[7.3]...183
- 1 7 | Almetalliseos 71210-16005 [12.7[5.4]...164
- ' 7 | Almetalliseos 71210-160103[12.7(7.3]...184
- 8 | Almetalliseos 71220-16006 |[12.7]5.5]...165
- | 8 | Almetalliseos 71220-160113[12.7(7.3]...185
- 7 9 | Almetalliseos 71220-16007 [12.7][5.6]...166
- 9 [ Almetalliseos 71220-160123]12.7(7.3]...186
- 10 | Almetalliseos 71220-16008 |12.7[5.6(...167
— 110 | Almetalliseos 71220-160133[12.7(7.3]...187
TLR® 3/16 1 4.8 | Al metalliseos 07605-00220 [12.7]4.1[...140
14 6.4 | Al metalliseos 71220-16080 [12.7[4.4]...141
AVINOX® II| 1/8 3.2 | Ruostumatonterds | 71210-16070 [12.7[3.3]...004
5/32 14.0 | Ruostumatonterds | 07381-04701 [12.7]2.8]...010
3/16 1 4.8 | Ruostumaton terds | 07498-01401 [12.7]4.8[...082
T-LOK® - 143 Teras 07340-06201 [12.7]3.3]...120
316 ' 4.8 | Teras 07340-06201 |12.7[3.3]...120
AVIBULB® | 173 3.2 | Teras 71210-16070 [12.7]3.3]...004
5/32 1 4.0 | Terés 07381-04701 [12.7]2.8/...010
3/16 1 4.8 | Teras 07498-01401 |12.7]|4.8]...082
- 1 6 | Terds 07612-02001 |12.7(3.3(...021
AVDEL® SR| 1/8 :3.2 | Miké tahansa 71210-05002 [12.76.35]...001
5/32 1 4.0 | Mika tahansa 71210-16070 [12.7[3.3]...004
SUUTINSARJA 3/16 1 4.8 | Mik tahansa 07348-070014[12.7|5.7[...06 2
osanro 71210-15000 3/16 ! 4.8 | Mika tahansa 71210-160505]12.7]5.7]...06 4
1/ 6.4 | Miké tahansa 71220-60001 ]12.7{3.3[...063
INTERLOCK® | 3/16 : 4.8 | Mika tahansa 07381-04701 [12.7]2.8]...010
OSA KUVAU? OSANRO 1/4 6.4 | Miké tahansa 07612-02001 |14.3]13.6]...021
1 SUUTINPESA  07340-00306 STAVEX® 1/ 13.2 | Teras 71210-16070 [12.7]3.3]...004
5/32 1 4.0 | Teras 07381-04701 [12.7]2.8]...010
2 ORENGAS  07003-00067 316 | 4.8 | Teras 07381-04701 [12.7]2.8]..010
3 LEUKAPESA  07340-00304 Laaja kanta 3/16 ' 4.8 | Teras 07340-04800 [19.0]3.3|...016
Uppokanta 3/16 ' 4.8 | Terés 07381-04701 [12.7]2.8]...010
4 LEUAT 7121015001 1/ 3.2 | Ruostumatonteras | 71210-16070 |[12.7]3.3]...004
5 LEUAN LEVITTAJA 0749804502 5/32 1 4.0 | Ruostumaton terass | 07381-04701 [12.7[2.8[...010
. 3/16 ' 4.8 | Ruostumatonterds | 07381-04701 [12.7]2.8]...010
6 VALILEVY  71210-05001 Q™ RIVET | I/8 :3.2 | Mika tahansa 71210-05002 [12.7]6.35]...001
Y 5/32 4.0 | Miké tahansa 07340-06201 [12.7[3.3]...120
/ JOUSI 0749804301 3/16 1 4.8 | Mika tahansa 07340-06201 [12.7]3.3]...120
8 LUKITUSRENGAS  07340-00327 1/4 1 6.4 | Mika tahansa 07612-02001 J12.7]3.3]...021
CHERRYMATE™| 3/16 :4.8 [ Miké tahansa 07340-06201 [12.7]3.3]...120
1/4 6.4 | Mika tahansa 07612-02001 |12.7]3.3]...021
v KLAMPTITE™| 3/16 : 4.8 | Mika tahansa 71220-16060 [12.7[4.8]...430
1/4 6.4 | Miké tahansa 71220-16061 [12.714.8]...435
T™RIVET | 3/16 4.8 | Almetalliseos 703-A-25-6TA ]12.716.35[...380
Laaja kanta 3/16 4.8 | Al metalliseos 703-B-21 12.716.35|...381
3/16 4.8 | Al metalliseos/Teras| 703-A-25-6T [12.7]6.35|...383
Laaja kanta 3/16 4.8 | Al metalliseos/Teras 703-B-26 12.716.35|...384
/4 6.4 | Al metalliseos 743-A-25-8TA [12.716.65)...385
Laaja kanta 1/4 6.4 | Al metalliseos 703-B-21 12.716.65|...386
/4 6.4 | Almetalliseos/Terds| 743-A-25-8T |[12.716.65|...387
Laaja kanta 1/4 6.4 | Al metalliseos/Teras 743-B-26 12.716.65|...388
[Sooes B TAYDELLISEN
| oo 1 oD = [0 J2s|| cmjia || mvoxaun
\ \ \ \ = 7 y ¥ OSANUMERO
3 7 6 5 4 3 2 1 61— B »ll< alkuosa 7122000
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Suutinsarjat

Su

ukappaleet

NITTI- NITTI SUUKAPPALE (mm) ks. alla
TYYPI N 2 TYYPPI ol MATERIAALI 0SANRO ‘A B |oleviatietoja
AVEX® 1/3 . 3.2 [ Al metalliseos 07340-02805__| 95 [ 12,95] ...002
s UU K A P P A L E E T 1/g ' 32 |Terds 0734002806 | 95 | 114 | ...008
5/32 ¢ 4,0 | Al metalliseos 0734002806 | 95 | 11,4 | ...008
5/32 1 4,0 | Terds 0734002807 | 12,7 | 10,0 | ...014
3/16 ' 4,8 | Al metalliseos 07340-02807 12,7 | 100 | ...014
SUUTINSARJA 3/16 ' 4,8 | Teras 0734007301 | 12,7 | 11,8 | ...018
osanro 71210-15200 BULBEX® 5/32 ! 4,0 | Al metalliseos 0734002806 | 9,5 | 11,4 | ...008
3/16 + 4,8 | Al metalliseos 0734002807 | 12,7 | 10,0 | ...014
0SA KUVAUS 0SANRO T-LOK® — 14,3 [Teras 0724107101 | 12,7 | 10,0 | ...121
1 SUUTINPESA  07340-02804 3/16 ' 4,8 | Terés 0724107101 12,71 100 [ ..121
AVIBULB® 1/3 13,2 |Teras 0734002806 | 9,5 | 11,4 | ...008
2 ORENGAS 07003.00067 5/32 1 4,8 | Terds 0734002807 | 12,7 | 10,0 | ...014
3 LEUKAPESA 0734000304 | E5R 532 1 5.2 [Teras/messik 0734002807 1127 100 | 014
4 LEUAT  71210-15001 T™ RIVET 1/g ' 3,2 | Mika tahansa 0734002805 9,5 | 12,95 ...002
5 LEUAN LEVITTAJA  07498-04502 5/32 | 4,0 | Mika tahansa 0734002806 | 95 | 11,4 | ...008
6 VALILEVY  71210-05001 3/16 : 4,8 | Miké tahansa 07340-02807 95 | 114 | ...014
7 JOUSI 0749804301 L Tuumina ja millimetreina. e __aa .
8 LUKITUSRENGAS _ 0734000327 TYYPIN 2 SUUKAPPALEET OVAT X TAYDELLISEN
PIDENNETTYJA. NIILLA PAASTAAN M]Wﬂj] A TYOKALUN
TYOKAPPALEISIIN, JOIHIN TYYPIN 1 »‘ ‘ A OSANUMERO
SUUKAPPALEET EIVAT ULOTU. B |« alkuosa 71220-00

N
5

4

C>
g@/l

/
3 2

N

1 ~—58.3—

TYYPIN 3 TYYPIN 3 SUUKAPPALEET ON TARKOITETTU ERITYISESTI ALLA
MAINITTUJA ILMAILUTEOLLISUUDEN KAYTTAMIA NIITTEJA VARTEN.
S U UKA PPA L EE T NITTI- NITTI SUUKAPPALE (mm) s. alla
TYYPPI ol MATERIAALI 0SANRO ‘A" 'B' |olevia tietoja
SUUTINSARJA AVDEL® /g + 3,2 | Al metalliseos 71210-16030 12,7 [ 25| ..283
1/g ' 3,2 | Al metalliseos O 71210-16031 12,7 1 2,5 ...284
osanro 71210-15300 1/8 | 3,2 | Ruostumaton teras 7121016032 1271 33 ...285
0SA KUVAUS 0SANRO 5/32 1 4,0 | Al metalliseos 7121016033 127 25| ..288
" 5/32 1 4,0 | Al metalliseos O 7121016034 | 12,7 [ 25 | ...289
1 SUUTINPESA 0734402001 5/32 ! 4,0 | Ruostumaton teras 71210-16035 12,7 | 3,3 ...290
2 ORENGAS 0700300067 3/16 4,8 | Al metalliseos 7121016036 | 12,7 | 25 | ...293
3 LEUKAPESA  07340-00304 3/16 + 4,8 | Al metalliseos O 7121016037 | 12,7 | 25| ...204
4 LEUAT ~ 71210-15001 3/16 ' 4,8 | Ruostumaton terés 71220-16038 | 127 [ 24 | ..295
i i y MBC 1/3 ' 3,2 | Mika tahansa 0734006701 12,7 | 48 | ...300
2 LEUAN L&XEE&? Sig?g 8;88? 5/32 . 4,0 | Miki tahansa 07340-06801 127 | 50 | ..305
: 3/16 ' 4,8 | Mika tahansa 07340-06901 127 |51 ] ..310
7 Jousl 0749804301 MBC L/C 1/g + 3,2 | Mika tahansa 0734404701 | 12,7 | 4,6 | ...320
8 LUKITUSRENGAS 0734000327 5/32 ' 4,0 | Mika tahansa 07344-04701 127 | 46 | ..320
3/16 | 4,8 | Mika tahansa 07344-04701 127 | 46 | ..320
1 Tuumina ja milimetreiné. T .
O Yiikoko
= i TAYDELLISEN
H P 1 ) = E] | 22.9 Nﬁ]@ A TYOKALUN
\ \ \ Vg / Y _¥ OSANUMERO
8 7 6 5 4 3 2 1 \4—5&3—») B—»l < alkuosa 71220-00
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Suutinsarjat Suomi
Suukappaleet
NIITTH- NITTI SUUKAPPALE (mm) . alla
TYYPIN 4 TYYPPI o! MATERIAALI OSANRO ‘A 'B' |olevia tietoja
moNoBoLTe] 1a ;64 Terds 7122016021 | 143 [ 41 | ..202
SUUKAP P ALE E T L Tuumina Jja millimetreina. v v
Ummﬁ] A TAYDELLISEN
TYOKALUN
SUUTINSARJA osanro 71220-15400 ; 0SANUMERO
0SA KUVAUS OSANRO 0SA KUVAUS OSANRO B« alkuosa 71220-00
1 SUUTINPESA 0749800501 || 10 ETUJOUSEN OHJAIN  07498-00507
2 ORENGAS  07003-00067 || 7 JOUsl 07500-02005 .-
9 KIRISTYSKARTIO 0749800502 || 11 TAKAJOUSEN OHJAN 0749800503 ';:)EENN'\:\‘EETTTT”Y":(’I‘VT:ITJ‘T'\:NSAR A
4 LEUAT 07497-03002 || 8 LUKITUSRENGAS 0734000327 || -\voin 4 SUUKAPPALE
Y | | MAHDOLLISTAA 1/4 TUUMAN
H i N i ©|| MONOPULTTINNTTIEN ASETUKSEN
\ \ \ / ¢ 2 ‘g SYVALLA OLEVIIN KOHTEISIIN.
8 11 710 4 9 2717 98.5 it
NITTH- NITTI SUUKAPPALE (mm) . alla
TYYPIN 5 TYYPPI 9! MATERIAALI OSANRO A" B’ [olevia tietoja
AVTAINER® | 3/8 ' 9,6 | Teras 0749800802 [ 191 [ 411 ..243
S UUKAP P ALE E T L Tuumina ja millmetreiné. T v
ﬂMﬁMﬂJ A TAYDELLISEN
TYOKALUN
SUUTINSARJA osanro 71220-15500 ; 0SANUMERO
0SA KUVAUS OSANRO 0SA KUVAUS OSANRO B |« alkuosa 71220-00
1 SUUTINPESA 0749800501 || 7 JOUSI  07500-02005
2 O-RENGAS  07003-00067 || 11 TAKAJOUSEN OHJAIN  07498-00503 ;ﬁﬁf&l#; fe'“smﬁ#iﬂﬁﬁf\'”5
9 KIRISTYSKARTIO  07498-00801 || 8 LUKITUSRENGAS 0734000327 | | 2o e e MAAN AVTAINERS-
4 LEUAT  07220-02302 || 12 SIVUTYONINSOVITIN - 0749800900 | | wurriT KAYTTAMALLA TATA ERITYISTA
10 ETUJOUSEN OHJAIN  07498-00803 SUUTINSARJAA.
4 = Y
g @ll W [ ﬂllllﬂ:\ SN °0 = iE
& / A [A
| 90 2 ' 7 1b 4 e 2717 98.5 it
TYYPIN 6 [ I SUUTINSARJA
OSANUMERO osanro 71210-15300
alkuosa 71220-00
SUUKAPPALEET B/ 0SA KUVAUS OSANRO
1 SUUTINPESA ~ 07344-02001
A
o~ 2 ORENGAS ~ 07003-00067
N NITTI SUUKAPPALE (mm) | is.ala | 3 KIRISTYSHOLKKI ~ 07340:00304
MONOBOLTe | ! ; 6.4 ] MMA: ER;AALI 71202?:2821 ]14A3 1431 Mem;e(t)ojla : re R
o1 /Lo lkd tahansa = 314.10.. 5 LEUAN LEVITTAJA 0749804502
INTERLOCK® | 1/s . 6.4 | Mika tahansa 07612-02001 114.3 | 3.6]... 261] 6 VALLEWY 7121005001
7 Jousl 0749804301
H IV [ ) = @ | [272_9 8 LUKKORENGAS 0734000327
\ \ \ /W / / A —»\J
8 7 6 5 4 3 2 1 61 1 Tyumina Jja millimetreind
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Karaohjainsarja

Karanohjain

Karanohjain on hyvin yksinkertainen vaihtoehto vakiokarasailidlle ja
mahdollistaa paasyn hankaliin paikkoihin. Karasailion vaihtamiseksi
karanohjaimeen toimi seuraavalla tavalla:

® Irrota lukitusmutteri 21 tyontamalla 3 mm:n halkaisijalla
varustettu puikko yhteen rei’ista.

Poista lukitusmutteri 21 ja karasailio, osat 15, 16, 17, 18,
19, ja 20.

Ruuvaa sovitinmutteri paatykappaleeseen 22.

Tyonna karaohjaimen paa sovitinmutterin sisauraan.

Pydrita karanohjainta, kunnes laite on kaannetty poispain
kayttajasta ja muista lahella olevista henkiloista.

Uloke

KARANOHJAIN
07340-00342

SOVITINMUTTERI
71210-20101

KARANOHJAIN: 71210-20100

Kun uloke on asennettu tyokalun ja suutinsarjan valiin, on
mahdollista paasta syviin uriin.

® Irrota kaikki suutinsarjan osat ulokkeen asentamiseksi.
® Ruuvaa sisempi uloke leuan levittajan pesaan 1.

®  Ruuvaa ulompi uloke tyokalun runkoon 4.

® Asenna suutinsarja ulokkeeseen.
Sivutyonnin

LEUKAPESAN ULOKE
71210-20301

SUUTINPESAN ULOKE

71210-20302

ULOKE: 71210-20300

Asetettuna tyokalun ja suutinsarjan valiin sivutyonnin pakottaa
niittikarat lentamaan ulos tyokalun etuosasta vieden ne syvalla
oleviin kohteisiin.

Sita ei voida kayttaa yhdessa kaantopaan kanssa. Valitse oikea
osanumero (oikealla alhaalla) niitin karan halkaisijan mukaisesti.

Kayton helpottamiseksi on suositeltavaa, etta karasailio tai ohjain
vaihdetaan turvakappaleeseen, varaosanumero 71210-20201,
jota kaytetaan kaantopaiden kanssa. Katso sivun 110
asennusohjeita, mutta pane merkille, etta tassa tapauksessa ei
asenneta pysaytysmutteria.

Sivutyontimen asentamiseksi poista kaikki suutinsarjan osat.
Poista istukan ruuvi sivutyontimesta.

Ruuvaa sisauloke leuan levittajan pesaan 1.

Ruuvaa ulkokotelo tyokalun runkoon 4.

Vaihda kolokantaruuvivarmistus Loctite-ruuvilukkoon 222,
osanumero 07900-00371.

Ruuvaa suutinsarja sivutyontimeen.

Osanumero: 07490-04000

Niitin enimmdiskoko 3,1 mm @

ULKOKUORI

SISAULOKE

ISTUKAN RUUVI

Lihavoidut numerot viittaavat kokoonpanopiirustukseen ja osaluetteloon sivuilla 126-127.
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Karaohjainsarja Suomi

Kdantopaat

Suutinsarjan sijasta perustyokaluun voidaan asentaa kaantopaa. Sen avulla tyokalua voidaan kaantaa 360° suukappaleesta kasin ja nain
paastaan moniin kohteisiin, joihin paasy olisi muuten hankalaa. Kaantopaita on kahdentyyppisia: Suora kaantépaa, jossa suukappale on
hivenen sivussa tyokalun paan keskilinjasta ja suorakulmainen kaantopaa, jossa suukappale on kohtisuorassa tyokalun paahan nahden.
Katso mittoja alla olevista piirustuksista ja sivuilla 119-120 olevia tietoja.

TARKEAA

Perustydkalu on muunnettava sopivaksi ENNEN kadantopaan asentamista. Katso vastakkaisen sivun kohtaa.
Katso kohtaa Perustydkalua koskevat valmistelut sivulla 118.
Toisin kuin suutinsarjoissa, kaantopaiden osanumerot SISALTAVAT suukappaleen alla kuvatulla tavalla.

Kaantopaat voidaan tilata erillisina tai asennettuna taydellisen tyokalun muodostavaan perustyokaluun. Katso alla olevan taulukon
osanumeroita. Leuat ja suukappaleet voivat olla erilaisia riippuen asetettavasta niitista, mutta kaikki muut osat pysyvat samoina
kussakin kaantopaatyypissa. Katso alla olevia “suorituskyky -taulukoita ja sivun 116 ‘kiinteiden osien taulukkoa’.

‘A’ ja '‘B” auttavat sovellukseen paasyn arvioinnissa.

SUORAN KAANTOPAAN suorituskyky

NIITTI- NIITTI KANTOPAAN SUUKAPPALE (mm) n %ﬂ;@h ks. alla
TYYPPI o! MATERIAALI 0SANRO OSANRO ‘A’ 'B’ R olevia tietoja
AVEX® 1/8 + 3.2 | Al metalliseos 07345-03000 0734503600 7.87 3.81 0734000213 ...001
l/g ! 3.2 | Terds 07345-03100 07345-03700 7.87 3.81 0734000213 ...004
5/32 1 4.0 | Al metalliseos 07345-03100 0734503700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Teras 07345-03200 0734503800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
3/16 ' 4.8 | Al metalliseos 07345-03200 0734503800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 ! 4.0 | Al metalliseos 07345-03100 07345-03700 7.87 3.81 0734000213 ...004
3/16 1 4.8 | Al metalliseos 0734503200 0734503800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVINOX® 178 1 3.2 | Ruostumaton teras 0734503100 0734503700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 + 4.0 | Ruostumaton terés 07345-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVSEAL® - ! 4 | Almetalliseos 07494-06000 0749406001 6.35 1.95 07340-00213 ...160
- i 4 | Almetalliseos 07494-06600 07494-066012 6.35 411 07340-00213 ...180
- 1 5 | Almetaliseos 0749406100 0749406101 7.62 2.00 07340-00213 ...161
- 5 | Almetalliseos 07494-06700 07494-067012 7.62 4.11 0734000213 ...181
AVDEL® l/s ' 3.2 | Almetalliseos 0734503300 07345-03301 5.08 1.17 07340-00229 ...283
1/8 | 3.2 | Al metalliseos O 07494-03600 07494-03601 5.08 1.17 07340-00229 ...284
1/ 1 3.2 | Ruostumaton teras 07494-03000 07494-03011 5.08 3.81 07340-00213 ...285
5/32 1 4.0 | Al metalliseos 07345-03400 0734503401 6.6 0.84 07340-00229 ...288
5/32 | 4.0 | Al metalliseos O 07494-03700 07494-03701 6.6 0.84 0734000229 ...289
3/16 | 4.8 | Al metalliseos 07345-03500 07345-03501 8.13 0.25 0749804401 ...293
3/16 1 4.8 | Al metalliseos O 07494-03800 07494-03801 8.13 0.25 0749804401 ...294
MBC 1/8 1 3.2 | Al metalliseos 07345-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 ...300
5/32 | 4.0 | Al metalliseos 07345-04100 07165-00702 6.35 2.36 0734000229 ...305
3/16 1 4.8 | Al metalliseos 07345-04200 07165-00703 7.92 2.46 07498-04401 ...310
MBC L/C 1/8 1 3.2 | Al metalliseos 07345-04700 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 1 4.0 | Al metalliseos 07345-04700 0734504701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 ! 4.0 | Al metalliseos O 07345-04800 07345-04701 7.87 2.03 0749804401 ...327
3/16 1 4.8 | Al metalliseos 07345-04800 07345.04701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
v v
36 ——92— TAYDELLISEN TYOKALUN OSANUMERO:
J =20 A
— T )‘ ’f alkuosa 71220-30 )
u P EI@* I $6 ‘@' $ (mukana pysaytysmutteri ja turvasuojus)
1 U
- = 5 TARKEAA: Vastakohtana taydellisille suutinsarjoilla
360° kaantyma TB varustetuille tydkaluile kaantopilla asennetuissa
tyokaluissa on suukappale osana paakappaletta.
1 Tuumina ja millimetreina 2 Pidennetty suukappale O VYiikoko
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Karaohjainsarja

Perustyokalun Valmistelu

® |rrota iimansyotto.

® Poista kaikki suutinsarjaosat.

® Poista vastemutteri 22 ja kaikki
karasailion osat (osat 18, 19, 20, 21,
45, 63, 64). Pane merkille, etta "0
rengas 17 pysyy paikallaan.

® Vaihda ylla oleva turvasuojukseen
vastakkaisella puolella esitetyn
piirustuksen mukaisesti.

® Ruuvaa auki leuan levittajan pesa 1 ja
poista ‘O rengas 2, lukitusmutteri 3, ‘0™
renkaat 67 ja 66 ja tiivisteasennelma 5.

® Ruuvaa pysaytysmutteri 71210-20202
paamannan 7 etuosaan niin pitkalle kuin
se on vietavissa kasin.

®  Uudelleenasenna leuan levittajan pesa 1 ja
‘0O’rengas 2.

® Irrota pysaytysmutteri, kunnes se lukkiutuu
leuan levittajan pesaa 1 vasten ja kirista
se kiintoavaimella.

Suutinsarjalla varustettu perustydkalu

71210-20201
TURVASUOJUS

71210-20202

Tyokalu on nyt valmis kaantopaan asennusta PYSEYTYSMUTTERI

varten. Ohjeet l0ytyvat sivulta 111.

NITTI- NITTI KANTOPAAN SUUKAPPALE (mm) LEUAT ks. alla
TYYPPI gl MATERIAALI 0SANRO 0SANRO '\ B OSANRO olevia tietoja
AVEX® 1/8 + 3.2 | Al metalliseos 07346-03000 07345-03600 7.87 3.81 07340-00213 ...001
1/8 ! 3.2 | Teras 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Al metalliseos 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Teras 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
3/16 ' 4.8 | Al metalliseos 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 | 4.0 | Al metalliseos 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
3/16 : 4.8 | Al metalliseos 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVINOX® 1/g 1 3.2 | Ruostumaton terés 07346-03100 07345-03700 7.87 3.81 07340-00213 ...004
5/32 1 4.0 | Ruostumaton terés 07346-03200 07345-03800 7.87 3.81 07490-04602 ...010
AVSEAL® - 4 | Almetalliseos 07495-04000 07494-06001 6.35 1.95 07340-00213 ...160
- 1 4 | Almetalliseos 07495-04700 07494-066012 6.35 4.11 07340-00213 ...180
- 1 5 | Almetaliseos 07495-04100 07494-06101 7.62 2.00 07340-00213 ...161
— 5 | Almetaliseos 07495-04800 07494-067012 7.62 4.11 07340-00213 ...181
AVDEL® 1/8 ! 3.2 | Al metalliseos 07346-03300 07345-03301 5.08 1.17 07340-00229 ...283
/g ¢ 3.2 | Almetaliseos O 0749503600 0749403601 5.08 | 1.17 07340-00229 ...284
1/g 1 3.2 | Ruostumaton terés 07495-03000 07494-03011 5.08 3.81 07340-00213 ...285
5/32 1 4.0 | Al metalliseos 07346-03400 07345-03401 6.6 0.84 07340-00229 ...288
5/32 1 4.0 | Al metalliseos O 07495-03700 07494-03701 6.6 0.84 07340-00229 ...289
3/16 | 4.8 | Al metalliseos 07346-03500 0734503501 813 | 0.25 0749804401 ...293
3/16 4.8 | Al metalliseos O 07495-03800 07494-03801 8.13 0.25 07498-04401 ...294
MBC 1/8 + 3.2 | Al metalliseos 07346-04000 07165-00701 4.75 1.9 07340-00229 ...300
5/32 1 4.0 | Al metalliseos 07346-04100 07165-00702 6.35 2.36 07340-00229 ...305
3/16 1 4.8 | Al metalliseos 07346-04200 07165-00703 7.92 2.46 0749804401 ...310
MBC L/C 1/g | 3.2 | Al metalliseos 07346-:04500 07345.04701 7.87 | 2.03 07340-00229 ...320
5/32 1 4.0 | Al metalliseos 07346-04500 07345-04701 7.87 2.03 07340-00229 ...320
5/32 1 4.0 | Al metalliseos O 07346-04600 07345-04701 7.87 2.03 07498-04401 ...327
3/16 . 4.8 | Al metalliseos 07346-04600 07345-04701 7.87 2.03 0749804401 ...327
; —ul~ 7.6 : .
- | - A TAYDELLISEN TYOKALUN OSANUMERO:
T T 56—-—52 32 20 N alkuosa 71220-40
n el “ 0 .
o ¢ Wmml (mukana pysaytysmutteri ja turvasuojus)
AN ° o [—
l TB TARKEAA: Vastakohtana taydellisille suutinsarjoilla
C Lms " varustetuille tyokaluille kaantopailla asennetuissa
360° kaantyma tyokaluissa on suukappale osana paakappaletta.
1 Tyumina ja millimetreina 2 Pidennetty suukappale O VYiikoko
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Karaohjainsarja Suomi

Asennus- ja huoltotoimet ovat melkein samat molemmissa paatyypeissa. Eroavaisuudet on merkitty selvasti.

TARKEAA

Perustydkalu on muunnettava tarkoitukseen sopivaksi ENNEN k3aantopaan asennusta.
Katso vastakkaisen sivun kohtaa Perustyokalua koskevat valmistelut.
limansyotto on irtikytkettdva kaantopaitd asennettaessa tai poistettaessa.

Kéaantopaan Asennusohjeet

Seuraavat toimenpiteet mahdollistavat jommankumman kaantépaan kokoonpanon ja asennuksen tyokaluun. Jos haluat mieluummin

tilata taydellisen kaantopaan kuin yksittaisia komponentteja, talloin tarvittavat toimenpiteet alkavat vasta vaiheesta L.

Kaikki likkuvat osat on voideltava. Kayta molybdeeni-litium-rasvaa (yksityiskohtaiset tiedot sivulla 121) ellei ole toisin maaratty.
Lihavoituna merkityt osanumerot viittaavat alla esitettyihin

ohjeisiin.

A Asenna lukitusrengas 10 leuan levittajan pesaan 1.

B Peita ruuvi 13 kierteen lukitsevalla limalla ja kayta sita
suukappaleen 14 kiinnittamiseksi runkoon 5.

Voitele osat 17, 18, 19, 20 kevyesti ja aseta leukojen
kuljetin 3 kuvan osoittamalla tavalla. Kiinnita ruuveilla 16.

Voitele leukojen kuljetinyksikko ja tydnna runkoon 5.

Voitele rullat 8 ja VARMISTA, etta ne pyorivat vapaasti
sovittimen 9 rei‘issa. Jos tarpeen, valjenna reikia.

Aseta jousirengas 7 sovittimen 9 yli rullien reikien ohi ja
kierra, kunnes lukitustappi on samansuuntainen sovittimen 9
vastaavan reian (pienin reikd) kanssa.

Asenna sovitin 9 rungon 5 paan yli ja pudota rullat 8
paikoilleen. Tyonna jousirengas 7 rullien yli 8.

Tyonna kara 11 sovittimen 9 lapi leukojen kuljetin 3, kunnes
reika on rungon 5 uurteen kohdalla. Pida paikallaan
valiaikaisesti tapin 6 avulla.

Tyonna tappi 12 rungon 5 etummaisen reian lapi leukojen
kuljettimeen 3.

Pida yksikkoa pystyasennossa tappien putoamisen
estamiseksi ja tyonna leukojen kuljetinyksikkoa edestakaisin
muutaman kerran vapaan liikkumisen varmistamiseksi. Siirry
vaiheeseen M.

Poista ruuvit 23 (4 kpl) ja suojus 1. Kun on kysymys
suorasta kaantopaasta, poista myds ruuvi 21 ja levy 22.

Tyonna tappi/tapit 6 ulos ja anna karan 11 pudota ulos.
Ruuvaa kara 11 tyokalun leuan levittajan pesaan jattamalla
pienen ruuvin kiinnitysreika ylimmaksi suoraa kaantoa
varten.Kirista varoen vaantétangon avulla.

Ruuvaa yksikko karan 11 yli tyokalun kahvaan. Aseta
tappi/tapit 6 paikalleen.

Kun kysymyksessa on suora kaantopaa, kiinnita levy 22
karan ylaosaan ruuvilla 21. Poista purse levyn 22
takaosasta niin etta se ei juutu suojukseen 1.

Napsayta suojus 1 yksikon paalle ja kohdista suojuksen
ruuvireiat rungossa olevien reikien kanssa.

SUORAKULMAINEN PAA
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Karaohjainsarja

Kaantopadaan Huolto-Ohjeet

Kaantopaat on huollettava viikottain.
* Poista taydellinen paa kayttamalla jakson ‘Asennusohjeet”
esittamia toimenpiteita, mutta painvastaisessa 18
jarjestyksessa ja jattamalla huomiotta vaihe 'L". 17 0
-
® Jos suojus 1 on millaan tavalla vaurioitunut, se on <'
vaihdettava uuteen. I- 1o 20

®  Kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat on vaihdettava
uusiin.

® Kiinnita erityista huomiota vastakkaisen puolen ylemman
kuvan esittamiin leukojen kuljettimen osiin ottaen huomioon
seuraavat seikat:
Tarkista leuat 17 mahdollisten kulumien toteamiseksi.
Tarkista, etta leuan levittajan putki 18 ei ole vaantynyt.
Tarkista, etta jousen ohjain 19 ei ole murtunut tai vaantynyt.
Tarkista, etta jousen ohjain 20 ei ole vaurioitunut.

* Tarkista, etta jousirengas 7 ei ole vaantynyt. Poistettaessa
jousirengas 7 kayta kahta ruuviavainta vastakkaisen puolen
alemman kuvan esityksen mukaisesti.

® Tarkista rungon 5 reiat liiallisen kulumisen toteamiseksi.

*  Kokoa asennusohjeiden mukaisesti.

Vaikkakin suukappaleet ja leuat ovat erilaisia kussakin kaantdpaassa, muut osat ovat samat kummassakin paatyypissa. Katso alla esitettya
taulukkoa. Suukappaleiden ja leukojen osanumerot Ioytyvat sivulta 113-115.

PYSYVAT KOMPONENTIT
KAANTOPAA SUORAKULMAINEN KAANTOPAA

1 SUOJUS 07494-05000 07495-03003
2 LUKKORENGAS - 07004-00105
3 LEUAN KULJETIN 07494-03026 07494-03026
4 VIPU - 07495-03004
5 RUNKO 07494-03015 07495-03002
6 LIERIOTAPPI 07343-02207 07343-02207
7 JOUSIRENGAS 07495-03900 07495-03900
8 RULLA 07007-00039 07007-00039
9 SOVITIN 07345-03001 07345-03001
10 LUKITUSRUUVI 07345-03003 07345-03003
11 KARA 07345-03002 07345-03002
12 LIERIOTAPPI 07007-00038 07007-00038
13 RULVI 07342-02207 07342-02207
15 LIERIOTAPPI - 07343-02207
16 RULVI 07494-03028 07494-03028
18 LEUAN LEVITTAJA 07346-03101 07346-03101
19 Jousl 07165-00305 07165-00305
20 JOUSEN OHJAIN 07494-03027 07494-03027
21 RULVI 07001-00368 =

22 LEVY 07345-00401 -

23 RUUVI : 07210-00804
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Lisatarvikkeet Suomi

TARKEAA
Lue sivulla 108 olevat turvallisuusohjeet.
Tydnantajan vastuulla on varmistaa, etta tydkalun huoltoa koskevat ohjeet annetaan asianomaiselle henkilostdlle.
Kayttidjan ei pida ryhtya suorittamaan huolto- tai korjaustoimia ellei han ole saanut asianmukaista koulutusta.
Tyokalu on tarkistettava saanndllisin valiajoin mahdollisen vaurioitumisen tai toimintahairion toteamiseksi.

Paivittain

e Tiputa paivittain ennen tydskentelyn aloittamista tai ennen tyokalun ensimmaista kayttokertaa muutama pisara puhdasta, kevytta

voiteludljya tyokalun ilmantuloon, ellei paineilmansyottoletkuun ole asennettu voitelulaitetta. Jos tyokalu on jatkuvassa kaytdssa,
paineilmaletku tulee irrottaa iimalahteesta ja tyokalu voidella kahden tai kolmen tunnin valein.

* Tarkista ilmavuotojen varalta. Letkut ja liittimet on vaihdettava, jos vaurioita loytyy.

® Jos paineensaadinta ei ole varustettu suotimella, tyhjenna paineilmalinja poistaaksesi siihen keraantyneen lian ja veden, ennen kuin

iimaletku kytketaan tyokaluun.
* Tarkista, etta suutinsarja tai kaantopaa on oikea kyseisen niitin kiinnittamista varten.

* Tarkista, etta tyokalun vetopituus tayttaa vahimmaisvaatimukset (sivun 109). Voitelua koskevan osan viimeisessa kappaleessa
sivulla 129 selitetaan, kuinka vetopituus mitataan.

* Tyokaluun on asennettava joko karasailio tai karanohjain, ellei siihen ole asennettu kaantopaata.
* Tarkista, etta pohjan suojus 36 on taysin kiristetty runkoon 34.

* Varmista, etta kiertoventtiili 60 on saadetty oikein niitin kiinnipitoa varten (katso sivun 111 jaksoa "Kayttd').

Viikottain

® Pura ja puhdista suutinsarja. Kiinnita erityisesti huomiota leukoihin. Voitele molybdeeni-litiumrasvalla ennen kokoonpanoa.

* Tarkasta, ettei koneessa ole 6ljyvuotoja eika ilmaletkussa ja liittimissa ole ilmavuotoja.

Kuukausittain

* Tarkasta ja vaihda muovinen rungon ja alustan suojus, jos siina on iskuvaurioita, lohkeilua tai murtumia.

Molybdeeni-litiumrasva ep 3753 - turvallisuustietoja

Rasvaa voidaan tilata erikseen. Tuotenumero nakyy viereisella sivulla 123.

Ensiapu

IHO:

Tama rasva on taysin vetta hylkivaa ja voidaan poistaa parhaiten viranomaisten hyvaksymalla emulgoivalla ihonpuhdistusaineella.
NIELAISTUNA:

Pane ainetta nielaissut henkild juomaan 30 ml magnesiumhydroksidipitoista mahahappolaaketta, mieluiten sekoitettuna lasilliseen
maitoa. SILMAT:

Aiheuttaa arsytysta, mutta ei ole terveydelle vaarallista. Huuhtele vedella ja pyyda laakarin apua.

Tulipalovaara

LEIMAHDUSPISTE: Yli 220°C.

Ainetta ei ole luokiteltu helposti syttyvaksi.

Sopivat sammutusaineet: CO,, haloni tai vesisuihku kokeneen palonsammuttajan kayttamana.

Ymparisto

Keraa kaapimalla ja toimita asianmukaiselle kaatopaikalle poltettavaksi tai muuten havitettavaksi.

Kasittely

Kayta suojavoidetta tai Oljya kestavia suojakasineita.

Varastionti

Ala sailyta lammonlahteiden tai hapettavien aineiden Iahettyvill.

Lihavoidut numerot viittaavat kokoonpanopiirustukseen ja osaluetteloon sivuilla 126-127.
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Molykote 55m -rasvan turvallisuustietoja

Ensiapu

[HO:

Huuhtele vedella. Pyyhi kuivaksi.

NIELAISTUNA:

Ensiapua ei tarvita.

SILMAT:

Huuhtele vedella.

Tulipalovaara

LEIMAHDUSPISTE: Yli 101,1°C. (suljettu kuppi)

Rajahdysominaisuudet: Ei ole

Hiilidioksidivaahto, kuivakemikaalisammutin tai hienojakoinen vesisuihku.
Vetta voidaan kayttaa palolle altistettujen sailididen jaahdyttamiseen.
Ympéristo

Ala paasta suuria maaria viemariin tai pintavesiin.

Puhdistusmenettelyt: Keraa kaapimalla ja laita sopivaan kannella varustettuun astiaan. Vuotanut aine saa aikaan erittain liukkaan

pinnan.

Haitallista vesielidille ja voi aiheuttaa pitkaaikaisia haitallisia vaikutuksia vedessa. Johtuen kuitenkin fyysisesta muodosta ja vedesta -
aineen liukenemattomuudesta biologinen hyotyosuus on vahainen.

Kasittely
Suositellaan yleisluontoista tuuletusta. Valta kosketusta ihoon ja silmiin.
Varastionti

Al3 sailyta hapettavien aineiden lahettyvilla. Pida sailytysastiat suliettuina ja sailytd kaukana vedest tai kosteudesta.

Molykote 111 -rasvan turvallisuustietoja

Ensiapu

IHO:

Ensiapua ei tarvita.

NIELAISTUNA:

Ensiapua ei tarvita.

SILMAT:

Ensiapua ei tarvita.

INHALAATIO:

Ensiapua ei tarvita.

Tulipalovaara

LEIMAHDUSPISTE: YIi 101.1°C. (suljettu kuppi)

Rajahdysominaisuudet: Ei ole

Hiilidioksidivaahto, kuivakemikaalisammutin tai hienojakoinen vesisuihku.
Vetta voidaan kayttaa palolle altistettujen sailididen jaahdyttamiseen.
Ymparisto

Mitaan haitallisia vaikutuksia ei ole odotettavissa..

Kasittely

Suositellaan yleisluontoista tuuletusta. Valta kosketusta ihoon ja silmiin.
Varastointi

Al4 sailyta hapettavien aineiden lahettyvilla. Pidé sailytysastiat suliettuina ja sailyta kaukana vedesta tai kosteudesta.
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Vuosittain

(Vuosittain tai joka noin miljoonan tydkierron jalkeen, kumpi tahansa naista tulee aikaisemmin kysymykseen)

Tyokalu on purettava kokonaan vuosittain tai joka noin miljoonan tyokierron jalkeen ja kuluneiden tai rikkoutuneiden tilalle on vaihdettava
uudet osat. Kaikki O-renkaat ja tiivisteet tulisi uusia ja voidella pneumaattista tiivistysta varten Molykote® 55m-rasvalla tai hydraulista
tiivistysta varten Molykote® 111-rasvalla.

Muovinen rungon ja alustan suojus on vaihdettava noin miljoonan tyokierron jalkeen tai kun siina on iskuvaurioita, lohkeilua tai murtumia.

Avdel voi toimittaa myos taydellisen huoltotarvikesarjan.

HUOLTOTARVIKESARJA : 71210-99990 Kiintoavainten mitoitus on tuumina, ellei toisin ole mainittu.

0OSANRO ‘ KUVAUS OSANRO KUVAUS
07900-00667 | MANNANHOLKKI 07900-00164 | LUKKORENGASPIHDIT
07900-00692 | LIPAISINVENTTIILIN IRROTIN 07900-00008 | 7/16 TUUMAA x 1/2 TUUMAA KIINTOAVAIN
07900-00670 | MANNANVARREN ASENNUSSUOJUS 07900-00012 | 9/16 TUUMAA x 5/8 TUUMAA KIINTOAVAIN
07900-00672 | KINTOAVAIN 07900-00015 | 5/8 TUUMAA X 11/16 TUUMAA KIINTOAVAIN
07900-00706 | PAIKOITUSTAPPI 07900-00686 | POHJAN SUOJUKSEN AVAIN
07900-00684 | OHJAUSPUTKI 07900-00677 | TIVISTYSLAITTEISTON IRROTIN
07900-00685 | TYONTOVARSI 07900-00698 | PYSAYTYSMUTTERI
07900-00351 | 3 MM KUUSIOKOLOAVAIN 07900-00700 | OLJYNTAYTTOPUMPPU
07900-00469 | 2,5 MM KUUSIOKOLOAVAIN 07992-00020 | RASVA - MOLYBDEENI-LITIUM E.P.3753
07900-00158 | 2 MM SOKAN IRROTINTUURNA 07992-00075 | RASVA - MOLYKOTE 55M

07900-00755 | RASVA - MOLYKOTE 111

TARKEAA

Lue sivulla 108 olevat turvallisuusohjeet.
Tyodnantaja on vastuussa siitd, etta niittaustyokalun huolto-ohjeet on annettu huoltohenkilokunnalle.
Kéayttdjan ei pida huoltaa tai korjata niittaustyokalua, ellei hdn ole saanut siihen asianmukaista koulutusta.

Paineilmansyotto on katkaistava ennen tyokalun purkamiseen tai huoltoon ryhtymista, ellei nimenomaan toisin mainita.
Tyokalu tulee purkaa puhtaassa ymparistdssa.

Ennen purkauksen aloittamista tyhjenna oliy tyokalusta noudattamalla sivun 129 jakson ‘Oliyntayttd” kolmen ensimmaisen vaiheen
toimenpiteita.

Ennen tyokalun purkamista on valttamatonta poistaa suutinsarjan osat. Katso suutinsarjan jakson sivuilla 112-115 annettuja ohjeita tai
sivuja 117-119, mikali on asennettu kaantopaa.

Tyokalun taydellista huoltoa varten erilliset yksikot puretaan.
MUISTA voidella tyokalu kaikkien purkaustoimien jalkeen ja asentaa oikea suutinsarja tai kaantopaa.

Tydkalun runko

® |rrota vastemutteri 22 ja veda ulos karasailioyksikko, osat 18, 19, 20, 21, 45, 63, 64 ja ‘O-rengas 17.

® Veda ulos karasailion sovitin 13.

e Kayttamalla erikoisavainta® poista paatykappale 23 seka tiiviste 15, O-rengas 14 ja huulitiiviste 24.

® Poista valilevy 25.

® Loysenna lukitusmutteria 3* ja ruuvaa sen jalkeen irti leuan levittdjan pesa 1 ja O-rengas 2.

® Poista lukitusmutteri 3 seka ‘O-renkaat 65 ja 66.

° Tyonna paamanta 7 takaosaan ja ulos tyokalun rungosta 4 varoen, ettei sylinterin poraus paase vahingoittumaan.

e Kayttamalla lukkorengaspihteja* poista tiivistepidin 26. Tydnna huulitiiviste 8 takaosaan ja ulos tydkalun rungosta 4 varoen, ettei
sylinterin poraus paase vahingoittumaan.

® Poista tiivistepesa 5 ja huulitiiviste 6.

* G3-huoltosarjan sisaltama tarvike.
Lihavoidut numerot viittaavat kokoonpanopiirustukseen ja osaluetteloon sivuilla 126-127.
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Tyokalun Runko

Suorita kokoonpano vastakkaisessa jarjestyksessa kuin purkaus seuraavat seikat huomioon ottaen:

* Aseta huulitiiviste 8 tyontovarteen™ ja varmista oikea paikoitus. Tydnna ohjainputki* tyokalun paahan ja tyénna tyontévarsi*
tiivisteineen paikalleen ohjainputken kautta*. Veda tyontovarsi* ja ohjainputki ulos.

* Pitimen 26 viistoreunan on oltava eteenpain niin, etta aukko on pohjaosassa.

* Kun tiivisteet 11 ja 12 on asennettu mantaan ja varmistettu niiden oikea paikoitus, voitele sylinterin porausreika ja aseta
mannanholkki tydkalun rungon 4 takaosaan. Tydnna mannanvarren asennussuojus™ paagmannan 7 kierteiseen osaan ja tyénna
manta tiivisteineen mantaholkin* kautta niin pitkalle kuin mahdollista. Tydbnna mannanvarren asennussuojus™ ulos mannasta ja
poista mannanholkki.

® |euan levittdjan pesan 1 on oltava taysin kiristetty paamannan 7 ennen lukitusmutterin 3 kiristamista.

Pneumaattinen Mantayksikko

* Poista "'ON/OFF -venttiili 55 ja ‘O"-rengas 47.

*  Kaanna tyokalu ylosalaisin ja kiinnita se PAINEILMANSISAANTULOAUKKOJEN KOHDALTA ruuvipuristimeen, johon on asennettu
pehmeat leuat.

* Ruuvaa pohjan suojus 36 irti pohjan suojuksen avaimella* ja veda ulos sisasylinteri 41.
® Poista pneumaattinen mantayksikkd 38 rungosta 34 seka ‘O’rengas 35, huulitiiviste 37 ja ohjausrengas 31.

® Ruuvaa tiivistyslaitteiston irrotin* mantayksikkoon 30 ja veda se ulos tyokalun rungosta 4.

Suorita kokoonpano vastakkaisessa jarjestyksessa kuin purkaus.

Venttiilikarayksikko

® Poista pneumaattinen mantayksikko 38 ja mantayksikkoé 30 edella kuvatulla tavalla.

° Kayttamalla T -kiintoavainta™ ja "T'- kiintoavaimen muhvilitosta* irrota pinnemutteri 32 ja poista se seka puristinlaatta 58; siirra
putkisto 40 ja venttiilivarsi 39.

® Irrota tyokalu puristimesta ja erota runko 34 'O’renkaan kanssa 27 kahvarungosta 28.
® Poista ‘Orengas 29 vahvistinputkesta ja veda tyokalun runko 4 irti kahvarungosta 28.
e Tyonna ulos venttiilin istukka 59 ja molemmat '0"-renkaat 6.

* Veda ulos kaikki venttiilikarayksikon komponentit 49.

® Poista lopuksi ‘O"rengas 54 kahvan tasoupotuksesta.
Suorita kokoonpano painvastaisessa jarjestyksessa kuin purkaminen kiinnittden huomiota seuraaviin seikkoihin -

* Varmista, etta venttiilin istukan 64 keskiaukko osoittaa ylospain.
e Kayta Loctite 243:a asennettaessa pinnemutteria 36 takaisin vaantoémomentilla 11ft Ib (14.91 Nm).

Liipaisin

e Kayttamalla 2 mm halkaisijalla varustettua sokan irrotintuurnaa™ tyénna liipaisimen sokka 44 ulos ja nosta pois liipaisin 43.

® Ruuvaa irti liipaisinventtiili 42 kayttamalla liipaisinventtiilin irrotinta™.

Suorita kokoonpano vastakkaisessa jarjestyksessa kuin purkaus.

TARKEAA

Huolehdi tyokalun paivittdisesta ja viikottaisesta huollosta.
Voitelu on AINA valttdmatonta tyokalun purkamisen jilkeen ja ennen tydkalun kayttoa.

* G3-huoltosarjan sisaltama tarvike. Katso sivulla 123 olevaa luetteloa.
Lihavoidut numerot viittaavat kokoonpanopiirustukseen ja osaluetteloon sivuilla 126-127.
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Osaluettelo 71220-02000

‘00v0¢e

0TZTL ellodawnueso eueliesolsiadie) BUBARIIESIS 1850 DPYIEY SQAW e[jofie) 1eA0 1BSO BWEN 4

TOGINASYIHIM “IdTIM

SNrONSIANM

SYON3H-O

|ddV1-104IdS

SYON3HO

SYON340

SYON3HO

# NINNJWIVA

# SNFONS NANILNINIVA

YrAM3ArHO NNIYMOAL

SYON3HO

[MILLNIAOLHTM

YYMNLSI NIMILINGA

VLLIYVISNLSIENd

NINNINIVA

NML3T

[TLLNIA-, 440/NO.

SYON340

SYONFHO o

OMNNAITILLNGA

VUYM NITILINGA o

SYON3HO o

(EG-0G) OXMISHAVYEYI NITILLINIA

YddnL

SYON3HO

IXMTOHNIAIL

SYON3HO

YMMOS

NISIVdIIT

[MILLNIANISIVAIN

[43LNITASYSIS

01SIM1NdOLHIIS

ISYYAITILINIA

(LE/SE/TE "SIS) OUMISYAYLNYIN NINILLYWINNIN

- 1 SNroONS NYrHod
SNVYANX

e B PR

[QURE.]

'
— o~ o~ o~~~ o~~~ A~ A~ A AN ~A A~ N~ A AN A~ N~

€0810-£00£0
L0020 TecTL
9/£00-€00£0
¥¢¢00-L00£0
0T€00€00.0
¥0¢00-€00£0
18200-€00£0
GEOCOOTCTL
¥€0200T¢TL
68900-006£0
68100-€00.£0
€10¢0-0TCTL
600200TcTL
1¢0¢0-01¢1L
1€0200TCTL
01000-800£0
00£LE00TCTL
1£200-€00£0
¢¥000-€00£0
10¥€0-0TCTL
¢O0VEO-0TCTL
89¢00-€00£0
00vE00TCTL
¥£¢10-600L0
LZT00-€00L0
¢0Tc00¢ccIL
11€00-€00£0
¥¢0¢0-0TCTL
800200TcTL
88000-600£0
¢10¢0-0¢c1L
009€0-0¢CTL
008€00¢cTL
0TcE0-0cCTL
900200¢¢TL

0uNYSOo  |ouann]  01Syuy, E SNYAN) OUNVSO

uoojjony unnpa)Ions Nsasijjouuees uaniysniad Josyn}sonsesoeJeA uosejwIul

X

1L
0L
69
89
L9
29
99
79
€9
29
19
09
69
89
LS
9§
q9
¥
€9
41
16
0§
9%
8v
Ly
9
°i%
4%
1374
av
4%
(07
6€
8¢
9¢

L e T I T T TR T T R TR O VI T T TR T T T T T TR B TR QN I T T N I T T T B |

SVONIFO

OMNNY

VAuYL

I43LLNWINNId
SYONFYSNVIHO
OMMISYAYLNYIN
SYONIH0
OMNNYYAHY
SYONIH0
NIQId3LSIAILL
AITYA
JLSIAILINNH
TVddYIALYY

# MALLNINILSYA

# NINNIWIVA

# TTYddYYALYYd NOIIYSYAvY
# 0YINNY NOITIYSYYYY
# IONY NOITIYSYdYY
SYONIH0
SYONIISNLSNAIY
JLSIAILL

SYONTHO

NILIAOS NOIIYSY¥v)
SYONIH-0, NINIVWHYSITAN
JLSIAILITNNH

LSIAILL

INNNYSAYIATI
JLSIAILINNH
VINYIYYd
JLSIAILINNH
OT3LOMALSINIL
OMNNY NNTYMOAL
I43LLANSNLINNT
SYONTHO

¥S3d NYryLLIAZT NYNTT

0131L13N1vSO 00020-0¢¢C1

¢8100-€00£0
€00¢00cctL
£20¢0-0¢cTL
¥10¢0-01¢1L
G0CEQ0TCTL
008€00TCTL
£8¢00-€00£0
000¥00TCTL
88¢00-€00£0
610¢00TCTL
G¢0¢00ceIL
¥£¢00-€00£0
010¢00TCTL
8¢0¢00TCTL
¥¥2¢00-079.L0
GEEO0-OYELD
190¢0-01¢TL
6€¢00-0v9.0
£9000-€00£0
¢c0¢001CTL
6¢0¢00TCTL
8£¢00-€00£0
£00¢00TCTL
¢¥€00-€00L0
17€00-€00L0
¥6100-€00£0
G0¥00-T00L0
€£¢00€00£0
1¢1¢0-0¢c1L
€EEN0E00L0
701¢0-01¢TL
0CEEQOTCTL
€0T¢00TCTL
££200-€00L0
101¢0-0T¢CTL

Ge
143
€€
[4%
1€
0€
6¢
8¢
Le
9¢
Gc
144
€e
44
1c
0¢
61
81
LT
91
Gl
14!
€l
4
11
01
60
80
L0
90
10]
¥0
€0
0

10
N _

127

Avdel

An Acument™ Global Technologies Company



Voitelu

Voitelu on valttamatonta AINA ennen kayttoonottoa ja tyokalun purkamisen jalkeen. Tayden iskupituuden palauttaminen saattaa myos olla
tarpeellista pitkaaikaisen kayton jalkeen, jolloin iskunpituus on mahdollisesti pienentynyt, eivatka niitit kiinnity taysin yhdella liipaisimen
painalluksella.

Voiteludljytietoja

Suositettu voiteludljy: Hyspin VG32, jota on saatavissa 0,5 litran (osanumero 07992-00002) tai 1 gallonan/4,55 litran (osanumero
07992-00006) erissa. Katso alla olevia turvallisuustietoja.

Hyspin VG 32 Turvallisuustiedot

Ensiapu

IHO:

Pese perusteellisesti saippualla ja vedella mahdollisimman pian. Vahainen kosketus ei vaadi mitaan valittomia toimenpiteita. Lyhytaikainen
kosketus ei vaadi mitaan valittomia toimenpiteita.

NIELAISTUNA:

Pyyda laakarin apua valittdmasti. ALA pakota oksennusta.

SILMAT:

Huuhtele silmia valittomasti vedella useita minuutteja. Tama aine El ole ensisijaisesti arsyttava, mutta vahaista arsytysta saattaa esiintya, jos
ainetta joutuu silmiin.

Tulipalo
Tulensammutukseen sopivat: CO,, jauhesammutin, vaahtosammutin tai vesisumu. ALA kayta vesisuihkua.

Ympéristo

JATTEENPOISTO: Valtuutetun jatehuoltoliikkeen toimesta viralliselle kaatopaikalle. Voidaan polttaa.
Kaytetty tuote voidaan toimittaa kierratyskasittelyyn.

VUODOT: Esta aineen paasy viemareihin ja vesistoon. Imeyta imukykyiseen materiaaliin.

Kasittely
Kayta silmasuojaimia, ainetta lapaisemattomia suojakasineita (esim. PVC-muovisia) ja muoviesilinaa. Kasittele hyvin tuuletetuissa tiloissa.

Varastointi
Varastointi ei vaadi mitaan erityisia turvatoimenpiteita.

Voitelutarvikkeet

Vastakkaisella sivulla olevaa oljyntayttoa varten tarvitaan ohessa mainitut tarvikkeet:

OLJYNTAYTTOTARVIKKEET: 07900-00688

OSANRO KUVAUS

07900-00351 3 mm KUUSIOKOLOAVAIN
07900-00698 PYSAYTYSMUTTERI
07900-00700 VOITELUPUMPPU
07900-00224 4mm KUUSIOKOLOAVAIN
07900-00734 MAXLOCK PYSAYTYSMUTTERI
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Toimenpide

TARKEAA

IRROTA TYOKALU ILMASYOTOSTA TAI KYTKE VENTTIILI 55 "OFF -ASENTOON.
POISTA SUUTINSARJA TAI KAANTOPAAN OSAT.
Kaikki toimenpiteet on suoritettava puhtaalla tyopenkilld puhtain kasin ja puhtaassa ymparistossa.
Varmista, etta 6ljy on tdysin puhdasta ja etté siina ei ole ilmakuplia.
HUOLEHDI aina siitd, ettei tydkaluun paase vieraita esineita tai aineita, muuten seurauksena voi olla vakavia
vaurioita.

e Poista ilmausruuvi 9 ja tiiviste 10.
e Liita ilmansy6tto tyokaluun ja "ON/OFF -venttiili 55 asentoon

e Kaanna tyokalu yldsalaisin ja poista vanha 6ljy imausreian kautta.

VARMISTA, ETTEI ILMAUSREIKA OLE KAANNETTY TYOKALUN KAYTTAJAA TAI MUITA IHMISIA KOHTI.

*  Ruuvaa pysaytysmutteri 07900-00698 leuan levittajan pesaan 1.

e Katkaise ilmansyotto tyokaluun tai kytke "‘ON/OFF venttiili 55 asentoon "OFF”

e Tayta voitelupumppu oljylla.

¢ Ruuvaa voitelupumppu 07900-00700 ilmausruuvin reikaan tiivisteen 10 ollessa paikallaan.

o Oljyntayttd tapahtuu pumppaamalla voitelupumppua useamman kerran, kunnes tuntuu vastusta.

e Poista voitelupumppu ja vastemutteri.

e Aseta iimausruuvi 9 ja tiiviste 10 paikoilleen.

e Kytke ilmansyotto tyokaluun ja kytke "ON/OFF -venttiili 55 asentoon ‘ON".

e Tarkista, etta tyokalun vetopituus on min. 26 mm. Vetopituus tarkistetaan mittaamalla leuan levittajan pesan 1 etureunan ja rungon

paadyn valinen etaisyys ENNEN liipaisimen painamista ja kun liipaisin on painettu pohjaan. Vetopituus on naiden kahden mitan
valinen ero. Jos mitta ei ole vahintaan 17 mm, toistetaan oljyntayttotoimenpide.

Lihavoidut numerot viittaavat kokoonpanopiirustukseen ja osaluetteloon sivuilla 126-127.
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Vianetsinta

. . . . Sivun
Oire Mahdpllinen Syy Korjaustomenpide Aviitenumero
Niitin asetukseen limavuoto Kirista liitokset tai vaihda vuotavat osat
vaaditaan enemman Riittaméaton ilmanpaine Saada ilmanpaine teknisten vaatimusten 109
kuin yksi liipaisimen mukaiseksi
painallus Voitelun puute Rasvaa tyokalun sisaantuloaukot. 111

Kuluneet tai murtuneet leuat Asenna uudet leuat 112-115*

Tyokalussa on liian vahan 6ljya tai dljyn seassa Lisaa oljya 128-129

on ilmaa

Suutinsarja on likainen Huolla suutinsarjan osat 1121
Vetoleuat eivat Kuluneet tai murtuneet leuat Asenna uudet leuat 112-115*
puristu niitin karaan Suutinsarja on likainen Huolla suutinsarjan osat 112-115*

Loystynyt leukapesa Kirista lukitusrengasta vastaan 112-115*

Heikko tai murtunut jousi suutinsarjassa Asenna uusi jousi 112-115*

Vaara osa suutinsarjassa Vaihda oikea osa 112-115*

Kiertoventtiili saadetty vaarin Saada jakson "Kayttd” mukaisesti 111
Leuat eivat vapauta Suutinsarja on likainen Huolla suutinsarjan osat 1121
niitin katkennutta Leukapesaa, suukappaletta tai suutinpesaa ei Kirista suutinsarjan osat 112
vartta ole asennettu asianmukaisesti

Heikko tai murtunut jousi suutinsarjassa Asenna uusi jousi 112-115*

lima- tai Oljyvuoto Kirista liitokset tai vaihda vuotavat osat

Tyokalussa on liian vahan 6ljya tai dljyn seassa Lisaa oljya 128-129

on ilmaa

Uutta niittia ei pystyta

Katkenneita karoja juuttunut tyokalun sisaan

Tyhjenna karasailio

108 (kohta 14)

sy6ttamaan Tarkista, etta on asennettu oikea leukojen 112-115*
levittaja
Saada ilmanpaine teknisten vaatimusten 109
mukaiseksi
Kiertoventtiili saadetty vaarin Toimita saato jakson ‘Kéyttd” mukaisesti 111
Hidas toimintajakso Voitelun puute Rasvaa tyokalun sisaantuloaukot. 112
Alhainen ilmanpaine Saada ilmanpaine teknisten vaatimusten 109
mukaiseksi
Suutinsarja on likainen Huolla suutinsarjan osat 1131
Tyokalu ei toimi Ei ilmanpainetta Kytke ja saada teknisten tietojen vaatimusten 109
mukaiseksi
Vioittunut lipaisinventtiili 41 Vaihda 126-127
Loystynyt pohjasuojus 35 Kirista 126-127
Loystynyt karasailio Kirista lukitusmutteri 21 126127
Niitti ei katkea Riittématon ilimanpaine Saada oliynpaine teknisten vaatimusten 109
mukaiseksi
Niitti ei ole tyokaluun sopiva Kayta tehokkaampaa Genesis-tyokalua.
Ota yhteys Avdel UK Limited
Tyokalussa on liian vahan dljya tai 6ljyn seassa Voitele tyokalu 128-129

on ilmaa

* Sivut 117-119, jos suutinsarjan sijasta kaytetaan kaantopaata
T Sivu 119, jos suutinsarjan sijasta kaytetaan kaantopaata
Lihavoidut numerot viittaavat kokoonpanopiirustukseen ja osaluetteloon sivuilla 128-129.

Muista vioista tai viallisuuksista on ilmoitettava paikalliselle valtuutetulle Avdeljalleenmyyjalle tai korjauskeskukseen.
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Suomi

[Imoitus vaatimustenmukaisuudesta

Me, Avdel UK Limited; Watchmead Industrial Estate, Welwyn Garden City, Hertfordshire, AL7 1LY, Englanti, taten ilmoitamme
taysin omalla vastuullamme, etta seuraava tuote:

Malli G3

Sarja no,

Jota tama ilmoitus koskee, noudattaa seuraavia standardeja:

ENISO 12100-o0sat1 &2

BS EN ISO 8662 - 0sa 6 BS ENISO 11202
BS ENISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 - osa 13-2000 BS EN 983

Noudattaen konedirektiivin 89/392/EY vaatimuksia (muutettuna direktiiveilld 91/368/EY, 93/44/EY & 93/68/EY) ja korvattuna
direktiivilla 93/37/EY

o

A. Seewraj - Tuoterakennuspaallikko - Automatisoidut tyokalut

Julkaisupaiva

Tama laatikko sisaltaa tyokalun, joka on koneita

c € koskevan direktiivin 89/392/EC mukainen. ‘Todistus
laatuvaatimusten tayttamisesta’ on sisallytetty
laatikkoon.
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AUSTRALIA

Acument Australia Pty Ltd.
891 Wellington Road
Rowville, Victoria 3178

Tel: +61 3 9765 6400

Fax: +61 3 9765 6445
Email: info@acument.com.au

CANADA

Avdel Canada, a Division of Acument

Canada Limited

87 Disco Road

Rexdale

Ontario MOW 1M3

Tel: +1 416 679 0622
Fax: +1 416 679 0678

Email: infoAvdel-Canada@acument.com

CHINA

Acument China Ltd.

RM 1708, 17/F., Nanyang Plaza,
57 Hung To Rd., Kwun Tong
Hong Kong

Tel: +852 2950 0631

Fax: +852 2950 0022

Email: info@acument.com.hk

FRANCE

Avdel France S.A.S.

33 bis, rue des Ardennes

BP4

75921 Paris Cedex 19

Tel: +33(0) 1 4040 8000

Fax: +33(0) 1 4208 2450

Email: AvdelFrance@acument.com

GERMANY

Avdel Deutschland GmbH

Klusriede 24

30851 Langenhagen

Tel: +49 (0) 511 7288 0

Fax: +49 (0) 511 7288 133

Email: AvdelDeutschland@acument.com

ITALY

Avdel ltalia S.r.l.

Viale Lombardia 51/53
20047 Brugherio (MI)

Tel: +39 039 289911

Fax: +39 039 2873079
Email: vendite@acument.com

JAPAN

Acument Japan Kabushiki Kaisha
Center Minami SKY,

3-1 Chigasaki-Chuo, Tsuzuki-ku,
Yokohama-city, Kanagawa Prefecture
Japan 224-0032

Tel: +81 45947 1200

Fax: +81 45 947 1205

Email: info@acument.com.jp

SINGAPORE

Acument Asia Pacific (Pte) Ltd.
#05-03/06 Techlink

31 Kaki Bukit Road 3

Singapore, 417818

Tel: +65 6840 7431

Fax: +65 6840 7409

Email: Tim@acument.com

Manual No. Issue Change Note No.
AC 04,/065
07900-00689 AD 07/176

Avdel®, Avdel® SR, Avex®, Avibulb®, Avinox®, Avseal®, Bulbex®, Cherrymate™, Interlock®, Klamptite™, MBC, MBC/LC, Monobolt®,

Q™Rivet, Stavex®, T™Rivet, T-Lok®, TLR®, are trademarks of Avdel UK Limited.

www.avdel-global.com

SOUTH KOREA

Acument Korea Ltd.

212-4, SuyangRi,

Silchon-Eup, Kwangju-City,
Kyunggi-Do, Korea, 464-874
Tel: +82 31 798 6340

Fax: +82 31 798 6342

Email: info@acumentkorea.com

SPAIN

Avdel Spain S.A.

C/ Puerto de la Morcuera, 14
Poligono Industrial Prado Overa
Ctra. de Toledo, km 7,8
28919 Leganés (Madrid)

Tel: +34 (0) 91 3416767

Fax: +34 (0) 91 3416740
Email: ventas@acument.com

UNITED KINGDOM

Avdel UK Limited

Pacific House

2 Swiftfields

Watchmead Industrial Estate
Welwyn Garden City
Hertfordshire

AL7 1LY

Tel: +44 (0) 1707 292000
Fax: +44 (0) 1707 292199
Email: enquiries@acument.com

USA

Avdel USA LLC

614 NC Highway 200 South
Stanfield,

North Carolina 28163

Tel: +1 704 888-7100

Fax: +1 704 888-0258

Email: infoAvdel-lUSA@acument.com
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