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Instruktionshandbog

Oversettelse af de originale instruktioner

Genesis® /G2

Hydro-Pneumatisk Trykluftsvarktoj
71213 Aftagelig Flaske og 71214 Fast Flaske
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Avdel fremsaetter en begranset garanti ved at deres produkter vil veere fri for fabrikations- og materiale-defekter,
som opstar under normale betjeningsforhold. Denne begransede garanti er betinget af: (1) produktinstallation,
vedligeholdelse og betjening ifelge produktbeskrivelse og instruktioner, og (2) bekrzftelse fra Avdel om sadanne
defekter ved inspektion og afprevning. Avdel fremszetter den ovennaevnte begransede garanti for en periode pa
tolv (12) maneder efterfulgt af Avdel's levering af produktet til den direkte keber fra Avdel. | tilfelde af et brud pa
den ovennzevnte garanti, skal det eneste middel vaere at returnere de defekte varer for erstatning eller en
refundering af kebsprisen, som er Avdel’ valg. DEN OVENNAVNTE EKSPRES BEGRANSEDE GARANTI OG MIDDEL
ER EKSKLUSIVE OG FINDES | STEDET FOR ALLE ANDRE GARANTIER OG MIDLER. ALLE UNDERFORSTAEDE
GARANTIER, NAR DET GALDER KVALITET, FORMALSTJENLIGHED ELLER SALGBARHED ER HERVED SPECIFIKT
AFVIST OG EKSKLUDERET AF AVDEL.

Avdel UK Limited har en politik om konstant produktudvikling og forbedring, og der tages forbehold for andringer af et produkt uden videre varsel.
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Sikkerhedsregler

Denne instruktionshandbog og felgende sikkerhedsregler skal lzeses af enhver person, som installerer, benytter
eller yder service pa dette vaerktej.

1 Bor ikke anvendes til andet end det pataenkte formal.
2 Vearktgjet ma ikke anvendes med andet udstyr end det, der anbefales og leveres af Avdel UK Limited.

3 Eventuelle eendringer af veerktgjet/maskinen, naesekonstruktioner, tilbehgr eller andet udstyr leveret af Avdel UK Limited eller
repreesentanter herfor, sker pa kundens fulde ansvar. Avdel UK Limited radgiver gerne ved eventuelle andringer.

4 Verktgjet ber til enhver tid vedligeholdes under sikre arbejdsforhold og gennemgas med regelmaessige intervaller for skader og
funktionalitet af fagleert, kompetent personale. Eventuel demontering ma kun foretages af personale, traenet i Avdel UK Limited
procedurer. Veerktgjet ber ikke adskilles, uden atman farst har henvist til vedligeholdelsesvejledningerne. Kontakt venligst Avdel UK Limited
med henblik pa Deres uddannelsesbehov.

5 Veerktgjet ber til enhver tid betjenes i overensstemmelse med den relevante sundheds- og sikkerhedslovgivning. Gaeldende love i UK er
“The Health and Safety at Work etc. Act 1974". Spgrgsmal vedrarende korrekt betjening af veerktgjet samt brugersikkerhed ber rettes til
Avdel UK Limited.

6 Kunden har pligt til at forklare alle brugere de sikkerhedsforanstaltninger, der ger sig geeldende ved brug af veerktgjet.

7 Luftledningen bgr altid kobles fra veerktgjets indsugning, inden man ger forsgg pa at justere, montere eller fierne naesekonstruktionen.

8 Varktgjet ma ikke betjenes, nar det er rettet mod personer eller operatgren.

9 Sprg altid for at have et godt fodfaeste eller en stabil position, inden veerktgjet/maskinen betjenes.

10 Kontrollér, at ventilationsabningerne ikke er blokeret eller deekket til.

11 Driftstrykket bar ikke overstige 7 bar.

12 Veerktgjet ber ikke bruges, uden at et komplet naeseudstyr eller et vippehoved er pamonteret, med mindre der gives instrukser om andet.
13 Sgrg omhyggeligt for, at brugte skafter ikke udger en risiko.

14 Huvis vaerktgjet er udstyret med en skaftfanger, skal den temmes, nér den er halvt fuld.

15 Varktojet MA IKKE bruges, nar skaftopsamlingsflasken er fiernet.

16 Hvis nG2-veerktgjet er udstyret med en skaftdeflektor, skal den drejes, indtil &bningen vender veek fra operatgren eller andre personer,
som arbejder i nzerheden.

17 Nar veerktgjet anvendes, er det pakreevet for operatgren og andre personer i naerheden at baere sikkerhedsbriller for at beskytte mod
nitteudstgdning, hvis en nitte skydes ud ‘i luften’. Det anbefales at bruge handsker, hvis der er skarpe kanter eller hjgrner pa applikationen.

18 Undga indvikling af lgsthaengende tgj, slips, langt har, rengeringsklude osv. i de bevaegelige dele i veerktgjet, som ber holdes tgrre og rene
for at opna det bedst mulige greb.

19 Nar veerktgjet transporteres, skal De holde haenderne vaek fra udlgseren for at undgé uagtsom start af veerktgjet.
20 Overdreven kontakt med hydraulikolie bgr undgés. For at mindske risikoen for udsleet skal man sgrge for at vaske sig grundigt.

21 C.0.S.H.H. data for alle hydrauliske olier og smaremidler er tilgeengelige ved henvendelse til din vaerktejsleverander.
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Specifikationer

Verktyg specifikationer

Lufttryk

Frit luftvolumenbehov @ 5,5 bar
Slaglaengde Minimum
Traekkraft @ 5,5 bar
Omlgbstid Cirka
Stojniveau Mindre end
Vagt

Vibration Mindre end

Minimum - Maksimum

Neeseudstyr inkluderet

5-7 bar

2,1 liter

17 mm

9,34 kN

0,9 sekunder
75 dB(A)

2,1 kg

2,5 m/s2

Verktyg dimensioner 71213-02000 og 71214-02000
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Anvendelsesformal

Vifte af nitter

G2 er et hydro-pneumatisk varktgj, der er konstrueret til at anbringe
Avdel®-nitter med afbraekkeligt skaft ved hgj hastighed, hvilket gar
det ideelt til montering i forbindelse med serie- og kontinuerlig
produktion i en lang raekke omréader inden for alle industrier. Det kan
anbringe alle de typer nitter, der er vist pa modsatte side.

Vearktgiet har et justerbart vakuumudtraekningssystem il
tilbageholdelse af nitter og problemfri indsamling af brugte skafter
uanset vaerktgjets orientering.

Et komplet vaerktej bestar af tre separate elementer, som leveres
individuelt. Se diagrammet nedenfor.

Hvis De gnsker at anbringe stgrstedelen af nitterne i tabellen pé
modsatte side, kan De bestille et komplet vaerktgj 71213-00039,
som bestar af:

e Grundveerktgjet 71213-02000

o Naesekonstruktionen 71213-15000

e Nasetipperne 71210-05002, 71210-16070 og 07381-04701.
To er skruet ind i bunddzekslet. bunddaekslet. Montér
naesetipperne som angivet pa side 9-12.

De kan Dbestille ovenstiende
nasekonstruktioner som et
delnummer 71213-15100.

nasetipper  og
nasekonstruktionsudstyr,

¢ For visse nitter skal grundvaerktejet, naesekonstruktionen og
naesetippen bestilles separat.

N/ASEUDSTYRET SKAL MONTERES SOM BESKREVET PA SIDE 9.

Delnummerering

ST@RRELSE PA NITTE ( "™ )

NAVN PA
i
AVEX®
STAVEX® o0 ®
AVINOX®II o0 ®
AVIBULB® e o ®
ETR ®
BULBEX® ] ®
AVDEL® SR [ B (]
MONOBOLT® ®
INTERLOCK® ®
* AVSEAL®II ® ® LA
QRIVET ) °
KLAMP-TITE® ®
KLAMPTITE KTR® ®

* For Avseal® udstyr henvises til separat datablad 07900-00840.

Delnummeret pa& grundveerktgjet forbliver det samme, uanset hvilken naesekonstruktion eller naesetip, der er sat pa. Se den

E generelle konstruktion pa side 24-25. Hvis er monteret et svinghoved, skal det samme grundveerktgj tilpasses. Se detaljerne
pa side 14.

Bl

E NASEKONSTRUKTION

71213-15000
n GRUNDVARKT®J,
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NASETIP

Se bemarkning 3

Denne enkelte naesekonstruktion vil ggre det muligt at anbringe nitter ved ganske enkelt at veelge den
korrekte naesetip fra udvalget af naesetipper af type 1. Der findes andre naesekonstruktioner til emner med
begraenset adgang og serlige nitter. Se tabellerne pa side 12. En naesekonstruktion kan erstattes med et
svinghoved (se side 14-15). | s4 tilfeelde er naesetippen en del af svinghovedet.

Neesetippens delnummer relaterer til en bestemt nitte. Hvis adgang til emnet er
begreenset, findes der enkelte neesetipper med forleengelse. Se tabellen pa side 12

= KOMPLET VARKT@J
71213-00. ..
71214-00. ..

* TILF@J 3 TAL FRA DEN SIDSTE
SOJLE PA SIDE 10 ELLER 12.
TIL VARKT@J MED
SVINGHOVEDER

BENYTTES SIDERNE 14-15.




Varktgjets idriftssaettelse
Lufttilforsel

Alle veerktgjer drives med trykluft ved et optimalt tryk pa 5,5 bar. Vi anbefaler brugen af trykregulatorer og automatisk filtrering pa

hovedlufttilfarslen. Disse monteres indenfor 3 meters afstand fra veerktgjet (se nedenstdende diagram) for at sikre maksimal levetid og

minimal vedligeholdelse af veerktgijet.

Luftforsyningsslanger bgr have et minimalt effektivt arbejdstryk med en dimension af 150% af det maksimale tryk produceret i systemet
eller 10 bar, hvad der nu er det hgjeste. Luftslanger bgr veere oliebestandige med slidbestandig yderside og armering, safremt slangen
udseettes for skadevoldende drift. Alle luftslanger SKAL have en minimumshuldiameter pa 6,4 mm eller 1/a.

71213 Verktyg borttagbar skaftfangarbehdallare

STOPHANE
(ANVENDES UNDER SERVICE
~ AFFILTER/REGULATOR ELLER SMZREKOP) STARTPUNKT

FRA
HOVEDTILF@RSLEN

UDT@MNINGSPUNKT
Eﬂ/fOR HOVEDTILF@RSLEN

TRYKREGULATOR 0G
FILTER (TOMMES DAGLIGT)

LUFTSM@RING TILLADT

71214 Verktyg fast skaftfangarbehallare

STOPHANE
(ANVENDES UNDER SERVICE
AF FILTER/REGULATOR ELLER SM@REKOP) STARTPUNKT

FRA
HOVEDTILF@RSLEN

1 UDT@MNINGSPUNKT
EDU/FOR HOVEDTILFORSLEN
TRYKREGULATOR 0G
FILTER (TOMMES DAGLIGT)

LUFTSM@RING TILLADT

Justering af vakuumudtrakkeren

® Drej rotationsventilen 38 ved brug af en skruetreaekker, indtil luftstrammen ved veerktgjets bagende stopper.
* Indfgr en nitte i naesen med veerktgjet pegende nedad, og hold den péa plads.

* Drej rotationsventilen enten den ene eller den anden vej, indtil der er tilstraekkeligt med sugning til at fastholde nitten.
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Varktgjets idriftssaettelse
Driftsvejledning

® Sgrg for, at enten den korrekte naesekonstruktion eller et
vippehoved, der passer til nitten, er pAmonteret..

® Forbind veerktgjet til lufttilfarslen.

® Indfgr nitteskaftet i naesen pa vaerktgjet. Hvis der anvendes en
naesekonstruktion, bar nitten fastholdes af vakuumsystemet.

® Fgr veerktgjet med nitten hen til emnet, saledes at den
fremspringende nitte treenger lige ind i hullet pa emnet.

®  Verktgjscyklusen vil oprgmme nitten og med standard
naeseudstyret vil den beskadigede skaft blive projekteret pa
bagenden af veerktgjet ind i opsamlingsflasken.

Borttagbar skaftfangarbehdllare 71213-05100

Vrid ett kvarts varv for at

® Vrid ett kvarts varv for attta bort ellersatta tillbaka behallaren.
@ montera eller ta bort

Anvand inte nar
skaftfangarbehallaren ar
borttagen
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Naesekonstruktioner

Monteringsvejledning

Lufttilferslen skal afbrydes ved montering eller aftagning af nasekonstruktioner.

VIGTIGT

Genstandene med fed skrift refererer til neesekonstruktionskomponenter i alle 2 nzesetiptabeller (side 10 og 12).

Smgr kaeberne 4 let med MolyLithium-smgrefedt*.
Lad keeberne 4 falde ind i keebehuset 3.

Indfer keebesprederen 5 i keebehuset 3.

Anbring stedpuden 6 pa kaebesprederen 5.

Anbring fiederen 7 pa kaebesprederen 5.

Indseet speerrehagebgsning 10 i keebesprederhus 'T' 9. lkke anvendelig til type 2 naesekonstruktion.

Lasering 8 monteres pa kaebesprederhus 'T' 9.

Ved konvertering af veerktgj til neesekonstruktion type 2, monteres lasering 8 pa kaebesprederhus 'T' 9, som er vedhaeftet

veerktgjet.

Kaebehus 3 og konstruktionskomponenterne fastgares til keebesprederhus 'T' 9.

Ved at benytte 'T' sektionsprofiler samles nasekonstruktionen pa veerktgjsstemplet via Male ‘'T' Adapter 41 - side 11. lkke

anvendelig til type 2 naesekonstruktion.

Skru neesetippen ind i naesehus 1, og stram til med en skruenggle*.

Anbring naesehus 1 hen over keebehuset 3, og skru den pa veerktgjet, idet den strammes med en skruenggle*.

Servicevejledning

Neesekonstruktioner bgr efterses med ugentlige mellemrum. De begr have et vist lager af alle indvendige komponenter til

neesekonstruktionen og naesetipper, da disse vil kraeve regelmaessig udskiftning.

Brug skruenggle nr. 07900-00849 (leveres med veerktgjet) som hjeelp til at udfere service pa neeseudstyret.

* Henviser til delnumre, som er indeholdt i nG2-serviceudstyret. For en fuldsteendig liste se side 20.

Fjern naeseudstyret ved at g& frem i modsat raekkefglge til '‘Monteringsvejledning'.

Alle slidte eller beskadigede dele bgr udskiftes.
Renggr og check for slid pa kaeberne.
Sarg for, at keebesprederen ikke er forvredet.

Check, at fiederen 7 ikke er forvredet.

Samles i henhold til ovenstadende monteringsvejledning.
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Naesekonstruktioner

Nasetipper

VIGTIGT

Nzesekonstruktioner omfatter IKKE naesetipper. Neesetipper skal bestilles separat.

Et veerktgj (med undtagelse af delnummer 71213-00039) skal altid veere udstyret med en korrekt naesekonstruktion og naesetip beregnet til Deres
specifikke nitte, men hvis De gnsker at bestille en naesekonstruktion eller en nzesetip separat, skal De henvise til tabellen ‘NASETIPPER' nedenfor og
pa side 12.

Hvis der er begraenset adgang til Deres emne, skal De bruge en naesetip af type '1'.
Dimensionerne ‘A’ og 'B' nedenfor vil hjselpe Dem med at afgare, hvor velegnet en bestemt naesetip er.

De ber ogsa checke, at dimensionerne pa neesehuset ikke vil begreense adgangen til Deres emne. Hvis der er begreenset adgang, findes der en
neesetip af type ‘2" til visse nitter. Der henvises til tabellen pa side 12.

Det er absolut ngdvendigt, at nsesekonstruktionen og neesetippen er kompatible med nitten, far De bruger veerktgjet. Hvis De har bestilt et komplet
veerktej 71210-00039, er det vigtigt, at De checker, at den naesetip, der allerede er sat p& naesekonstruktionen, er den rigtige til at anbringe Deres
nitte ved at glide nitteskaftet ind i neesetippen. Det burde ikke veere ngdvendigt at tvinge den, og sleret bar veere minimalt. De to alternative
neesetipper skrues ind i veerktgjets bund.

Svinghoveder kan fas som et alternativ til naesekonstruktioner, nér der kreeves yderligere adgang. Se side 14-16 i afsnittet om “Tilbehar”.

NESET’PPER NITTE NASETIP (mm) Se
NAVN o! MATERIALE DELNR. 'A' 'B' | nedenfor
TY P E 1 AVEX® 1/8 13.2 | Aluminiumslegering | 71210-05002 [12.7]4.8]...03 9*
l/g 132 stal 71210-16070 [12.7]13.3]...039*
1/g 3.2 | Aluminiumslegering [ 07340-064012]12.7[2.9(...003
L | tommer, derefter i milimeter. ] - 13.0 | Auminiumslegering | 71210-05002 [12.7]4.8]...03 9*
ff-lovedft‘)(rrgmﬂgsnaaesenpper er KUN til brug med 5/32 ' 4.0 | Aluminiumslegering | 71210-16070 |12.7[3.3[..039*
Stor niesetip tf dyb placering. 5/32 14,0 | St 07381-04701 [12.7]2.8].. 039"
4 Kuppelhoved. 5/32 14.0 | Aluminiumslegering | 07340-065012(12.7(3.3]...009
5 Forsaenket. Stor 3/16 14.3 Aluminiumslegering 87%8(1)84;86 lsé gg 003 96*
tor flange 3/16 ' 4.8 | Aluminiumslegering 7340-04 19. 3]...01
* Det komplette veerktgjsdelnummer 71213-00039 :/16 ilg Stal ‘ 007734A:_9OO-00646400112 1%; ?'f’ g i ;
omfatter  ikke  blot  nasekonstruktione n /16 1 4.8 | Aluminiumslegering = 5 S I
. MONOBOLT® 3/16 1 4.8 | Alle 71210-16020 [12.7]14.1(...200
71213-15000 nedenfor men ogsé de tre folgende [ [BULBEX® 5/32 1 4.0 | Auminiumslegering | 71210-16070 [12.7] 3.3 |... 0 3 9*
neesetipper: 7121005002, 71210-16070 og ATTORE 31/16 ‘312 Aluminiumslegering 9{3213(1)(1)26(7)(1) %S; gg 8 g g*
X ; /8 1 3.2 | Rustfrit stal - . 3. *
0738104701, der filsammen udgar et 5/35 | 4.0 | Rustirt stal 07381-04701 [12.7]2.8]..039"
nasekonstruktionsseet med delnummer 71213- 3/16 4.8 | Rusthrit stal 07498-01401 |12.714.8[...082
15100. Brug den neesetip, der er anfert i tabellen. T-LOK® - 43 st 07340-06201 ]12.7]3.3]...120
3/16 1 4.8 stal 07340-06201 |12.7(3.3[...120
* Genstandene 311 er tigengelige som en| |AVIBULB® 18 ié Stal (7)%5513(13(1)29(7)(1) %g; gg g g g*
. L 5/32 14.0 ]| Stal - . 8. *
konstruktion af en filterindsats 71213-20320. 316 14,8 Sul 0749801401 127148 ..082
AVDEL® SR lyg 13.2] Alle 71210-05002 [12.7]4.8]..039*
NASEKONSTRUKTION 5/29 | *
/32 14.0 | Alle 71210-16070 [12.7]3.3]..039
Delnr. 71210-15000 316 4.8 | Alle 07348-070014[12.7]5.7]...06 2
(+3 ovenstaende naesetipper = 71210-15100) TTERCOERE g 16 Zlg ﬁ::e 7017231801- 10640750015 %; g; ...003594
/16 1 4. [ - . 81.. *
censtavo_ seskrvelse - pecwe. | (IEROGC e AgL St as s el 028
: 5/32 4.0 stal 07381-04701 |12.7]2.8]...039*
‘0'RING  07003-00067 3/16 4.8 | Stal 07381-04701 [12.7[2.8]...039*
3 KABEHUS - AFSPIDSET  71210-15902 * | | Stor flange 3/16 14.8 | Stal 07340-04800 ]19.0]/3.3]...016
4 KABER 71210-15001 * | |Forseenket 3/16 14.8 | Stal 07381-04701 |12.7]2.8(..039*
N 1/ 3.2 | Rustfrit stél 71210-16070 [12.7]3.3}..039*
5 KABESPREDER 0749804502 * 5/3 4.0 | Rustit st 07381-04701 [12.7|2.8]..039"
6 STEDPUDE 7121005001 3/16 1 4.8 | Rustfit stal 0738104701 [12.7[2.8]..039*
7 FJEDER 07500-00418 * | [Q RIVET 173 132 ] Alle 71210-05002 [12.7]4.8[..039*
8 LASERING 07340-00327 * 5/32 4.0 Alle 07340-06201 |12.7]3.3]...120
N 3/16 1 4.8 | Alle 07340-06201 112.7{3.3[...120
9 KABESPREDERHUS T 71210-20321 : — -
10 SP/ARREHAGEBASNING 71210-20322 * KLAMPTITE KTR®| 3/16 | 4.8 | Aluminiumslegering | 71220-16060 [12.7[4.8]...430
1 'O'RING 0700300277 * KLAMP-TITE® 3/16 ' 4.8 | Aluminiumslegering | 07381-04701 [12.7]2.8]...03 9*
= KOMPLET
i @] (D] = [MIE U:IM@ A V/ERKTGJSDELNUMMER:
=\ \ \ \ 7121300 eller
P \3 }1 U BA 7121400 star foran.
1 2 56 7 10 8 119 ~ * Se gverst til venstre.
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Naesekonstruktioner

Nasetipper

Nar naesetippetype 2 eller nzeseforleengeren bliver monteret, skal T Adapter 41 udskiftes med keebesprederhuset 9*.

* Lgsgar lasemgtrik 40 ved at benytte en 16mm AF skruenggle.
® Male T' Adapter 41 skrues af og fiernes sammen med 'O’ Ring 12.
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36

e Keebesprederhus 9* (71210-02101) monteres sammen med 'O'Ring. (Keebesprederhus 9* (71210-02101), som leveres med
type 2 naeseudstyr).

® Kaebesprederhus 9* med 'O’ Ring skal fastgares pa stempel 36, som spaerrer vakuumrgr 42 og til sidst fastgeres lasemgtrik 40
pa kaebesprederhus 9*.

9* 10* or11*

M S ——
“‘L’g“\\\\\ \\\\\w -
e

iy
r\\\\

36

Genstandene 9* og 10* eller 11* refererer til illustrationen pa side 12.

Der refereres til den generelle konstruktionstegning og liste over dele pa side 24 og 25 for andre genstande.
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Naesekonstruktioner

Nasetipper

Ved montering af naesetippe type 2 fiernes Male 'T' Adapter 41 og udskiftes med keebesprederhus 9* og 'O’ Ring 10*.

NITTE NESETIP (mm) Se
NASETIPPER X @' MATERIALE DELNR. _'A' 'B' |nedenfor
AVEX® 1/s 1 3.2 [ Aluminiumslegering [ 07340-02805[ 9.5 [12.95[...002
TYPE 2 l/g 3.2 | Stal 07340-02806 | 9.5 [11.4]...008
5/32 1 4.0 | Aluminiumslegering | 07340-02806 [ 9.5[11.4]...008
5/32 ¢ 4.0 | Stal 07340-02807 [12.7]10.0]...014
3/16 1 4.8 | Aluminiumslegering | 07340-02807 |[12.7]10.0]...01 4
3/16 4.3 | St 07340-07301 |[12.7[11.8]...018
BULBEX® | 5/32 | 4.0 | Aluminiumslegering | 07/340-02806 | 9.5 | 11.4[...008
3/16 4.8 | Aluminiumslegering | 07340-02807 |12.7/10.0/...01 4
nesekonstrukron el T e e A M R
16 , 4. d - . .
Delnr. 71210-15200 STAVEX® | 153 3.2] 5ul 0734002806 [ 9.5 [11.4]..008
5/32 4.0 | Stal 07340-02807 [12.7/10.0]...014
GENSTAND BESKRIVELSE DELNR. 316 4.8 Sul 07340-02807 [12.7[10.0]..014
1 NASEHUSO  07340-02804 1/g 1 3.2 | Rustfrit stal 07340-02806 | 9.5 [11.4[...008
2 '0-RING  07003-00067 5/32 ' 4.0 | Rustirit stal 07340-02807 [12.7[10.0|...014
3 KABEHUS 0734000304 3/16 1 4.8 | Rustfrt st 07340-02807 [12.7]10.0[...014
1 KEBER 7121015001 | [FVIBULB® | 1/ 3.2 St 07340-02806 [ 9.5 [11.4]...008
5/ 4.0 St 07340-02807 [12.7]10.0]...014
5 KABESPREDER 0749804502 | [ETR = 152 Stil/Messine 07340-02807 [12.7[10.0]...014
673 STQFDJE:EJ)EE 3;2(1)8882(1); L | tommer, derefter i milimeter. T— . i
8 LASERING ~ 07340-00327 NASETIPPER AF TYPE 2 FORLANGES IT KOMPLET
9 KABESPREDERHUS 7121002101 | | fe ¥ SIVE ADGANG Tl ENER: (e MMMDT VIERKT@JSDELNUMMER:
10 '0"-RING 0700300277 KAN NA. DE SKAL SATTES PA DEN 44 B ‘e 71213»000eller
VISTE NASEKONSTRUKTION. 71214-00 star foran.
o) L)
| o o0 S0 IER
S N W = e 4
9&10 8 7 654 3 2 17~583—

-9

Male 'T" Adapter 41 fjernes fra veerktgjet (se side 11) og udskiftes med
keebesprederhus 9* (71210-02101) og '0' Ring 10*.

9* og 10* refererer til illustrationerne pa denne side.
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Tilbehar

Skaftdeflektor

Skaftdeflektoren er et meget enkelt alternativ til den almindelige skaftfanger, og den giver adgang i omrader med begraenset adgang.
For at udskifte skaftfangeren med skaftdeflektoren skal De ga fremad som fglger:

Forberedelse af grundaerktgjet til brug for skaftdeflektor

Luftledningen SKAL afbrydes, far der udfares service eller far adskillelse.

‘Pakningssmagtrik’ 71213-02200 erstatter lasematrik 40 (for at afskeere luftforsyningen til vakuumsystemet), som det falgende:

° Lasempgtrik 40 lgsgares ved at
benytte en 16mm AF skruenggle.
® Bade 'T' Adapter 41 og lasemgtrik

40 skrues af og fjernes. 7121%‘%0103

® Lésemgtrik 40 erstattes med 712(130?20101
‘pakningsmatrik' 71213-02200. = ADAPTERMO@TRIK
'Pakningsmatrikken' skrues pa : j
stempel 36 for at invalidere = / 07340-00342
vakuumsystemet. SKAFTDEFLEKTOR

° 'T' Adapter 41 skal fastgares til
stempel 36, hvorpa
‘pakningsmatrikken' fastggres
derpa.

® Ta bort skaftfangarens
behallaruppséattnig 71210-20400
eller 71213-05100 (se sidan 8
och 26)

SKAFTDEFLEKTOR

07340-00342
07340-00342 “

‘\ Q PAKNINGSM@TRIK i
e
ADAPTERM@TRIK ADAPTERMUTTER

71213-20103 71210-20101

SKAFTDEFLEKTOR: 71213-20100 SKAFTDEFLEKTOR
71213 Tool 71214 Tool

*  Skaftdeflektor (07340-00342) monteres ind i adapter (71213- e Skaftdeflektor (07340-00342) monteres ind i adapter

SKAFTDEFLEKTOR

20103). (71210-20101).
®  Skru adaptermetrikken (71213-20103) pa endedaekslet (71403-  ®  Skru adaptermgtrikken (71210-20101) pa endedaekslet
05103). (71403-02102).
* Drej skaftdeflektoren, indtil abningen vender veek fra operatgren *  Drej skaftdeflektoren, indtil abningen vender veek fra
og andre medarbejdere i naerheden. operatgren og andre medarbejdere i naerheden.
Forlanger

Forleengeren sidder mellem veerktgjet og neaesekonstruktionen og
giver adgang til dybe riller.

®  Verktgjet skal monteres med kaebesprederhus 9*
(71210-02101) og 'O’ Ring fer forleengelse (71210-20300). Se INDVENDIGE
side 10. 71210-20301

® For at seette forleengeren pa skal De tage alle komponenterne i
neesekonstruktionen af.

e Skru den indvendige forleenger pa keebesprederhus 9*.

®  Skru den ydre forleenger pa hovedkonstruktion 58.

® Set neesekonstruktionen pa forleengeren.

71210-20302

FORLANGER - ‘T" ADAPTERM@TRIK 71213-12000

FORLANGER - INGEN HASTIG SLIPPE 71210-20300

Svinghoveder

| stedet for en naesekonstruktion kan et svinghoved monteres pa et grundveerktgj. Dette muligger en 360° rotation af veerktgjet rundt om
naesetippen og giver adgang til mange emner, der ellers er for begraensende. Der findes to typer vippehoveder: et lige vippehoved med
naesetippen let forskudt fra veerktgjshovedets midterlinie og et vinkelret vippehoved med neesetippen pa en vinkelret akse til
veerktgjshovedet. Se nedenstéende tegninger for dimensioner og side 15-16 for detaljer.

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 24 og 25.
9* refers til illustrations pa side 12.

X Avdel’ 13



Tilbehgr

Svinghoveder

VIGTIGT

FORUD for montering af et svinghoved skal grundvzerktgjet tilpasses. Se ‘Klargering af Grundvaerktejet’ pa modsatte
side. | modsaetning til naesekonstruktionsdelnumrene OMFATTER svinghoveder en nzesetip som vist nedenfor.

Vippehoveder leveres separat til montering pa grundveaerktgjet, hvilket giver et komplet veerktgj. Se nedenstaende tabel for delnumre.
Keeber og neesetipper varierer afhaengigt af den nitte, der skal anbringes, men alle andre komponenter forbliver de samme i hvert
enkelt type svinghoved. Se nedenstaende “funktionstabeller” og “tabel over faste komponenter” pa side 15. 'Konstante komponenter'
tabellen ses pa side 17.

Dimensionerne “A” og “B” vil hjzelpe Dem med at vurdere Deres emnes tilgaengelighed.

Retvinklet Kapabilitet af Svinghoveder

NITTE SVINGHOVED NASETIP (mm) KABER Se
NAVN ol MATERIALE DELNUMMER DELNR. ‘A’ ‘B’ DELNUMMER | nedenfor
AVEX® 1/8 3,2 | Aluminiumslegering 07345-03000 07345-03600 7,87 3,81 07340-00213 ...001
lyg 3,2 | stal 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Aluminiumslegering 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Stal 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
3/16 4.8 | Aluminiumslegering 07345-03200 07345-03800 7.87 381 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 4,0 | Auminiumslegering 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
3/16 4.8 | Aluminiumslegering 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
AVINOX® I | 1/8 3,2 | Rustfrit stél 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4.0 | Rustfrit stal 07345-03200 07345-03800 7.87 381 07490-04602 ...010
AVSEAL® Il - 4 | Aluminiumslegering 07494-06000 07494-06001 6,35 1,95 07340-00213 ...160
- 4 | Aluminiumslegering 07494-06600 07494-066012 6,35 4,11 07340-00213 ...180
- 5 | Aluminiumslegering 07494-06100 07494-06101 7,62 2,00 07340-00213 ...161
= 5 | Aluminiumslegering 07494-06700 07494-067012 7,62 4,11 07340-00213 ...181
STAVEX® /g 32 ]St 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Stal 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
1/s 3,2 | Rustfrit stal 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Rustfrit stél 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
v v
~—96—-—92 R 20 A Komplet vaerktejs-delnummer:
— - Pﬂ +‘ ‘«L 71213-30 eller 71214-30 stér foran
”WW‘_HI ) -1 76 " LEJ " Y - (stopmetrik og sikkerhedsdaeksel er medtaget)
360° rotation —FB - VIGTIGT: | modseetning til det fuldsteendige udstyr med
naeseudstyrssamlingerne vil de, som er monteret med
1 — 2 — - drejehoveder omfatte naesetippen som en del af hovedet.
| tommer, derefter i millimeter. Lang naesetip til dyb placering

Hojre-Vinkel Kapabilitet af Svinghoved

NITTE SVINGHOVED NASETIP (mm) KABER Se
NAVN ol MATERIALE DELNUMMER DELNR. ‘A’ 'B' DELNUMMER |nedenfor
AVEX® 1/8 3,2 | Aluminiumslegering 07346-03000 07345-03600 7,87 3,81 07340-00213 ...001
/g 32| st 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Aluminiumslegering 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Stél 07346-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
3/16 4.8 | Aluminiumslegering 07346-03200 07345-03800 7.87 381 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 4,0 | Aluminiumslegering 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 0734000213 ...004
3/16 4.8 | Aluminiumslegering 07346-03200 07345-03800 7.87 3,81 07490-04602 ...010
AVINOX® I 1/8 3,2 | Rustfrit stél 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Rustfrit stal 07346-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
AVSEAL®II - 4 | Aluminiumslegering 71213-04000 7121316401 6,35 1,95 07340-00213 ...160
= 4 | Aluminiumslegering 71213-04700 71213164022 6,35 4,11 07340-00213 ...180
- 5 | Aluminiumslegering 71213-04100 7121316403 7,62 2,00 07340-00213 ...161
— 5 Aluminiumslegering 71213-04800 71213-164042 7,62 4,11 07340-00213 ...181
STAVEX® g 32| Stal 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 Stal 07346-03200 07345-03800 7,87 3,81 07340-04602 ...010
178 3,2 | Rustfrit stal 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 0744000213 ...004
5/32 4,0 | Rustfrit stal 07346-03200 07345-03800 7,87 381 07490-04602 ...010
B -
; 0" 7.6 Komplet verktojs-delnummer:
rd 52l e a9 A 7121340 eller 7121440 star foran
> T l Y ‘ ’* (stopmatrik og sikkerhedsdaeksel er medtaget)
LA — .
L ’”“‘“u‘_H T UJ VIGTIGT: | modseetning til komplette veerktgjer
B med naesekonstruktioner omfatter de, der er udstyret
360° rotation med svinghoveder, naesetippen som en del af hovedet.
L | tommer, derefter i millimeter. 2 Lang naesetip til dyb placering

Male 'T' Adapter 41 fjernes fra veerktgjet (se side 11) og udskiftes med
44— keebesprederhus (71210-02101).

14§:(




Tilbehgr

Forberedelse af grundvarktejet for hgjrevinklet- og retvinklet svinghovedtilbehor

*  Kobl lufttilferslen fra.

®  Fjern alle nesekonstruktionsgenstande.

®  Konstruktionen af skaftopsamlingsflaske 25 (71213-03800) fjernes.

®  Konstruktion 25 udskiftes med sikkerhedsdaeksel (71213-20201)

® Male T' Adapter 41 skrues af og fiernes med 'O' Ring 12, lasemgtrik 40, 'O'Ringe 19 og 15 og pakningshus 52. Disse genstande
genmonteres ikke.

®  Skru stopmgtrikken 71210-20200 péa forenden af hovedstemplet 36 sa langt, som den kan komme med handkraft.

[ )

Keebesprederhus (71210-02101) og '0' Ring 12 monteres, fastggres pa hovedstempel 36 og stopmgtrikken fastgares til sidst pa
keebesprederhus.

Veertgjet er nu klar til at blive udstyret med et svinghoved. Der findes en vejledning pa side 16.

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 24-25.

Basverktyg 71213

Grundveerktej, som skal udstyres med en naesekonstruktion

41 12 40 52

71213-20102
SIKKERHEDSDAKSEL

Basverktyg 71214

Grundverktej, som skal udstyres med en nasekonstruktion

41 1240 52

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa

side 24 og 25. X Avdel’ 15



Tilbehar

Monterings- og serviceprocedurerne for begge typer hoveder er naesten identiske. Forskellene angives tydeligt.

VIGTIGT

Forud for montering af et svinghoved skal grundvzerktejet tilpasses. Se ‘Klargering af grundvaerktejet’ pa modsatte side.
Lufttilferslen skal afbrydes ved montering eller aftagning af svinghoveder.

Montering af vippehovedet

Falgende procedure ggr det muligt for Dem at samle og montere et af svinghovederne pa veerktgjet. Hvis De bestiller et komplet
svinghoved i stedet for individuelle komponenter, behgver De ikke at starte far punkt L.

Alle beveegelige dele bgr smgres. Med mindre andet angives, bruges der kun MolyLithium fedtstof (detaljer side 18).

Nar vejledningen fremheeves med grat, henvises der kun til det retvinklede svinghoved. Genstande med fed skrift refererer til

nedenstadende illustrationer.

RETVINKLET SVINGHOVED

16 Y Avdel”

A

B

c

J

Seet laseringen 10 hen over keebesprederhuset 9*
(71210-02101). *Se side 12.

Smgr skruen 13 med gevindldsende klaeebemiddel, og
brug den til at fastggre naesetippen 14 pa legemet 5.

Smgr genstandene 17, 18, 19, 20 let, og indfer dem i
keebeholder 3, som vist. Fastggr med skruerne 16.

Anbring veegtstangen 4 i legemet 5, og hold den pa
plads med stiften 15 gennem hullet i legemet 5 (ikke en
fordybning).

Smer siderne pa kaebeholderkonstruktionen, og indfar
den i legemet 5.

Smer valserne 8, og SGRG FOR, at de frit kan dreje i
adapteren 9. Oprgm hullerne om ngdvendigt.

Anbring fiederklemmen 7 over adapteren 9 forbi hullerne
til valserne, og drej, indtil styrestiften er rettet op med det
tilsvarende hul i adapteren 9 (det mindste hul).

Montér adapteren 9 pa enden af legemet 5, og seet
valserne 8 pa plads. Skub fiederklemmen 7 ind over
valserne 8.

Indfgr spindlen 11 gennem adapteren 9 i kaebeholderen
3, indtil hullet er ud for fordybningen i legemet 5. Hold
den midlertidigt pa plads med stiften 6.

Indfar stiften 12 gennem den forreste rille i legemet 5 i
keebeholderen 3.

Hold konstruktionen lodret for at forhindre stifterne i at falde
ud, og skub keebeholderkonstruktionen frem og tilbage et
par gange for at sikre den fri beveegelse. Ga til M.

Fiern skruen 23 (4 stk.) og skeermpladen 1. Pa et lige
svinghoved fiernes ogsa skruen 21 og bordet 22.

Skub stiften(erne) 6 ud, og lad spindlen 11 falde ud.
Skru spindlen 11 pa veerktgjets keebesprederhus, idet
De efterlader det lille skruefastgerelseshul gverst til det
lige svinghoved. Stram let med en ters.

Skru konstruktionen over spindlen 11 pa vaerktgjets
handtag. Udskift stiften(erne) 6.

P lige svinghoveder fastggres bordet 22 ovenpa
spindlens top med skruen 21. Afgrat bagenden af bordet
22, saledes at den ikke kan gribe fat i skeermen 1.

Skub afskeermningen 1 op over konstruktionen, og ret
skruehullerne i afskeermningen op med gevindhullerne i
konstruktionslegemet.

Indfgr drejetappen 15 gennem fordybningerne i
afskeermningen og hullet i legemet. Anbring fiederringen
2 pa drejetappen, sa fiederringen hviler i den dertil
beregnede udskeering.

Smgr skruegevindene 23 (4 stk.) med et

gevindlasemiddel, og skru dem ind i legemet, hvorved
afskeermningen fastgares mod konstruktionslegemet.



Tilbehar

Service af vippehovedet

Svinghoveder bgr efterses med ugentlige mellemrum.

* Fjern det komplette hoved ved at ga frem i modsat

reekkefglge til “Monteringsvejledning”, idet punkt L udelades. 18
17 0
® Hvis skeermen 1 pa nogen made er beskadiget, skal den —
udskiftes. @I- 50
) . . 19
e Alle slidte eller beskadigede dele bar udskiftes.

®  Veer seerligt opmaerksom pa keebeholdergenstande i gverste
illustration modsat som fglger: Kontrollér for slid pa keeben
17.

® Check, at keebesprederrgret 18 ikke er forvredet. Check,
at fiederen 19 hverken er stykker eller forvredet. Check, at
fiederfgringen 20 ikke er beskadiget

® Check, at fiederklemmen 7 ikke er forvredet. Nar
fiederklemmen 7 fiernes, bruges der to skruetreekkere som
vist pa nederste tegning modsat.

®  Kontrollér for useedvanligt stort slid pa fordybningerne i
legemet 5.

® Monteres i overensstemmelse med monteringsvejledningen.

Numrene pa genstandene med fed skrift refererer til
svinghovedillustrationerne pa denne side. skeerm 1
refererer til illustrationen pa side 16.

Mens neesetipper og keeber varierer for hvert enkelt svinghoved, forbliver andre komponenter de samme i hver enkelt type. Se
nedenstaende tabel. For naesetip- og kaebedelnumre henvises til side 14 og 15.

KONSTANTE KOMPONENTER
GENSTAND| DESCRIPTION LIGE HOVED RETVINKLET HOVED

1 SKARM 07494-05000 07495-03003
2 FJEDERRING - 07004-00105
3 K/ABEHOLDER 07494-03026 07494-03026
4 L@FTESTANG - 07495-03004
5 LEGEME 07494-03015 07495-03002
6 SVINGTAP 07343-02207 07343-02207
7 FJEDERKLEMME 07495-03900 07495-03900
8 VALSE 07007-00039 07007-00039
9 ADAPTER 07345-03001 07345-03001
10 LASERING 07345-03003 07345-03003
11 SPINDEL 07345-03002 07345-03002
12 STYRESTIFT 07007-00038 07007-00038
13 SKRUE 07342-02207 07342-02207
15 SVINGTAP - 07346-03102
16 SKRUE 07494-03028 07494-03028
18 KABESPREDER 07346-03101 07346-03101
19 FJEDER 07165-00305 07165-00305
20 FJEDERF@RING 07494-03027 07494-03027
21 SKRUE 07001-00368 =

22 BORD 07345-00401 -

23 SKRUE - 07210-00804
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Service af verktgjet

VIGTIGT
Lzes sikkerhedsreglerne pa side 4.
Arbejdsgiveren har til ansvar at serge for, at relevant personale udstyres med en vedligeholdelsesvejledning til
veerktojet. Operateren bor ikke involveres i vedligeholdelse eller reparation af veerktgjet, med mindre
vedkommende er uddannet hertil. Vaerktojet skal underseges regelmaessigt for skade og fejlfunktion.

Dagligt

* Dagligt, for betjening eller sa snart veerktgjet tages i anvendelse, heeldes nogle fa draber ren, let smereolie i luftindtagningen pa
veerktgjet, hvis der ikke er monteret nogen smgrekop pa lufttilfgrslen. Hvis veerktgjet er i konstant brug, ber luftslangen sluttes fra
hovedlufttilferslen, sa veerktgjet kan smgres hver anden eller tredje time.

®  Check for luftutzetheder. Hvis slanger og sammenkoblinger er beskadiget, skal de udskiftes.

® Hvis der ikke er monteret et filter pa trykregulatoren, bar luftlinien tappes for ophobet snavs eller vand, far luftslangen sluttes til
veerktgjet. Hvis der er monteret et filter, bar det dreenes.

* Check, at nzesekonstruktionen eller svinghovedet er den/det rigtige til den nitte, der skal anbringes.

® Check, at veerktgjets slagleengde imgdekommer minimumsspecifikationen (ses pa indersiden af forsiden). De sidste trin i
spaedningsproceduren péa side 28 forklarer, hvordan De maler slagleengden.

* Der skal enten sattes en skaftfanger eller en skaftdeflektor pa veerktgjet, medmindre der monteres et svinghoved.
e Check, at bunddeekslet 31 er strammet helt til legemet 30.

*  Skaftopsamlingsflasken: O-ring 20 og 28 skal kontrolleres for slid, renses og smgres med Molykote® 55m.

Ugentligt

* Nasekonstruktionen afmonteres og renses med saerlig hensyn til keeberne. Smgr med Moly Lithium-smerefedt, far konstruktionen samles.

* Check lufttilfgrselsslangen og beslagene for olie- og luftudslip

Sikkerhedsdata til MolyLithium smorefedt EP 3753

Smgrefedt kan bestilles som en enkelt genstand, og delnummeret vises i serviceudstyret pa side 20.

Forste-hjalp

HUD:

Fedtet er fuldsteendigt vandfast og fiernes derfor bedst med godkendt, emulgerende hudrensemiddel.
VED INDTAGELSE:

Personen bgr drikke 30 ml magnesia, helst iblandet en kop meelk.

@INE:

Irriterende, men ikke-skadeligt. Skyl grundigt med vand og sgg leegehjelp.

Brand

FLAMMEPUNKT: Over 220°C.

Ikke klassificeret som breendbar.

Slukkemiddel: CO,, Halon eller vandafkeling, séfremt dette foretages af erfaren operatar.
Miljo

Skrabes op og brzendes eller bortskaffes pa godkendt sted.

Handtering

Skrab op for forbraending eller affald pa en godkendt grund.

Opbevaring

Opbevares bort fra varme og oxideringsmidler.

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 24-25.
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Service af verktgjet

Sikkerhedsdata til Molykote® 55m smorefedt

Forste-hjalp

HUD:

Skyl med vand. Ter smerefedtt af.

VED INDTAGELSE:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.

@INE:

Skyl med vand.

Brand

FLAMMEPUNKT: Over 101°C. (lukket kop).
Eksplosive egenskaber: Ingen

Kuldioxidskum, pulver eller vandtage.

Vand kan bruges til at afkgle beholdere udsat for ild.
Miljo

Undgé at lade store maengder Igbe ud i kloakken eller vandigb.

Renggringsmetoder: Skrabes op og anbringes i en passende beholder med 1ag. Det spildte produkt giver en meget fedtet overflade.

Skadelig for vandorganismer og kan fordrsage langsigtede bivirkninger i vandmiljget. Men grundet produktets form og uoplgselighed

i vand vil biotilgaengeligheden veere ubetydelig.

Handtering
Almindelig udluftning anbefales. Undgé kontakt med huden og gjnene.
Opbevaring

Ma ikke opbevares sammen med iltningsmidler. Hold beholderen lukket, og opbevar den pa afstand af vand eller fugt.

Sikkerhedsdata til Molykote® 111 smorefedt

Forste-hjzlp

HUD:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.
VED INDTAGELSE:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.
BINE:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.
HALERING:

Farstehjeelp skulle ikke veere ngdvendigt.

Brand
FLAMMEPUNKT: Over 101°C. (lukket kop).

Eksplosive egenskaber: Ingen

Kuldioxidskum, pulver eller vandtage.

Vand kan bruges til at afkgle beholdere udsat for ild.
Miljo

Ingen bivirkninger forudses.

Handtering
Almindelig udluftning anbefales. Undga kontakt med huden og gjnene.

Opbevaring

Ma ikke opbevares sammen med iltningsmidler. Hold beholderen lukket, og opbevar den pa afstand af vand eller fugt.
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Service af verktgjet

Serviceudstyr

For let at kunne efterse vaerktgjet helt tilbyder Avdel et komplet serviceudstyr.

SERVICEUDSTYR: 71210-99990 Skruenggler angives i tommer og er fra flade til flade, med mindre andet er angivet
BESKRIVELSE BESKRIVELSE

07900-00667 | STEMPELB@SNING 07900-00008 | 7/16" x !/2 SKRUEN@GLE

07900-00692 | UDTRAKKER TIL UDL@SERVENTIL 0790000012 | 9/16' x ®/8' SKRUEN@GLE

07900-00670 | KUGLE 07900-00015 | 3/8 x 11/16" SKRUEN@GLE

07900-00672 | 'T-SKRUEN@GLE 07900-00686 | STIFTSKRUEN@GLE

07900-00706 | LOKALISERINGSR@R 07900-00677 | PAKNINGSUDTRAKKER

07900-00684 | STYRER@R 07900-00698 | STOPM@TRIK

07900-00685 | INDFGRINGSSTANG 07900-00700 | SPADEPUMPE

07900-00351 | 3 mm UNBRACON@GLE 07992-00020 | SM@REFEDT - MOLY LITHIUM EP3753

07900-00469 | 2,5 mm UNBRACON@GLE 07992-00075 | SM@REFEDT - MOLYKOTE® 55M

07900-00158 | 2 mm STIFTUDSLAGER 07900-00755 | SM@REFEDT - MOLYKOTE® 111

07900-00224 | 4 mm UNBRACON@GLE 07900-00850 | STIFTSKRUEN@GLE

07900-00734 | STOPM@TRIK - MAXLOK® 07900-00898 | VENTILKROG

07900-00164 | FJEDERRINGSTANG

Service

(Hvert ar eller ved hver 500.000 cyklus, alt efter hvad der er forst)

Ved hver 500.000 cyklus bar veerktgjet afmonteres fuldstaendigt, og der bgr bruges nye komponenter, hvor de gamle er slidte eller
beskadigede, eller hvor det anbefales. Alle 'O'-ringe og pakninger skal udskiftes og smgres med Molykote® 55m smgrefedt til
trykluftsforsegling eller Molykote® 111 til hydraulisk forsegling.

VIGTIGT
Lzes sikkerhedsreglerne pa side 4.
Arbejdsgiveren har til ansvar at serge for, at relevant personale udstyres med en vedligeholdelsesvejledning til
veerktojet. Operatoren ber ikke involveres i vedligeholdelse eller reparation af vaerktejet, med mindre
vedkommende er uddannet hertil. Vaerktojet skal efterses regelmaessigt for beskadigelse og fejl funktion.

Luftledningen bgr altid kobles fra, fgr der gares forsgg pé service eller afmontering, med mindre der gives specifikke instruktioner om
andet.

Det anbefales, at al afmontering foretages i rene omgivelser.

Far De gér videre med afmonteringen, skal De temme olien ud af vaerktgjet som beskrevet i de ferste tre trin af “Spaedningsproceduren” pa side
28.

Fer De afmonterer veerktgjet, er det ngdvendigt at fierne naeseudstyret. Se afsnittet om naesekonstruktioner pa side 9 til 12 for en
vejledning hertil, eller side 14 til 16, hvis der var monteret et svinghoved.

For at opnd et fuldsteendigt eftersyn med veerktgjet anbefaler vi, at De gar fremad med afmontering af underkonstruktioner i den viste
reekkefolge.

Efter at De har afmonteret veerktgjet, skal De huske at spaede det og at montere en passende naesekonstruktion eller svinghoved.

Naseudstyret

® Nasehus 1 og nasetippen skrues af.

® Filterindsatsen pé& naeseudstyret fiernes ved at indszette den samme flade pa stemplet.

® Keaebehus 3 skrues af keebesprederhus 'T' 9 og kaebe 4, kaebespreder 5, fieder 7, stadpude 6 og spzerrehagebgsning 10 fiernes.
® Undersgg alle komponenter. Forny alle beskadigede eller udslidte dele.

® Rens alle dele og anvend Moly Litium Grase EP 3753 (07992-00020) pa den afspidsede kaliber af kaebehuset.

® Den modsatte reekkefglge af det ovennaevnte genmonteres.

Genstandsnumrene med fed skrift refererer til naesetipstabelle pa side 10.
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Service af verktgjet

Afmontering af vaerktojet

Fer afmontering af veerktgjet skal olien udtemmes derfra.

® Med luftforsyningen slukket ved hjeelp af TAND/SLUK ventilkonstruktion 62 fiernes luftskrue 1 og sikringspakning 6.
* Indsat veerktgjet over en passende beholder, teend for luftforsyningen og veerktgjet aktiveres.

e Qlien vil drive ud fra &bningen af luftskruen ind i beholderen.

*  Sluk for luftforsyningen, efter at al olien er drevet ud.

Veer sikker pa at tappeskrueabningen vender vaek fra den person, som udfgrer denne betjening.

Hovedkonstruktion
71213 Verktyg med borttagbar skaftfangarbehallare

* Vrid skaftfangarbehallaren ett kvarts varv och dra loss den 9. Se bild pa sidan 8.
®  Skruva loss lasmuttern 8 och deflektorn 7.
* Dra av behallaradapterns uppsattning 6.

®  Skruva loss och ta av blindflansuppsattningen 4 med tillhérande ‘O’ ringar 2, 3 och lapptatning 1.
eller

71214 Verktyg med fast skaftfangarbehallare

* Drej skaftopsamlerens kappe, sa abningen i skaftopsamlingshuset er helt synlig.

®  Skru lasemgtrikken 3 af.

*  Fjern beholderenheden 4.

*  Fjern adapterkonstruktionen til beholderen 8.

e Skru endedaekselkonstruktionen 2 af, og fiern den sammen med lapptatning 1, ‘O’ ring 7 og Teetning 6.

Genstandene med fed skrift ovenfor refererer til den illustrationerne pa side 26.

derefter

*  Fjeder 91 fjernes.

* Lasemgtrik 40 lgsgares med en skruenggle* og Male 'T' Adapter 41 skrues af med 'O’ ring 12.
® Treek vakuumbgsning 42 tilbage.

* Lasemgtrik 40 fiernes med 'O'Ringe 19 og 15.

* Hovedstempel 36 skubbes til bagenden og ud af hovedkonstruktion 58, hvor du skal veere omhyggelig med ikke at
beskadige cylinderkaliber.

* Ved benyttelse af fiederringssteengerne* fiernes pakningsholder 43. Tudpakning 8 og lejringsband 26 skubbes til bagenden og ud af
hovedkonstruktion 58, hvor du skal veere omhyggelig med ikke at beskadige cylinderkaliber.

* Pakningshus 52 og tudpakning 2 fiernes.
Konstruktionen samles i modsat reekkefelge ved at notere de fglgende punkter:

* Set tudpakning 8 en pa indfgringsstangen for at sikre den korrekte orientering. Vejledningsraret™ lokaliseres ind i veerktgjshovedet og
indfgringsstangen* skubbes med pakningen pa plads ved hjeelp af vejledningsraret*. Treek indferingsstangen™ ud og derefter
vejledningsraret™.

* Den rejfede kant af pakningsholder 43 skal vende fremad med rillen nederst.

* Efter montering af tudpakningerne 11, 10, 'O’ Ring 18 og lejringsband 27 pa hovedstempel 36 og efter sikring af den korrekte
orientering, smgres cylinderkaliberen, og stempelbgsningen placeres ind i bagenden af hovedkonstruktion 58. Indsaet kuglen* pa
gevinddelen pa hovedstempel 36 og skub stempel med pakningerne gennem stempelbgsning* sa langt som muligt. Tag kuglen* af
stemplet og fjern stempelbgsningen*.

* Male 'T' Adapter 41 skal fastggres fuldt ud pa hovedstemplet 36 far fastgarelse af lasemgtrikken 40 derpa.
* Oplades igen ifglge instruktionerne pa side 28.

* Enhed inkluderet i serviceudstyret. For en fuldsteendig liste se side 20.
Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 24 og 25.
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Service af verktgjet

Trykluftsstempelkonstruktion

* Tag 'ON/OFF"-ventilkonstruktionen 62.

® Fastspaend legemet pa veerktgjet med hovedet nedad HENOVER LUFTINDL@BSDUPPERNE i en skruestik med blgde keeber.

® Treek gummikanten 48 af.

* Ved benyttelse af stiftngglen* skrues grunddeekslen 31 af.

* Nylonmgtrikkerne 67 skrues af (2) og konstruktionen af grundplade 65 fiernes.

®  Cylinderopstiller 37 fiernes sammen med pakningsskiverne 29 (2) og '0' Ringe 66 (2).

¢ Konstruktionen for pneumatisk stempel 57 fiernes sammen med 'O’ Ring 75, tudpakning 90 (3) og vejledningsring 51.

® Pakningsudsteder* tilkobles pakningskonstruktion 60, og pakningskonstruktionen traekkes tilbage fra forstaerkerrgret pa
hovedkonstruktion 58.

Samles i modsat reekkefglge for genmontering.

* Pakninger skal undersgges for beskadigelser og udskiftes, hvis ngdvendigt. Pneumatiske pakninger smgres med Molykote® 55m og
hydrauliske pakninger med Molykote® 111.

Luftventil

Afmontering

®  Pneumatisk stempelkonstruktion 57 fiernes som beskrevet ovenover i pneumatisk stempelkonstruktion.

® Ved at benytte skruenggle (07900-00672) og lokaliseringsstift (07900-00706) afskrues fastspaendingsmetrik 39 og fiernes sammen med
toppladekonstruktion 44 sammen med treekstang 56, overfarselsrgrskonstruktion 61, 'O’ Ringe 14 og lyddeemperpuder 53.

® Verktgjet fiernes fra skruestik og legeme 30 adskilles fra handtag 64. 'O’ ring 17 fjernes.
® Ventilseede 34 skubbes ud fra legeme 30 sammen med 'O’ Ringe 14.

e Ventilspolekonstruktion 59 traekkes ud fra handtag 64. Fiern 'O’ Ring 7 fra forsaenker af handtagstap.

Konstruktion
Samles i modsat raekkefelge i vejledningerne om afmontering.
* Pakningerne skal undersgges for beskadigelse og udskiftes, hvis ngdvendigt, smgres med Molykote® 55m smgrefedt.

® Loctite® 243 anvendes til fastspandingsmetrik 39 og fastggres til torsion 11 ftlb (14.91 Nm).

VIGTIGT

Kontrollér, at vaerktejet har gennemgéet den daglige og ugentlige service.
Spadning af vaerktgjet er ALTID nodvendigt efter afmontering og for betjening.

* Henviser til delnumre, som er indeholdt i nG2 serviceudstyret. For en fuldsteendig liste se side 20.
Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 24 og 25.
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Service af verktgjet

Roteringsventil

Afmontering

® Ved benyttelse af en 2mm excenterstift (07900-00158) drives udigserstift 46 ud og udlgser 33 fiernes.

® Pneumatisk stempelkonstruktion 57 fiernes, som beskrevet i konstruktionen for pneumatisk stempel.

* Ved benyttelse af skruenggle (07900-00672 og lokaliseringsstempel (07900-00706) afskrues klampemgtrik 39 og fiernes
sammen med toppladekonstruktion 44 sammen med traeksteenger 56, konstruktion af overfarselsrgr 61, separat stander 30
fra handtag 64. 'O’ Ringe 16 og 17 fjernes.

* Hovedkonstruktion 58 adskilles fra handtag 64.

® Roteringsventil 38 skubbes ud sammen med 'O’ Ringe 5.

Samles i modsat raekkefelge i vejledningerne om afmontering, idet du bemzerker folgende:

* Pakningerne skal undersgges for beskadigelse og udskiftes, hvis ngdvendigt, smgres med Molykote® 55m smgrefedt.

Udleser

Afmontering
* Ved benyttelse af en 2mm excenterstift (07900-00158) drives udlgserstift 46 ud og udlgser 33 fjernes.
e Skru udlgserventilen 21 af ved brug af en udtraekker til udlgserventil (07900-00692).

Samles i modsat raekkefelge i vejledningerne for afmontering.

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 24 og 25.
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Gemensamma delar

Allman montering av gemensamma delar 71213-02000 och 71214-02000
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Stycklista for gemensamma delar 71213-02000 och 71214-02000

Gemensamma delar

1 310dS NIN3A | TOOEC-0TCTL | 60T
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1 NOIMNYLSNOMIAYIdANNG | ¥T0CO-TecTL | 99 € 1 ONIY-0. | ¢7E00€00L0 | 8T
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Skaftfangarbehallare borttagbar och fast

71213 Verktyg borttagbar

91 henvisning se side 24

DEL

g s wDdN

DELNUMMER
07003-00274

07003-00278
07003-00398
07640-05103
71213-03001

BESKRIVELSE

LABETATNING

‘O"RING

‘O'RING
ENDEDAKSELSKONSTRUKTION
ADVARSEL

|ANTAL

= e

DEL | DELNUMMER

O 00 N

BESKRIVELSE
71213-05104| FLASKEADAPTER

71213-05101| DEFLEKTOR

71213-05102| LASEM@TRIK

71213-05100| FLASKEADAPTERKONSTRUKTION

— e e e

71214 Verktyg fast

91 henvisning se side 24

Sy

lr— L]

=

S

fixed

— =

0 N O

07003-00067
7121002029
07003-00278
7140302110

BESKRIVELSE
‘0"-RING
TATNING
‘O'RING
FLASKEADAPTERKONSTRUKTION
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Spadning

Speedning er ALTID ngdvendigt, efter at veerktgjet har veeret afmonteret og far drift. Det kan ogsa veere ngdvendigt at rekonstruere den fulde
slaglaengde efter gentagen brug, nér slagleengden er blevet reduceret og nitter nu er blevet fuldt ud placeret af én betjening fra udlgseren.

Oplysninger om olie

Anbefalet spaedningsolie er Hyspin® VG32 som leveres i 0,5 | (delnummer 07992-00002) eller 1 gallon beholdere (delnummer 07992-
00006). Specifikationer samt sikkerhedsoplysninger findes i nedenstaende tabel.

Sikkerhedsdata til Hyspin® olie VG32

Forste-hjlp

HUD:

Vask grundigt med saebe og vand s& hurtigt som muligt. Ved lejlighedsvis kontakt krzeves ikke gjeblikkelig opmeerksomhed. Ved kortvarig
kontakt kraeves ikke gjeblikkelig opmeerksomhed.

INDTAGELSE:

Seg straks laegehjeelp. FORS@G IKKE at fremkalde opkastning.

@INE:

Skyl straks med vand i flere minutter. IKKE primeert irritationsmiddel, men mindre irritation kan forekomme ved kontakt.

Iid

FLAMMEPUNKT: 232°C. Klassificeres ikke som braendbar.

Passende ildslukningsmedium: CO,, pulver-, skum- eller vandtageslukker. De MA IKKE bruge vandstraler.

Miljo

AFFALDSDEPONERING: Gennem autoriseret kontrahent til godkendt sted. Kan braendes. Det brugte produkt kan sendes til genindvinding.
SPILD: Ber ikke komme i aflgb, kloak samt vandlgb. Suges op med absorberende materiale.

Handtering
Anvend gjenbeskyttelse, uigennemtraengelige handsker (f.eks. PVC) og plastiforkleede. Anvendes pa omrader med god udluftning.

Opbevaring
Ingen seerlige forholdsregler.

Spadningsudstyr

For at kunne fglge den nedenstaende procedure er De ngdt til at have et spaedningsudstyr:

SPADNINGSUDSTYR: 07900-00688
DELNR. | BESKRIVELSE

07900-00351 3 mm UNBRACON@GLE
07900-00700 SPADEPUMPE
07900-00224 4mm UNBRACONGGLE
07900-00698 STOPM@TRIK
07900-00734 STOPM@TRIK - MAXLOK®
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Speaedning

Spadningsprocedure

VIGTIGT
DE SKAL KOBLE VARKTQJET FRA LUFTTILFORSLEN ELLER SLUKKE VED VENTILEN 62.
FJERN NASEKONSTRUKTIONS- ELLER SVINGHOVEDKOMPONENTERNE.
Alle funktioner bor foretages pa en ren hevlebznk med rene hander pa et rent areal.
Sorg for, at den nye olie er fuldstzendig ren og fri af luftbobler.
De SKAL udvise forsigtighed til enhver tid for at sikre, at der ikke kommer fremmedlegemer ind i vaerktojet,
ellers kan dette forarsage alvorlig skade.

Sluk for luftforsyningen med TAND/SLUK ventilkonstruktion 62.

Alt naeseudstyr fiernes (se side 9).

Luftskrue 1 og sikringspakning 6 fjernes.

Veerktgjet omlejres over en passende beholder, luftforsyningen teendes pa TAND/SLUK ventilkonstruktion 62 og veerktgjet aktiveres.

Overskydende olie i veerktgjets hydrauliske system vil tammes ved hjeelp af udlgbet pa luftskruen.

OMHU B@R UD@VES FOR AT SIKRE, AT LUFTHULLET IKKE BLIVER RETTET MOD OPERAT@REN ELLER ANDET PERSONALE.

Sluk for luftforsyningen ved hjeelp af TAND/SLUK ventilkonstruktion 62.
Snapsepumpen (07900-00700) skrues ind i abningen pa luftskruen ved at benytte sikringspakning 6.

Snapsepumpen aktiveres ved at trykke og lgsne adskillige gange, indtil bestandigheden er tydelig og hovedstemplet begynder at beveege
sig tilbage.

VAR SIKKER PA, AT PUMPEN BLIVER HOLDT ‘RETVINKLET' FOR AT TAPPE GEVINDABNINGEN UNDER PAFYLDNINGEN FOR AT
FOREBYGGE BESKADIGELSE AF GEVINDST@BESPIDSEN PA SPADNINGSPUMPEN.

Snapsepumpen fiernes, overskudsolie vil udtgmmes fra udlgbet pa luftskruen.

Luftskrue 1 udskiftes sammen med sikringspakning 6.

Teend for luftforsyningen ved hjeelp af TAND/SLUK ventilkonstruktion 62.

Undersgg om slagleengden pa hovedstemplet opnar specifikationen. Hvis ikke gentages ovennaevnte procedure.

Luftforsyningen slukkes og naeseudstyret genmonteres. (se side 9).

Kontrollér, at veerktgjets slagleengde opfylder minimumkravet pa 14 mm. Kontrollér slagleengden ved at male afstanden mellem forsiden af
keebesprederhuset og forsiden af hovedet, F@R du trykker pa udlgseren, og nar udlgseren er fuldt aktiveret. Slagleengden er forskellen
mellem de to mal. Hvis minimumkravet ikke er opfyldt, skal speedningsproceduren udfgres igen.

Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 24 og 25.
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Fejlsggning

SYMPTOM MULIG ARSAG AFHJALPNINGSMETODE SIDEHENV.
Der skal anvendes Luftuteethed Stram samlingerne, eller udskift komponenterne
mere end €t tryk pa Utilstraekkeligt lufttryk Justér lufttrykket til at vaere indefor 5
udigseren for at specifikationen
anbringe nitten Slidte eller beskadigede keeber Seet nye keeber pa 9
Lavt olieniveau eller luft i olien Speed veaerktgjet 27,28
Ophobning af snavs inde i naesekonstruktionen  Eftersyn med naesekonstruktionen 9t
Veerktgjet vil ikke gribe  Slidte eller beskadigede kaeber Set nye keeber pa 9,10,11, 12
fat om nitten Opbygning af snavs inde i neeseudstyret Eftersyn med neesekonstruktionen 9*
Lost keebehus Stram mod l&seringen 9*
Svag eller brudt fieder i naesekonstruktionen Szt en ny fieder pé 9,10,11,12
Forkert komponent i neesekonstruktionen |dentificér og udskift 10,11, 12
Kaeberne vil ikke give  Ophobning af snavs inde i neesekonstruktionen  Eftersyn med naesekonstruktionen 9t
slip pa nittens Kaebehus, nasetip eller nzesehus sidder ikke  Stram naesekonstruktionen 10, 11,12
afbraekkede skaft rigtigt
Svag eller brudt fieder i naesekonstruktionen St en ny fieder pa 10,11, 12
Luft- eller oileuteethed Stram samlingerne, eller udskift komponenterne
Lavt olieniveau eller luft i olien Speed veerktgjet 27,28
Kan ikke satte den Afbreekkede skafter sidder fast inde i Tom skaftfangeren 8
neeste nitte i veerktajet Check, at kaebesprederen er korrekt 10, 11,12
Justér lufttrykket til at veere inden-for 5
specifikationen
Langsom cyklus Lavt lufttryk Justér lufttrykket til at veere inden-for 5
specifikationen
Ophobning af snavs inde i Eftersyn med nzesekonstruktionen 9t
naesekonstruktionen
Veerktgjet fungerer ikke Intet lufttryk Forbind og justér til at veere inden-for 5
specifikationen
Beskadiget udlgserventil 21 Udskift 23
Nitten breekker ikke Utilstreekkeligt lufttryk Justér lufttrykket til at veere inden-for 5
specifikationen
Nitten er uden for vaerktgjets evner Brug et steerkere Genesis-veerktgj.
Kontakt Avdel
Lavt olieniveau eller luft i olien Speed veerktgjet 27,28

* Side 14 til 16, hvis der bruges et vippehoved i stedet for en nasekonstruktion.
1 Side 16, hvis der bruges et vippehoved i stedet for en naesekonstruktion.
Genstandene med fed skrift refererer til den generelle konstruktion og reservedelslisten pa side 24 og 25.

De skal underrette Deres lokale Avdel-autoriserede distributer eller veerksted om andre symptomer eller fejl.
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Overensstemmelseserklaring

Vi, Avdel UK Limited, Watchmead Industrial Estate, Welwyn Garden City, Hertfordshire, AL7 1LY,
erkleerer hermed, at det er vort eneansvar, at produktet:

Model nG2

Serienr.

til hvilket denne erklaerer relaterer, overholder fglgende standarder:

ENISO 12100 -Del 1 & 2

BS EN ISO 8662 - Del 6 BS ENISO 11202
BS EN ISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 - Del 13-2000 BS EN 983

i overensstemmelse med bestemmelserne i Maskindirektiv 2006/42/EC.

A. Seewraj - Produktingenigrchef - Automatiseringsveaerktgj

Udstedelsesdato

Denne kasse indeholder et luftvzerktgj, som
c € overholder Maskinedirektiv 2006/42/EC.

“Konformitetserklzeringen” er indeholdt deri.
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(i‘ﬁfastech“

Our Technology, Your Success

AUSTRALIEN

Infastech (Australia) Pty Ltd.
891 Wellington Road

Rowville

Victoria 3178

Tel:  +61 39765 6400

Fax:  +61 3 9765 6445
info@infastech.com.au

CANADA

Avdel Canada Limited

1030 Lorimar Drive

Mississauga

Ontario L5S 1R8

Tel:  +1 905 364 0664

Fax:  +1 905 364 0678
infoAvdel-Canada@infastech.com

KINA

Infastech (China) Ltd.

RM 1708, 17/F., Nanyang Plaza,
57 Hung To Rd., Kwun Tong
Hong Kong

Tel:  +852 2950 0631

Fax:  +852 2950 0022
infochina@infastech.com

FRANKRIG

Avdel France S.A.S.

33 bis, rue des Ardennes
BP4

75921 Paris Cedex 19

Tel: ~ +33(0) 1 4040 8000
Fax:  +33(0) 1 4208 2450
AvdelFrance@infastech.com

TYSKLAND

Avdel Deutschland GmbH
Klusriede 24

30851 Langenhagen

Tel:  +49(0) 511 7288 0

Fax:  +49(0) 511 7288 133
AvdelDeutschland@infastech.com

INDIEN

Infastech Fastening Technologies

India Private Limited

Plot No 0Z-14, Hi Tech SEZ,
SIPCOT Industrial Growth Center,
Oragadam, Sriperumbudur Taluk,
Kanchipuram District,

602105 Tamilnadu

Tel:  +91 44 4711 8001

Fax:  +91 44 4711 8009
info-in@infastech.com

ITALIEN

Avdel ltalia S.r.l.

Viale Lombardia 51/53
20047 Brugherio (MI)

Tel:  +39 039 289911
Fax:  +39 039 2873079
vendite@infastech.com

JAPAN

Infastech Kabushiki Kaisha
Center Minami SKY,

3-1 Chigasaki-Chuo, Tsuzuki-ku,
Yokohama-city,

Kanagawa Prefecture

Japan 224-0032

Tel:  +81 45947 1200

Fax:  +81 45947 1205
info@infastech.co.jp

MALAYSIA

Infastech (Malaysia) Sdn Bhd
Lot 63, Persiaran Bunga Tanjung 1,
Senawang Industrial Park

70400 Seremban

Negeri Sembilan

Tel:  +606 676 7168

Fax:  +606 676 7101
info-my@infastech.com

SINGAPORE

Infastech (Singapore) Pte Ltd.
31 Kaki Bukit Road 3
#05-03/06 Techlink

Singapore, 417818

Tel:  +65 6372 5653

Fax:  +65 6744 5643
info-sg@infastech.com

SYDKOREA

Infastech (Korea) Ltd.
212-4, Suyang-Ri,
Silchon-Eup, Kwangju-City,
Kyunggi-Do, Korea, 464-874
Tel:  +82 31 798 6340
Fax:  +82 31 798 6342
info@infastech.co.kr

SPANIEN

Avdel Spain S.A.

C/ Puerto de la Morcuera, 14
Poligono Industrial Prado Overa
Ctra. de Toledo, km 7,8
28919 Leganés (Madrid)

Tel:  +3491 3416767

Fax:  +34 91 3416740
ventas@infastech.com

Manual No. Issue Change Note No.
B3 07/174
07900-00841 C 11/024
D 11/245
D2 13/305

TAIWAN

Infastech/Tri-Star Limited

No 269-7, Baodong Rd,

Guanmiao Township,

71841 Tainan County,

Taiwan, R.0.C

Tel:  +886 6 596 5798 (ext 201)
Fax:  +886 6 596 5758
info-tw@infastech.com

STORBRITANNIEN

Avdel UK Limited

Pacific House

2 Swiftfields

Watchmead Industrial Estate
Welwyn Garden City
Hertfordshire AL7 1LY

Tel:  +44(0) 1707 292000
Fax:  +44 (0) 1707 292199
enquiries@infastech.com

USA

Avdel USA LLC

614 NC Highway 200 South
Stanfield, North Carolina 28163
Tel:  +1 704 888 7100

Fax:  +1 704 888 0258
infoAvdel-USA@infastech.com

www.avdel-global.com
www.infastech.com

Autosert® (equipment), Avbolt®, Avdel®, Avdelmate®, Avdel TX2000%, Avdelok®, Avex®, Avibulb®, Avinox®, Avinut™, Avlug® Avmatic®, Avplas®,
Avseal®, Avsert®, Avtainer®, Avtronic®, Briv®, Bulbex®, Chobert®, Eurosert®, Fastriv®, Finsert®, Genesis®, Grovit®, Hemlok®, Hexsert®, Holding

your world together®, Hydra®, Interlock®, Klamp-Tite®, Klamptite KTR®, Kvex®, Maxlok®, Monobolt®, Monobulb®, Neobolt®, NeoSpeed®, Nutsert®,

Nutsert SQ®, Portariv®, Rivmatic®, Rivscrew®, Speed Fastening®, Squaresert®, Stavex®, Supersert®, Thin Sheet Nutsert®, Titan®, T-Lok®, TLR®,

TSN®, TX2000%, Versa-Nut®, Viking® og Viking 360° er varemaerker tilhgrende Avdel UK Limited. Infastech™ og Our Technology, Your Success™

er varemaerker tilhgrende Infastech Intellectual Properties Pte Ltd. Navne og logoer fra andre virksomheder, som er neevnt i dette dokument,
kan veere varemeerker tilhgrende deres respektive ejere. Dette dokument har alene et informativt formal. Infastech yder ingen garantier,
hverken direkte eller indirekte, i dette dokument. De viste data kan andres uden forudgaende varsel som fglge af vores politik om Igbende
produktudvikling og forbedring. Du er velkommen til at kontakte din lokale Avdel®repreaesentant, hvis du har brug for yderligere oplysninger.
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