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Avdel garanterar att produkterna ar fria fran tillverknings- och materialdefekter som uppstar under normala
driftsférhallanden. Denna begransade garanti giller forutsatt att: (1) produkten installeras, underhalls och drivs i
enlighet med produktlitteraturen och instruktionerna samt (2) att Avdel bekraftar defekten efter inspektion och
testning. Avdel:s begransade garanti galler for en period av tolv (12) manader efter det att Avdel levererat
produkten till koparen. | handelse av garantiansprak ska den defekta varan atersindas och kundens enda
gottgorelse ar utbyte eller att inkdpspriset betalas tillbaka efter Avdel gottfinnande. DEN OVANNAMNDA
BEGRANSADE GARANTI OCH GOTTGORELSEN AR DEN ENDA TILLAMPLIGA OCH DEN ERSATTER ALLA ANDRA
GARANTIER OCH GOTTGORELSER. AVDEL FRANSAGER SIG UTTRYCKLIGEN EVENTUELLA UNDERFORSTADDA
GARANTIER ANGAENDE KVALITET, LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL ELLER SALJBARHET.

I handelse av defekter eller fel atager sig Avdel UK Limited att efter eget gottfinnande reparera eller ersétta felaktiga delar.
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Sakerhetregler

Denna bruksanvisning maste lisas med speciell uppmarksamhet riktad pa foljande sakerhetsregler av alla
personer som installerar, anvander eller underhaller detta verktyg.
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Anvand inte verktyget for andra andamal an det ar avsett for.
Anvand inte annan utrustning tillsammans med detta verktyg an den som rekommenderas och levereras av Avdel UK Limited.

Eventuella modifikationer som utfors av kunden pa verktyget/maskinen, munstycksuppsattningar, tillbehor eller annan utrustning
levererad av Avdel UK Limited eller deras representanter ar kunden sjalv helt ansvarig for. Avdel UK Limited ger med gladje rad om
foreslagna modifikationer.

Verktyget/maskinen maste underhallas i saker driftskondition vid alla tidpunkter och inspekteras med regelbundna intervaller fér skador
och funktion av utbildad, kompetent personal. Eventuell nedmontering skall enbart utforas av personal utbildad i Avdel UK Limited
procedurer. Nedmontera ej detta verktyg/maskin utan att forst hanvisa till underhallsinstruktionerna. Kontakta Avdel UK Limited angaende
dina traningsbehov.

Verktyget/maskinen skall vid alla tidpunkter drivas i enlighet med géllande halso- och sékerhetsforeskrifter. | Storbritannien galler “Health
and Safety at Work etc. act 1974". Eventuella fragor angaende korrekt drift av verktyget/maskinen och operatorens sakerhet skall stallas
till Avdel UK Limited.

De forsiktighetsatgarder som maste observeras nar verktyget/maskinen anvands maste av kunden forklaras for alla operatorer.
Koppla alltid bort luftledningen fran verktygets/maskinens inlopp innan en munstycksutrustning justeras, monteras eller tas bort.
Anvand inte ett verktyg eller en maskin som ar riktad mot en person/personer eller operatéren.

Sta alltid stadigt pa ett stabilt underlag innan verktyget/maskinen anvands.

Tillse att ventilationshélen inte blockeras eller tacks.

Driftstrycket far ej dverstiga 7 bar.

Anvand inte verktyget utan att ha en komplett munstycksuppsattning eller ett vridbart huvud monterat om inte annat anges.
Forsiktighet bor iakttagas for att tillse att forbrukade skaft inte utgor en fara.

Om verktyget har en skaftfangare monterad, maste denna tdmmas nar den ar halvfull.

Verktyget FAR INTE anvandas nar skaftfangarbehallaren ar borttagen.

Om verktyget har en skaftdeflektor monterad, bor den vridas tills 6ppningen ar riktad bort fran operatoren och andra personer som
arbetar i narheten.

Nar verktyget anvands maste bade operatdren och andra personer i narheten bara skyddsglaségon som skydd mot utstotta
fastanordningar, i handelse av att en fastanordning placeras “i tomma intet”. Vi rekommenderar att handskar anvands om arbetsstycket
har vassa kanter eller horn.

Undvik att I6st sittande klader, slipsar, langt har, rengéringstrasor etc. fastnar i verktygets rorliga delar. Dessa bor aven hallas torra och
rena for basta mojliga grepp.

Nar verktyget bérs fran en plats till en annan bor handerna hallas borta fran utlosaren/spaken for att undvika att vertyget starter av misstag.
Overdriven kontakt med flytande hydraulolja bor undvikas. For att minimera risken for utslag bor noggrann hygien uppratthallas.

Sakerhetsdata for alla hydrauloljor och smérjmedel finns att fa pa begaran fran verktygsleverantoren.
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Specifikationer

Verktygsspecifikationer

Lufttryck Minimum - Maximum

Fri krévd luftvolym 5,5 bar

Slag Minimum

Dragkraft 5,5 bar

Cykeltid Cirka

Ljudniva Mindre an

Vikt Inklusive munstycksutrustning
Vibration Mindre an

Verktygets dimensioner 71213-02000 och 71214-02000

5-7 bar

2,1 liter

17 mm

9,34 kN

0,9 sekunder
75 dB(A)

2,1 kg

2,5 m/s?

27.00
45.00 ((7112213 erk; g)
14 Ver; ; 16,9 0
71214
Verk
713 rkiyg)

128.10

30.00 DIA
\
! &
o
N
L AL N
—
fl
U
124.35

Dimensionerna visas i millimeter

110.00 DIA
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Avsedd anvandning

Sortiment av fastanordning

Det hydropneumatiska verktyget nG2 ar utformat att placera

FASTELEMENTETS STORLEK ( MM )

Avdel® nitar med avbrytbara skaft pa hog hastighet vilket gor det FASTELE-

idealiskt for sats- eller flodeslinjesmontering for en mangd olika MENTETS

tillampningar inom alla industrier. Verktyget kan placera alla

fastelement som anges p& motstaende sida. AVEX®

Verktyget har ett justerbart vakuumsystem for fasthallning av STAVEX® el 0 ®

fastelement och problemfri insamling av skaft, oavsett verktygets AVINOX®@II ol ® °

inriktning. AVIBULB® oo °

Ett fullstindigt verktyg bestar av tre separata delar som ETR [}

levereras individuellt. Se diagrammet nedan. BULBEX® ° °

For att kunna placera de flesta av fastelementen i tabellen pa AVDEL® SR o0 o

motstaende sida, kan det kompletta verktyget 71213-00039 MONOBOLT @ )

bestallas som bestér av: INTERLOCK® PY

*  Basverktyget 7121302000 *AVSEAL® Il hd b o o o

e Munstycksuppsattningen 71213-15000 Q RIVET o0 o

¢ Munstycken 71210-05002, 71210-16070 och KLAMP-TITE® (]
07381-04701, tva fastskruvade i basskyddet. Montera KLAMPTITE KTR® ®

munstycket sdsom anges pa sidan 9 eller 12.

* .. ® . A . ]
De tre munstyckena ovan och munstycksuppsattningen For Avseal® utrustning hanvisas till datablad 07900-00840.

kan bestdllas som en komplett uppsattning, delnummer
71210-15100.

o For vissa fastelement maste basverktyget,
munstycksuppsattningen och munstycket bestéllas
separat.

MUNSTYCKSUTRUSTNINGAR MASTE MONTERAS SASOM
BESKRIVS PA SIDAN 9.

Numrering av delar

Basverktygets delnummer &r detsamma oavsett viken munstycksuppsattning eller spets som monterats. Se Allméan
uppsattning, sid 24-25. Om ett vridbart huvud ar monterat maste basverktyget modifieras. Se detaljerna pa sid 14.

sortimentet for munstycken av typ 1. Andra munstycksuppsattningar finns tillgangliga for tillampningar med
begransad atkomst och speciella fastanordningar. Se tabellen pa sidan 12. Ett munstycke kan erséttas av ett
vridbart huvud (se sidorna 14-15). | dessa fall ar munstycket en del av det vridbara huvudet.

Munstyckets delnummer hanfor sig till ett visst fastelement. Om atkomsten till arbetet
ar begransad, finns forlangda munstycken tillgangliga. Se tabellen pa sidan 12.

E Den enkla munstycksuppsattningen gor att alla fastelement kan placeras genom att valja lampligt munstycke fran

MUNSTYCKE

[ seanm. 3] n = FULLSTANDIGT VERKTYG

71213-00... =*
71214-00. ..

* LAGG TILL 3 SIFFROR FRAN DEN
SISTA KOLUMNEN | EN AV
TABELLERNA OVER MUNSTYCKEN
PA SID 10 ELLER 12.

ANVAND TABELLERNA PA SIDORNA
1415 FOR VERKTYG MED
VRIDBARA HUVUDEN.
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Att borja anvanda verktyget

Lufttillforsel

Alla verktygen drivs med tryckluft vid ett optimalt tryck p& 5,5 bar. Vi rekommenderar att tryckregulatorer och filtreringssystem
anvands pa huvudlufttillférseln. Dessa bor vara monterade inom 3 meters avstand fran verktyget (se diagrammet nedan) for att
garantera maximal livslangd och minimalt underhéall av verktyget.

Lufttillférselledningarna bér ha ett minimalt arbets- och effektivtryckvéarde av 150 % av det tryck som maximalt produceras i systemet
eller 10 bar, beroende pa vilket som &r hogst. Luftslangarna skall vara oljebestandiga, ha en friktionsfast utsida och vara armerade om
driftsforhallandena &r sédana att slangarna kan skadas. Alla luftslangar MASTE ha en minimal héldiameter pa 6,4 milimeter eller 1/4
tum.

71213 Verktyg borttagbar skaftfangarbehallare

AVSTANGNINGSKRAN (ANVANDS VID
UNDERHALL AV FILTER/REGULATOR ELLER
SMORJENHETER) LATTNINGSPUNKT
FRAN i
HUVUDTILLFORSEL
¢ - g
—————— MAXIMALT 3 METER - - — - — >
()
DRANERINGSPUNKT,
E:D/ HUVUDTILLFORSEL
LUFTSMORJNING TRYCKREGULATOR OCH
AR MOJLIG FILTER (ENBART DRANERING)
71214 Verktyg fast skaftfangarbehallare
AVSTANGNINGSKRAN (ANVANDS VID
UNDERHALL AV FILTER/REGULATOR ELLER
SMORJENHETER) LATTNINGSPUNKT
FRAN )
HUVUDTILLFORSEL
e - g
—————— MAXIMALT 3 METER - - — - — >
(I
g DRANERINGSPUNKT,
EDD/ HUVUDTILLFORSEL
LUFTSMORJNING TRYCKREGULATOR OCH
AR MOJLIG FILTER (ENBART DRANERING)

Instdllning av vakuumextrahering

® Anvand en skruvmejsel och vrid den roterande ventilen 38 tills luftflodet i verktygets bakdel slutar.
® Med verktygets spets riktad nedat, for in ett fastanordning i munstycket och héll fast det pé plats.

® Vrid ventilen at endera hall tills det finns tillrackligt med suktion for att halla fast fastanordning.
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Att borja anvanda verktyget

Driftsprocedur

Kontrollera att ratt munstycksuppséttning eller vridbart huvud ar
monterat som passar fastelementet som placeras.

Anslut verktyget till lufttillférseln.

For in fastelementets skaft i munstycket. Om ett munstycke
anvands skall fastelementet hallas fast av vakuumsystemet.

For in verktyget med fastelementet i arbetsstycket sa att den
utskjutande delen pa fastelementet fors in i arbetsstycket i rat
vinkel.

Verktygscykeln brotschar fastelementet och det avbrutna skaftet
fors bakat i verktyget och in i behallaren nar vanliga
munstycksuppsattningar anvands.

Borttagbar skaftfangarbehdllare 71213-05100

8

Vrid ett kvarts varv for att ta bort eller satter tillbaka behallaren.

X Avdel

Vrid ett kvarts varv for att
montera eller ta bort

Anvand inte nar
skaftfangarbehallaren ar
borttagen.




Munstycksuppsattningar

Monteringsanvisningar

VIKTIGT

Munstycksuppsattningar inkluderar INTE munstycken. Munstycken maste bestillas separat.

Delnummer i fet stil hanvisar till munstycksdelarna for alla 2 tabellerna 6ver munstycken (sidorna 10 och 12)
®  Smorj latt kaftarna 4 med MolyLitium-fett*.

e Sattikaftarna 4 i backhuset 3.

®  Forin kaftspridaren 5 i kafthuset 3.

® Placera bufferten 6 pa kaftspridare 5.

® Placera fjadern 7 pa kéaftspridare 5.

® Forin sparrhakshylsan 10 i kaftspridarhuset T 9. Galler ej munstycksuppsattning typ 2.

® Montera lasringen 8 pa kaftspridarhuset T 9.

* Paverktyg som konverterats till munstycksuppsattning typ 2, ska lasringen 8 monteras pa kaftspridarhuset T 9 nar det ar
monterat pa verktyget.

® Dra at kafthuset 3 och de monterade komponenterna pé kaftspridarhuset T 9.

* Anvand T-sektionens profiler och montera munstycksuppsattningen pa verktygskolven med T-hanadaptern 41 - se sid 9. Géller €]
munstycksuppsattning typ 2.

e Skruva in munstycket i munstyckshdljet 1 och drag &t med en skruvnyckel*.

® Placera munstycksholjet 1 pa kafthuset 3 och skruva fast pa verktyget med en skruvnyckel*.

Underhallsanvisningar

Munstycksuppsattningen skall underhallas varje vecka. Ett visst antal av alla interna komponenter bor finnas pa lager eftersom de
behdver bytas ut regelbundet.

Anvand skruvnyckel 07900-00849 (medféljer verktyget) som hjalp vid service av munstycksutrustningen.
® Tag bort munstycksutrustningen genom att utféra monteringsanvisningarna i omvand ordning.

® Eventuella slitna eller skadade delar skall bytas ut.

® Rengor och kontrollera forslitningen pa kaftarna.

® Kontrollera att kaftspridaren inte &r deformerad.

® Kontrollera att fjader 7 inte ar deformerad.

® Montera i enlighet med anvisningarna ovan.

* Inkluderas i servicesatsen for nG2. For en fullstandig forteckning, se sid 20.

X Avdel” °



Munstycksuppsattningar

Munstycken

VIKTIGT

Munstycksuppséttningar inkluderar INTE munstycken. Munstycken maste bestillas separat.

Ett verktyg (utom delnummer 71213-00039) maste alltid ha ratt munstycksuppsattning och munstycke for fastelementet som placeras. For att
bestalla en munstycksuppsattning eller ett munstycke separat, se tabellerna “MUNSTYCKEN" nedan och pa sid 12.

Om tillampningen inte har begransad atkomst bor ett munstycke av typ 1 anvandas.
Dimensionerna “A” och “B” nedan hjalper dig att bedéma lampligheten hos ett speciellt munstycke.

Till slut bér du kontrollera att dimensionerna pa munstyckets hélje inte begransar atkomsten till arbetet. Om atkomsten ar begransad, finns det
munstycken av typ 2 tillgangliga for vissa fastelement. Se tabellen pa sid 12.

Det ar nodvandigt att munstycksuppsattningen och munstycket ar kompatibla med fastelementet innan verktyget anvands. Om du har ett
fullstandigt 71210-00039-verktyg ar det viktigt att du kontrollerar att munstycket som ar monterat pa munstycksuppsattningen ar korrekt for den
typ av fastelement som placeras genom att skjuta in fastelementets skaft i munstycket. Fastelementet skall ej behéva tvingas och spelrummet bor
vara minimalt. De tva alternativa munstyckena skruvas fast i verktygets bas.

Vridbara huvuden finns tillgangliga som ett alternativ till munstycksuppsattningar nér ett langre verktyg kravs. Se sid 14-16 i avsnittet Tillbehor.

FASTELEMENT MUNSTYCKE (mm) se
M UNS TYC KEN ol MATERIAL DELNUMMER 'A' 'B'| nedan
1/8 13.2 | Aluminiumlegering | 71210-05002 [12.7]4.8]... 0 3 9%
TYP 1 /g 13.2] sl 71210-16070 [12.7]3.3]...03 9%
1/8 13.2 | Auminiumlegering [ 07340-064012(12.7[/2.9]...003
- 1 3 | Auminiumlegering | 71210-05002 [12.7]4.8]... 0 3 9¥
L Anges férst i tum, sedan millimeter. 5/32 4.0 | Aluminiumlegering | 71210-16070 [12.7[3.3]... 0 3 9%
2 Huvudformande munstycken anvénds enbart med 5/32 140 | stal 07381-04701 112.7]12.8]...03 9%
forsankta huvuden. 5/32 1 4.0 | Aluminiumlegering | 07340-065012[12.7]3.3]...009
Langt munstycke for djup nitning. 3/16 1 4.8 | Auminiumlegering | 07381-04701 [12.7[2.8]... 0 3 9¥
: Vlvd. Sror fléns 3/16 ' 4.8 | Aluminiumlegering | 07340-04800 |19.0[/3.3]...016
Forsankt. 316 1 4.8 | Stal 07490-04401 112.713.3|...017
* Fullstandigt delnummer 7121300039 inkluderar inte 3/16 14.8 | Auminiumlegering | 07340-066012112.7{4.11...015
enbart munstycksuppséttninge n 712135000 nedan MONOBOLT® 316 4.8 | Alla 71210-16020 [12.7/4.11...200
/ BULBEX® 5/32 4.0 | Aluminiumlegering | 71210-16070 |12.7]3.3]... 0 3 9¥
utan aven foljiande tre munstycken: 71210-05002, 3/16 4.8 | Auminiumlegering | 07381-04701 [12.7]2.81... 0 3 9%
7121016070 och 0738104701 som tilsammens | [AVINOX® I 51/8 32.3 Eosgritt sté: (7)%213(1)-(1)2%(1) %%; gg g g*
R s . /32 1 4. ostfritt sta - ] .81]...03 9%
utgdr munstycksuppsattning 71213-15100. Anvand det 316 148 | Rostiritt stal 0749801401 [12.714.8]..082
munstycke sonm anges i tabellen. T-LOK® - 1437 sul 07340-06201 [12.7]3.3]...120
o 316 4.8 stal 07340-06201 [12.7]3.3]...120
- - —— AVIBULB g 132] stal 71210-16070 f12.713.31]... 0 3 97
Delama 311 finns filgangliga som - en 533 40 ] St 07381-04701 [12.7]2.8] 0397
patronuppsattning, 71213-20320 316 (4.8 Stal 07498-01401 |12.7]4.8]...082
AVDEL® SR g 13.2] Ala 71210-05002 [12.7]4.8]... 0 3 9%
MUNSTYCKSUPPSATTNING 5/32 4.0 | Ala 71210-16070 [12.7]3.3]...03 9%
delnr. 71213-15000 3/16 4.8 | Ala 07348-07001; 12.7|5.7]..06 2
_ 3/16 '4.8 | Alla 71210-160505[12.7[5.7]...06 4
(+3 munstycksspetsar ovan = 71210-15100) INTERLOCK® 316 48] Ala 07381-04701 [12.7] 2.8 .. 0397
ARTIKEL  BESKRIVNING DELNUMMER | ISTAVEX® /s 32| St 71210-16070 [12.7]3.3]... 039~
1 KONISKT MUNSTYCKSHOLJE 71213-00350 5/32 4.0 | Stal 07381-04701 [12.7]2.8]...03 9%
2 O-RING  07003-00067 316 '4.8 | Stal 07381-04701 [12.7[2.8]...0 3 97
i . ' « | | Sror flans 316 14.8| stal 07340-04800 [19.0[3.3]...016
i KAFTHUS KSXIFEK; ;i;}g igggf . | | Férsankt 3/16 14.8| Stal 07381-04701 |12.7]2.8]...0 3 9%
; g . 1/8 3.2 | Rostfritt stal 71210-16070 [12.7]3.3]... 0 3 9¥
5 KAFTSPRIDARE - 07498-04502 5/32 4.0 | Rostiritt stal 07381-04701 [12.7]2.8]... 03 97
6 BUFFERT 71210-05001 * 3/16 1 4.8 | Rostfritt stél 07381-04701 |12.7]2.8]...0 3 9%
7 FJADER 07500-00418 * | [Q RIVET /g 132 Alla 71210-05002 [12.7]4.8]...0 3 9%
8 LASRING 0734000327 * 53/32 4.0 | Alla 07340-06201 [12.7]3.3]... 4 0
R . /16 ' 4.8 | Alla 07340-06201 ]12.7]13.3...120
9 KAFTSPRIDARHUS T 71210-20321 * | IRT AMPTITE KTR®| 3/16 4.8 | Aummniumiegering | 71220-16060 [12.7]|4.8]...430
10 SPARRHAKSHYLSA 71210-20322 * | [KLAMP-TITE® | 3/16 1 4.8 | Aluminiumlegering 07381-04701 ]12.7]12.8]...039
11 O-RING 07003-00277 *
= Delnummer for
fullstandigt verktyg:
i @] g H H:] ”] EIHE H:MM@ A sattin 712gl3-00 te)lllgr
b N \ \ NERRN 7121400 frtamf(jr
numret.
1 2 3 4 56 7 10 8 119 B 44 I~ * Se Ovre vénster del.
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Munstycksuppsattningar

Munstycken

T-adaptern 41 maste bytas till kaftspridarhus 9* nar munstycksspetsar typ 2 eller munstycksforlangningen monteras.

® Lossa lasmuttern 40 med en 16 mm AF-nyckel
®  Skruva loss T-hanadaptern 41 och ta bort tillsammans med O-ringen 12.

' =~ D =
: - =
\\\\\\'

® Montera kaftspridarhuset 9* (71210-02101) med en O-ring. (Kaftspridarhuset 9* (71210-02101) medféljer
munstycksuppséattningar typ 2).

e Kaftspridarhuset 9* med O-ringen maste dras at pa kolv 36 sa att vakuumrdret 42 sakras. Dra till sist &t l[asmuttern 40 pa
kaftspridarhuset 9*.

9* 10*or11*
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Delarna 9* och 10* eller 11* hanvisar till illustrationen pa sid 12.

For dvriga delar, se ritningen dver allman montering och listan dver delar pa sidorna 24 och 25.
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Munstycksuppsattningar

Munstycken

Ta bort T-hanadaptern 41 och byt till kaftspridarhuset 9* och O-ring 10* nar munstycksspetsar typ 2 monteras.

FASTELEMENT MUNSTYCKE (mm) | se
MUNSTYCKEN i @l MATERIAL DELNUMMER ‘A’ 'B' | nedan
AVEX® 178 '+ 3.2 | Aluminiumlegering | 07340-02805 ] 9.5 [12.95]...002
TYP 2 1/g 1 3.2 | Stal 07340-02806 | 9.5 [ 11.4[...008
5/32 : 4.0 | Aluminiumlegering | 07340-02806 ] 9.5|11.4]|...008
5/32 1 4.0 | St 07340-02807 [12.7[10.0]...014
3/16 ' 4.8 | Aluminiumlegering | 07340-02807 |[12.7]10.0[...01 4
3/16 1 4.8 | Stal 07340-07301 [12.7[11.8]...018
BULBEX® | 5/32 : 4.0 | Aluminiumlegering | 07340-02806 9.5 [11.4[...008
- 3/16 14.2 Aluminiumlegering 87240-82887 15.7 18.8 ?;411
i T-LOK - 1 4.3[ sl 7241-07101 [12.7[10.0]...
MUNSTYCKSUPPSATTNING 3/16 1 4.8 | St 07241-07101 [12.7]10.0]...121
delnr. 71210-15200 STAVEX® | 173 ;32| S@l 0734002806 9.5 [11.4]...008
5/32. 4.0 | Stal 07340-02807 [12.7/10.0]...014
ARTIKEL  BESKRIVNING ~ DELNUMMER 316 4.8 | Sl 07340-02807 [12.7[10.0[...014
1 MUNSTYCKSHOLJE 0734002804 1/g 3.2 | Rostfritt stal 07340-02806 | 9.5 [ 11.4]...008
2 ORING  07003-00067 5/32 1 4.0 | Rostritt stal 07340-02807 [12.7[10.0[...014
3 KAFTHUS ~ 07340-00304 3/16 | 4.8 | Rostiritt stal 07340-02807 [12.7[10.0]...014
2 KAFTAR  71210-15001 | [AVIBULB® 1s 3.2 Sl 07340-02806 [ 9.5 | 11.4]...00¢
] a2 40 st 07340-02807]12.7[10.0]...014
5 KAFTSPRIDARE 0749804502 | [FFR = 5.2 [ St/massine 0734002807 112.7110.0[..014
? BIL:Jj:[EE-lR— g%éégggi?; 1 Anges forst i tum, sedan millimeter. v v
8 LASRING ~ 07340-00327 MUNSTYCKEN AV TYP 2 AiR y Delnummer for
9 KAFTSPRIDARHUS ~ 71210-02101 FORLANGDA FOR ATT GE ATKOMST A fullsténdigt verktye:
10 ORING 0700300277 PA ARBETEN DAR MUNSTYCKEN AV ‘T séttin 7121300 eller
TYP 1 INTE NAR. Bl 7121400 framfor
numret.
= 3
HWWWWMm>[@| IED
\ \ \\ g P _
9810 8 7 654 3 2 1/~-583—

9* och 10* hanvisar till illustrationerna pa den har sidan.

12 )X Avdel’

Ta bort T-hanadaptern 41 fran verktyget (se sidan 11) och byt Htill
— kaftspridarhuset 9* (71210-02101) och O-ringen 10*.




Tillbehor

Skaftdeflektor

Skaftdeflektorn ar ett enkelt alternativ till den vanliga skaftfangaren och ger atkomst till begransade utrymmen. Gér pa foljande séatt for
att byta skaftfangaren till en skaftdeflektor:

Forbereda basverktyget for anvdndning med skaftdeflektorn

Lufttillforseln MASTE kopplas fran innan service eller demontering.

Den tatade muttern 71213-02200 ersétter l[asmutter 40 (for att stanga av lufttillférseln till vakuumsystem) pa féljande satt:

Lossa lasmuttern 40 med en 16

mm AF-nyckel.

Skruva loss och ta bort bade T-
adaptern 41 och lasmuttern 40.
Koppla bort vakuumsystemet
genom att byta lasmuttern 40 till
den tatade muttern 71213-02200
och skruva fast den tatade
muttern pa kolv 36.

T-adaptern 41 maste dras at pa
kolv 36 sa att den tatade muttern
dras at mot den.

Ta bort skaftfangarens
behéallaruppsattning 71210-20400
eler 71213-05100 (se sidan 8

71213-20103
or
71210-20101
ADAPTER

07340-00342
SKAFTDEFLEKTOR

och 26).
SKAFTDEFLEKTOR
07340-00342 ‘
‘\ TATAD MUTTER
@ @71213-02200

ADAPTERMUTTER
71213-20101

SKAFTDEFLEKTOR: 71213-20100

71213 Tool

Montera skaftdeflektorn (07340-00342) pa adaptern
(71213-20101).

Skruva fast adaptermuttern (71213-20101) pa blindflansen
(71213-05103).

Vrid skaftdeflektorn tills dppningen ar riktad bort fran
operatdren och andra personer i narheten.

Forlangning

SKAFTDEFLEKTOR
07340-00342 ’
TATAD MUTTER

71213-02200

SKAFTDEFLEKTOR
71214 Tool

ADAPTERMUTTER
71210-20101

Montera skaftdeflektorn (07340-00342) pa adaptern
(71210-20101).

Skruva fast adaptermuttern (71210-20101) pa blindflansen
(71403-02102).

Vrid skaftdeflektorn tills 6ppningen &r riktad bort fran
operatoren och andra personer i narheten.

Forlangningen,

som monteras mellan verktyget och

munstycksuppsattningen, ger atkomst till arbetsytor i smala skaror.

Kaftspridarhuset 9* (71210-02101) och O-ringen maste
monteras pa verktyget innan forlangningen (71210-20300)
monteras. Se sidan 10.

For att montera forlangningen maste eventuella komponenter
tillhérande munstycksuppsattningen avlagsnas.

Skruva fast den inre forlangningen pa kaftspridarhus 9*.
Skruva fast den yttre pa huvuduppsattning 4.

Montera munstycksuppsattningen pa forlangningen.

Vridbara huvuden

EXTENSION - ‘T" ADAPTERMUTTER 71213-12000

EXTENSION - INTE SNABB FRIGE 71210-20300

Istallet for en munstycksuppsattning kan ett vridbart huvud monteras pa basverktyget. Det tillater 360° rotation av verktyget runt
munstycket och ger atkomst till manga arbeten som annars inte kan nas. Det finns tva typer av vridbara huvuden: det raka vridbara
huvudet med munstycket en aning forskjutet i forhallande till verktygshuvudets mittlinje och det ratvinklade vridbara huvudet med
munstycket vinkelratt i forhallande till verktygshuvudet. Se ritningarna nedan for dimensioner och sidorna 15-16 for detaljer.

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen dver allman montering och delar pé sidorna 24 och 25.
9* hanvisar till illustrationerna pa sid 12.

X Avdel” 13




Tillbehor

Vridbara huvuden

VIKTIGT

INNAN ett vridbart huvud monteras maste basverktyget modifieras. Se Forberedning av Verktyget pa nasta sida. Till skillnad
fran munstycksuppsattningarna inkluderar delnumren for vridbara huvuden en munstycksspets sa som visas nedan.

Vridbara huvuden levereras separat for montering pa ett basverktyg for att skapa ett komplett verktyg. Se tabellen nedan fér delnummer.
Kaftar och munstycken varierar beroende pa fastelementet som skall placeras men alla andra delar & desamma for samma huvud. Se
férmagan tabellerna nedan och pa sid 15. Konstanta komponenter visas i tabellen pa sidan 17.

Dimensionerna A och B hjalper dig att avgora atkomsten pa arbetet.

RAKT VRIDBART HUVUD férmagan

FASTELEMENT VRIDBART HUVUD MUNSTYCKE (mm) KAFTAR se
NAMN ol MATERIAL DELNUMMER DELNUMMER B' DELNUMMER nedan
AVEX® 1/8 ' 3,2 | Aluminiumlegering 07345-03000 07345-03600 7, 87 3, 81 07340-00213 ...001
l/g 1 32 | stal 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 1 4,0 | Aluminiumlegering 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 1 4,0 | Stal 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
3/16 ' 4,8 | Aluminiumlegering 07345-03200 07345-03800 7,87 3.81 07490-04602 ...010
BULBEX® | 5/32 ' 4,0 | Aluminiumlegering 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
3/16 : 4,8 | Aluminiumlegering 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ..010
AVINOX® lI| /s + 3,2 | Rostfritt stal 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 ' 4,0 | Rostfritt stél 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
AVSEAL®II| - . 4 | Aluminiumlegering 71213-06000 71213-16401 6,35 1,95 07340-00213 ..160
= 1 4 | Aluminiumlegering 71213-06600 71213-164022 6,35 4,11 07340-00213 ...180
— 1 5 | Aluminiumlegering 71213-06100 71213-16403 7,62 2,00 07340-00213 ...161
— ¢ 5 | Aluminiumlegering 71213-06700 71213-164042 7,62 4,11 07340-00213 ...181
STAVEX® 178 1 32 | stal 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 1 4,0 | Stal 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
1/ © 3,2 | Rostfritt stal 07345-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 ' 4,0 | Rostfritt stal 07345-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ..010
v v

‘«55»‘ﬁ92 0 KOMPLETT VERKTYG, DELNUMMER:
o ange 71213-30 eller 71213-30 framfor numret

mwm H'Gl IF '@’ Yy " " (Iasmuttern och skyddskapan inkluderas)
) = T VIKTIGT: Till skillnad fran kompletta verktyg med

360° rotation B munstycksuppséttningar inkluderar verktyg med
vridbara huvuden munstycken som en
1 — — > — - del av huvudet.
Anges férst i tum, sedan millimeter. Langt munstycke fér djupt liggande placering.

RATVINKLADE VRIDBART HUVUD férmagan

FASTELEMENT VRIDBART HUVUD MUNSTYCKE (mm) KAFTAR se
NAMN o! MATERIAL DELNUMMER DELNUMMER ‘A’ 'B' DELNUMMER nedan
AVEX® 1/8 3,2 | Aluminiumlegering 07346-03000 07345-03600 7,87 3,81 07340-00213 ...001
g 32| stal 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Aluminiumlegering 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 Stal 07346-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
3/16 4.8 | Aluminiumlegering 07346-03200 07345-03800 7.87 381 07490-04602 ...010
BULBEX® 5/32 4,0 | Almetalliseos 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
3/16 4,8 | Al metalliseos 07346-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
AVINOX® Il 1/8 3,2 | Rostfritt stél 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 | Rostfritt stal 07346-03200 07345-03800 7,87 3,81 07490-04602 ...010
AVSEAL® Il - 4 | Aluminiumlegering 7121304000 71213-16401 6,35 1,95 07340-00213 ...160
= 4 | Aluminiumlegering 7121304700 71213164022 6,35 4,11 07340-00213 ...180
- 5 | Aluminiumlegering 7121304100 7121316403 7,62 2,00 07340-00213 ...161
— 5 | Aluminiumlegering 7121304800 71213164042 7,62 4,11 07340-00213 ...181
STAVEX® g 32| stal 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07340-00213 ...004
5/32 4,0 Stal 07346-03200 07345-03800 7,87 3,81 07340-04602 ...010
1/s 3,2 | Rostfritt stél 07346-03100 07345-03700 7,87 3,81 07440-00213 ...004
5/32 4,0 | Rostfritt stal 07346-03200 07345-03800 7,87 381 07490-04602 ...010
T
7 >
i 56 52 A KOMPLETT VERKTYG, DELNUMMER:
T < ‘k ~] ange 71213-40 eller 71214-40 framfér numret
N 'I Y *‘ “L (lasmuttern och skyddskéapan inkluderas)
l lwmm-ﬂ | = VIKTIGT: Till skillnad fran kompletta verktyg med
B munstycksuppsattningar inkluderar verktyg med
360° rotation vridbara huvuden munstycksspetsen som en
del av huvudet.
1 Anges forst i tum, sedan millimeter. 2 Langt munstycke for djupt liggande placering.

Ta bort T-hanadaptern 41 fran verktyget (se sid 11) och byt till kaftspridarhuset
(71210-02101).
N\ ®
142X Avdel




Tillbehor

Forbereda basverktyget for montering av hoger och rakt vridbart huvud

Koppla bort lufttillforseln.

Tag bort munstycksdelarna.

Ta bort skaftfangarens behallaruppsattning 71210-20400 eler 71213-05100 (se sidan 26).
Ersatt uppsattning med skyddskapan 71213-20201 eler 71213-20102.

52. Montera inte tillbaka delarna.
Skruva fast lasmutter 71213-20200 pa huvudkolvens 36 framre del sé langt det gar for hand.

pa kaftspridarhuset.

Ett vridbart huvud kan nu monteras pa verktyget. Anvisningar finns pa sid 16.

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen dver allman montering och delar pa sidorna 24-25.

Basverktyg 71213

Skruva loss T-hanadaptern 41 och ta bort tillsammans med O-ringen 12, lasmuttern 40, O-ringarna 19 och 15 samt tatningshuset

Montera kaftspridarhuset (71210-02101) och O-ringen 12, dra &t pa huvudkolven 36 och dra till sist &t ldsmuttern

Basverktyg som en munstycksuppsattning ska monteras pa
41 12 40 52

71213-20102
SKYDDSKAPA

Basverktyg 71214

Basverktyg som en munstycksuppsattning ska monteras pa
40 11 39 51

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen dver allman montering och delar pa sidorma 24-25.
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Tillbehor

Montering och underhall fér de bada huvudtyperna ar nastan identiska. Skillnader anges tydligt.

VIKTIGT

INNAN ett vridbart huvud monteras méaste verktyget modifieras. Se Basverktygets forberedande pa motstaende sida.
Lufttiliférseln maste kopplas bort nar vridbara huvuden monteras eller tas bort.

Monteringsanvisningar for vridbart huvud

Foljande procedur lampar sig for hopsattning och montering av endera vridbart huvud pa verktyget. Om du bestaller ett komplett vridbart

huvud istallet for individuella komponenter, kan du bérja monteringen pa steg L.

Alla rorliga delar skall smérjas. Anvand MolyLitium-fett om inte annat anges (detaljer pa sid 18).
Instruktioner skuggade i gratt galler enbart ratvinklade vridbara huvuden. Delnumren i fet stil galler illustrationerna nedan.

A

1 B

- 10— S

RATVINKLADE VRIDBART HUVUD R

16 Y Avdel’

Montera lasringen 10 pé kéftspridarhus 9*. (71210-
02101). *Se sid 12.

Tack skruv 13 med gangtatande vidhaftningsmedel och
anvand for att sakra munstycksspetsen 14 pa
verktygskroppen 5.

Smorj latt delar 17, 18, 19, 20 och for in i kafthallaren
3 sé& som visas. Sakra med skruvar 16.

Positionera spak 4 i verktygskroppen 5 och hall fast den
pa plats med stift 15 i halet pa verktygskroppen 5 (ej en
skara).

Smorj sidorna pé kafthallaruppsattningen och for in den i
verktygskroppen 5.

Smorj rullarna 8 och KONTROLLERA att de roterar
obehindrat i halen pa adaptern 9. Om nédvandigt,
brotscha halen.

Positionera fjaderklamman 7 6ver adapter 9 bortom
halen for rullarna och vrid tills styrstiftet riktas in med
motsvarande hal i adaptern 9 (det minsta halet).

Montera adapter 9 6ver verktygskroppens 5 ande och
lagg in rullarna 8 pa plats. Skjut fjaderklamman 7 éver
rullarna 8.

For in spindel 11 genom adaptern 9 in i kafthallaren 3
tills halet ar i linje med skaran i verktygskroppen 5. Hall
tillfalligt pa plats med stift 6.

For in stift 12 i den framre skaran pa verktygskroppen 5
in i kafthallaren 3.

Hall uppsattningen vertikalt for att forhindra att stiften trillar
ut och skjut kafthallaren framat och bakat nagra ganger for
att se till att den ror sig obehindrat. Ga till M.

Tag bort skruv 23 (4 st.) och skydd 1. P4 ett rakt
vridbart huvud, tag dven bort skruv 21 och plattform 22.

Skjut ut stiften 6 och lat spindel 11 trilla ut. Skruva fast
spindel 11 pa kaftspridarhuset pa verktyget, lamna det
lilla fasthalet for skruven dverst. Drag at forsiktigt med
en forlangningsstang.

Skruva fast uppsattningen over spindeln 11 pa
verktygshandtaget. Satt tillbaks stiften 6.

Pa raka vridbara huvuden, satt tillbaks plattform 22 pa
spindelns ovre del med skruv 21. Avgradera
plattformens 22 bakre del sa att den inte fastnar pa
skydd 1.

Snapp fast skydd 1 pa uppsattningen, rikta in skruvhalen
i skyddet med de gangade halen pa verktygets kropp.

For in gangjarnstapp 15 i skarorna pa skyddet och halet
pa kroppen. Montera fjaderring 2 pa gangjarnstappen sa
att fiaderringen far sate i skaran som tillhandahalls.
Smorj gangorna pa skruvarna 23 (4 st.) med
gangtatningsmassa och skruva in i kroppen for att sakra
skyddet vid kroppen.



Tillbehor

Underhallsanvisningar for vridbart huvud

Vridbara huvuden skall underhéllas varje vecka.

* Tag bort det kompletta huvudet genom att utféra

proceduren i monteringsanvisningarna i omvand ordning och
utelamna steg L.

Om skydd 1 ar skadat maste det ersattas med ett nytt.
Eventuella slitna eller skadade delar skall ersattas med nya.

Var speciellt uppmarksam pa kafthallarens delar i den dvre
illustrationen bredvid:

Kontrollera forslitningen pa kaftarna 17. Kontrollera att
kaftspridarens ror 18 inte ar deformerat. Kontrollera att
fiadern 19 inte skadad eller deformerad. Kontrollera att
fiadergejden 20 inte ar skadad.

Kontrollera att fjagderklamman 7 inte ar deformerad. Nar
fjaderklamman 7 tas bort skall tva skruvmejslar anvandas
sasom visas i den undre illustrationen bredvid.

Kontrollera efter dverdriven forslitning pa verktygskroppens
5 skaror.

Montera i enlighet med monteringsanvisningarna.
Delnumren i fet stil hanvisar till illustrationerna for det

vridbara huvudet pa den har sidan. Skydd 1 hanvisar till
illustrationen pa sidan 16.

il

Kaftar och munstycksspetsar varierar for varje vridbart huvud, andra komponenter ar desamma for samma huvudtyp. Se tabellen
nedan. For delnummer pa munstycken och kaftar, se sid 14 och 15.

KONSTANTA KOMPONENTER

DEL BESKRIVNING

1 SKYDD

2 | FJADERRING \
3 KAFTHALLARE

4 | SPAK \
5 VERKTYGSKROPP

6 | GANGJARNSTAPP \
7 FJADERKLAMMA

8 | RULLE \
9 ADAPTER

10 | LASRING \
11 SPINDEL

12 | STYRPINNE \
13 SKRUV

15 | GANGJARNSTAPP \
16 SKRUV

18 | KAFTSPRIDARE \
19 FJADER

20 | FJADERGEJD \
21 SKRUV

22 | PLATTFORM \
23 SKRUV

RAKT HUVUD
07494-05000

07494-03026

07494-03015
07343-02207
07495-03900
07007-00039
07345-03001
07345-03003
07345-03002
07007-00038
07342-02207

07494-03028
07346-03101
07165-00305
07494-03027
07001-00368
07345-00401

RATVINKLAT HUVUD

07495-03003
07004-00105
07494-03026
07495-03004
07495-03002
07343-02207
07495-03900
07007-00039
07345-03001
07345-03003
07345-03002
07007-00038
07342-02207
07346-03102
07494-03028
07346-03101
07165-00305
07494-03027

07210-00804
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Underhall av verktyget

VIKTIGT
Las sdkerhetsanvisningarna pa sidan 4.
Arbetsgivaren ansvarar for att underhallsinstruktionerna for verktyget ges till Iamplig personal. Operatéren bor ej
utfora underhall eller reparationer av verktyget utan att vara korrekt utbildad.
Verktyget skall regelbundet kontrolleras for skador eller felaktig funktion.

Dagligen

* Dagligen, innan anvandning eller nar verktyget forst borjar anvandas, droppa i nagra droppar ren, latt smorjolja i luftinloppet pa

verktyget om en lubrikator ej ar monterad pa luftledningen. Om verktyget anvands kontinuerligt bér luftslangen kopplas bort fran den

huvudsakliga lufttillférseln och verktyget smorjas var 2:a eller 3:e timma.

* Kontrollera efter luftlackor. Om skador upptacks skall slangar och kopplingar bytas ut.

® Om det inte finns nagot filter pa tryckregulatorn skall luftiedningen draneras for att rengéra den fran samlad smuts eller vatten innan

luftslangen ansluts till verktyget. Om ett filter finns skall det draneras.

* Kontrollera att munstycksuppsattningen eller det vridbara huvudet ar korrekt for fastelementet som skall placeras.

* Kontrollera att verktygets slag uppfyller minimispecifikationen (pa sid 5). Det sista steget i evakueringsrutinen pa sid 28 forklarar hur

slaget mats.
* En skaftfangare eller skaftdeflektor maste vara monterad pa verktyget om inte ett vridbart huvud & monterat.
* Kontrollera att basskyddet 31 ar ordentligt atdraget pa verktygskroppen 30.

e Skaftfangarbehallaren: Kontrollera att "o-ringarna” 20 och 28 inte &r slitna, de ska vara rena och smorda med Molykote® 55m.

Varje vecka

® Montera ned och rengdér munstycksutrustningen, var speciellt uppmarksam pa kaftarna. Smorj med Moly Litium-fett innan montering.

¢ Kontrollera for oljelackor och luftlackor i luftledningen och kopplingarna.

Sadkerhetsdata for MolyLitium-fett EP 3753

Fett kan bestallas individuellt, delnumret anges i servicesatsen pa sid 20.

Forsta hjdlpen

HUD:

Eftersom smaérjmedlet ar helt vattenfast ar det bast att det avlagsnas med ett godkant emulgerande hudrengéringsmedel.
FORTARING:

Se till att personen dricker 30ml magnesiumhydroxidsuspension, helst blandat med mjolk.
OGON:

Irriterar men ar ej skadligt. Skolj med vatten och sok lakarhjalp.

Eld

FLAMPUNKT: 6ver 220°C.

Ej klassificerat som antandbart.

Lampligt eldslackningsmedel: CO, Halon eller sprutat vatten om det utfors av en erfaren person.
Miljo

Skrapa upp for forbranning eller avyttra pa godkand tipp.

Hantering

Anvand skyddskram eller oljebestandiga handskar.

Forvaring

Forvaras borta fran varme och oxiderande amnen.

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 24-25.
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Underhall av verktyget

Sadkerhetsdata for Molykote® 55m-fett

Forsta hjdlpen

HUD:

Spola med vatten. Torka.

FORTARING:

Forsta hjalpen behdvs inte.

OGON:

Spola med vatten.

Eld

FLAMPUNKT: 6ver 101°C. (closed cup)

Explosiva egenskaper: Nej

Koldioxidskum, torrskum eller fint fordelade vattenstralar.

Vatten kan anvéandas for att svalka ned behéllare som utsatts for eld.

Miljo

Lat inte storre mangder tranga in i aviopp eller ytvatten.

Rengoringsmetoder: Skrapa upp och placera i en lamplig behallare med lock. Ytan dér produkten spillts blir mycket hal.
Skadligt for vattenorganismer och kan orsaka langvariga, negativa effekter i vattenmiljoer. Produktens biotillganglighet ar obetydlig
pa grund av dess fysiska form och oldslighet i vatten.

Hantering

Allméan ventilering rekommenderas. Undvik hud- och égonkontakt.

Forvaring

Forvara inte produkten med oxideringsmedel. Hall behallaren stangd och borta fran vatten och fukt.

Sdkerhetsdata for Molykote® 111-fett

Forsta hjdlpen

HUD:

Forsta hjalpen behovs inte.

FORTARING:

Forsta hjalpen behovs inte.

OGON:

Forsta hjalpen behovs inte.

INDHALERING:

Forsta hjalpen behovs inte.

Eld

FLAMPUNKT: 6ver 101°C. (closed cup)

Explosiva egenskaper: Nej

Koldioxidskum, torrskum eller fint fordelade vattenstrélar.

Vatten kan anvéandas for att svalka ned behéllare som utsatts for eld.
Miljo

Inga negativa effekter forvantas.

Hantering

Allman ventilering rekommenderas. Undvik hud- och égonkontakt.
Forvaring

Forvara inte produkten med oxideringsmedel. Hall behallaren stangd och borta fran vatten och fukt.
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Underhall av verktyget

Servicesats

For att underlitta underhall erbjuder Avdel en fullstandig servicesats.

SERVICESATS: 71210-99990 Skruvnycklar specificeras i tum och dver den plana delen om inte annat anges
BESKRIVNING BESKRIVNING
07900-00667 | KOLVHYLSA 07900-00008 | 7/16 x /2 SKRUYNYCKEL
07900-00692 | UTDRAGARDON FOR UTLOSARVENTIL 07900-00012 | 9/16 x °/8 SKRUVNYCKEL
07900-00670 | KULA 07900-00015 | 5/8 x 11/16 SKRUVNYCKEL
07900-00672 | T-SKRUVNYCKEL 07900-00686 | SKRUVNYCKEL FOR MEDTAGARE
07900-00706 | TAPPENUPPSATTNINGEN 07900-00677 | TATNINGSAVDRAGARE
07900-00684 | STYRROR 07900-00698 | STOPPMUTTER
07900-00685 | INMATNINGSSTANG 07900-00700 | EVAKUERINGSPUMP
07900-00351 | 3 MM SEXKANTSNYCKEL 07992-00020 | 80 G MOLY LITIUM-FETT E.P.3753
07900-00469 | 2,5 MM SEXKANTSNYCKEL 07992-00075 | FETT - MOLYKOTE® 55M
07900-00158 | 2 MM PIN PUNCH 07900-00755 | FETT - MOLYKOTE® 111
07900-00224 | 4 MM SEXKANTSNYCKEL 07900-00850 | STIFTNYCKEL
07900-00734 ST"OPPMUTTER; MAXLOK® 07900-00898 | VENTILKROK
07900-00164 | FJADERRINGSTANG

Underhall

(f\rligen eller var 500 000:e cykel, beroende pa vilket som intraffar forst)

Efter var 500 000:e cykel skall verktyget helt demonteras och nya komponenter skall monteras om de gamla ar slitna, skadade eller da
det rekommenderas. Alla O-ringar och tatningar ska bytas ut och smorjas med Molykote® 55m-fett for pneumatiska tatningar eller
Molykote® 111 for hydrauliska tatningar.

VIKTIGT
Las sakerhetsanvisningarna pa sidan 4.
Arbetsgivaren ansvarar for att underhallsinstruktionerna for verktyget ges till lamplig personal.
Operatoren bor ej utfora underhall eller reparationer av verktyget utan att vara korrekt utbildad.

Luftledningen maste kopplas bort innan service eller nedmontering pabérjas om inte annat sarskilt anges.
Det rekommenderas att nedmontering sker under rena forhallanden.
Innan verktyget demonteras skall oljan draneras fran verktyget i enlighet med de tre forsta stegen i avsnittet om evakuering pa sid 28.

Innan verktyget demonteras ar det nodvandigt att ta bort munstycksutrustningen. For instruktioner, se avsnittet om
munstycksuppsattningar pa sidorna 9 til 12, eller om ett vridbart huvud &r monterat, sidorna 14 til 16.

For fullstandig service av verktyget, rekommenderar vi att demonteringen av underuppsattningarna sker i den ordning som visas.

KOM IHAG att evakuera verktyget och montera lamplig munstycksuppsattning eller vridbart huvud efter det att verktyget demonterats.

Munstycksutrustningar

e Skruva loss munstyckshdéljet 1 och munstycksspetsen.
® Ta bort munstycksutrustningens patron genom att skjuta den mot kolven.

e Skruva loss kafthuset 3 fran kaftspridarhuset T 9 och ta bort kaftarna 4, kaftspridaren 5, fjadern 7, bufferten 6 och sparrhakshylsan
10.

® Inspektera alla komponenterna. Byt ut alla skadade eller slitna delar.
® Rengodr alla delar och stryk pa MolyLitium - fett EP 3753 (07992-00020) pé kafthusets koniska cylinder.
® Montera tillbaka i omvand ordning till proceduren ovan.

e Delnummer i fet stil hanvisar till tabellerna 6ver munstycksspetsar pa sid 10.
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Underhall av verktyget

Demontera verktyget

Oljan maste témmas ut ur verktyget innan det demonteras.

*  Tabort avluftningsskruven 1 och den vidhftande tatningen 6 nar lufttillforseln &r avstangd vid PA/AV ventiluppsattningen 62.
*  Placera verktyget i en lamplig behallare, sla PA lufttillforseln och aktivera verktyget.

® Oljan tranger ut ur avluftningsskruvens 6ppning och in i behallaren.

e Stang AV lufttillférseln nar all olja tappats ut.

Kontrollera att avluftningsskruven ar riktad bort fran personen som utfor proceduren.

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 24 och 25.

Huvuduppséattning

71213 Vertyg med borttagbar skaftfangarbehallare

* Vrid skaftfangarbehallare ett kvarts varv och dra loss den 9. Se bild pa sidan 8.

e Skruva loss lasmuttern 8 och deflektorn 7.

* Dra av behallaradapterns uppsattning 6.

e Skruva loss och ta av blindflansuppsattningen 4 med tillhérande O-ringar 2, 3 och lapptatning 1.
eller

71214 Vertyg med fast skaftfangarbehallare

* Vrid skaftuppsamlarens ytterhélje sa att oppningen i skaftuppsamlarhuset syns helt.

®  Skruva upp fastmuttern 3.

* Tabort behdllarenheten 4.

* Ta bort behéllarens adapteruppsattningen 8.

®  Skruva upp och ta bort blindflansuppsattningen 2 tillsammans med flanstatningen 1, O-ringen 7 och tatning 6.

Delnumren i fet stil ovan hanvisas till flyttbara och fast skaftuppaamlingsbehallare pa sidan 26.

sedan

* Tabort fjadern 91.

® Lossa lasmuttern 40 med en skruvnyckel™ och skruva loss T-hanadaptern 41 tillsammans med O-ringen 12.
®  Dra ut vakuumhylsan 42.

* Tabort lasmuttern 40 tillsammans med O-ringarna 19 och 15.
*  Tryck huvudkolven 36 bakat och ut ur huvuduppséattningen 58, var forsiktig sa att inte cylinderloppet skadas.

* Anvand fjaderringstangerna® och ta bort tatningshallare 43. Tryck flanstatning 8 och lagerbandet 26 bakat och ut ur
huvuduppséttningen 50, var aterigen forsiktig sa att inte cylinderloppet skadas.

* Ta bort tatningshus 52 och flanstatning 2.
Montera i omvand ordning och observera féljande punkter:

* Placera flanstatning 8 pa inmatningsstangen™, se till att den har rétt riktning. Placera styrroret™ i verktygshuvudet och tryck
inmatningsstangen™ med tatningen pa plats in genom styrroret*. Dra ut inmatningsstangen™ och darefter styrroret*.

* Den fasade kanten pa tatningshallaren 43 maste vara riktad framat med gapet underst.

* Nar flanstatningarna 11, 10, O-ringen 18 och lagerbandet 27 monterats pa huvudkolven 36 i ratt riktning, ska cylinderloppet smorjas
och kolvhylsan* placeras i den bakre delen pa huvuduppsattningen 58. Skjut pa kulan* pa den géngade delen pa huvudkolven 36 och
tryck in kolven med tatningarna i kolvhylsan™ sa langt det gar. Dra bort kulan* fran kolven och ta bort kolvhylsan*.

* T-hanadaptern 41 maste dras at helt pa huvudkolven 36 innan lasmuttern 40 dras &t mot den.

* Evakuera i enlighet med instruktionerna pa sidan 28.

* Del som ingér i servicesats. For en fullstandig forteckning, se sidan 20.
Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 24 och 25.
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Underhall av verktyget

Pneumatkolvsuppsattning

* Tag bort “PA/AV”-ventiIuppséttningen 62.

® Krampa fast det upp och nedvanda verktyget VID LUFTINLOPPSNAVEN i ett skruvtving med mjuka kaftar.

® Dra av gummiskon 48.

®  Anvand skruvnyckeln fér medtagare™ och skruva loss basskyddet 31.

e  Skruva loss Nyloc-muttrarna 67 (2 st) och ta bort basplatsuppsattningen 65.

* Tabort cylinderfoder 37 samt tatningsbrickorna 29 (2 st) och O-ringarna 66 (2 st).

* Tabort den pneumatiska kolvuppsattningen 57 samt O-ring 75, flanstatningarna 90 (3 st) och styrring 51.

* Montera tatningsutdragaren™ i tatningsuppsattningen 60 och dra ut tatningsuppsattningen ur forstarkarréret pa huvuduppsattningen 58.
Montera i omvand ordning till demonteringen.

Tatningarna ska inspekteras for skador och bytas ut vid behov. Smérj pneumattatningarna med Molykote® 55m och hydraultatningarna
med Molykote® 111.

Luftventil

Demontering

* Ta bort pneumatkolvsuppsattningen 57 s& som beskrivs ovan i Pneumatkolvsuppsattning.

® Anvand skruvnyckeln (07900-00672) och lokaliseringstappen (07900-00706). Skruva loss klammuttern 39 och ta bort tillsammans med
den dvre platuppsattningen 44 samt stagbultarna 56, dverforingsrorets uppsattning 61, O-ringarna 14 och dampardynorna 53.

* Tabort verktyget fran tvinget och sara kroppen 30 fran handtaget 64. Ta bort O-ringen 17.
®  Tryck ut ventilsatet 34 fran kroppen 30 tillsammans med O-ringarna 14.

* Dra ut ventilspolsuppsattningen 59 ur handtaget 64. Ta bort O-ringen 7 fran handtagets férsankning.

Montering
Montera i omvand ordning till demonteringsanvisningarna.
* Tatningarna ska inspekteras for skador och bytas ut vid behov samt smorjas med Molykote® 55m-fett.

e Stryk pa Loctite® 243 pa klammutter 39 och dra at till 11ftlb (14,91 Nm)

VIKTIGT

Kontrollera alltid att verktygets dags- och vecko-service har utforts.
Evakuering av olja dr ALLTID nodvandigt efter det att verktyget har nedmonterats och innan det tas i drift.

* Inkluderas i servicesatsen for nG2. For en fullstandig férteckning, se sid 20.
Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 24 och 25.
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Service av verktyget

Roterande ventil

Demontering

Anvand ett 2 mm pinndorn (07900-00158) och tryck ut utldsarstiftet 46 och ta bort utlésar 33.

Ta bort pneumatkolvsuppsattningen 57 sa som beskrivs i Pneumatkolvsuppséttning.

Anvand skruvnyckeln (07900-00672) och lokaliseringstappen (07900-00706) och skruva loss klammuttern 39, ta bort den
tillsammans med den dvre platens uppsattning 44, stagbultarna 56 och 6verforingsrorets uppsattning 61. Sara kroppen 30 fran

handtaget 64. Ta bort O-ringarna 16 och 17.
Séra huvuduppsattningen 58 fran handtaget 64.

Tryck ut den roterande ventilen 38 tillsammans med O-ringarna 5.

Montera i omvand ordning till demonteringsanvisningarna och var uppmarksam pa féljande:

Tatningarna ska inspekteras for skador och bytas ut vid behov samt smérjas med Molykote® 55m-fett.

Utlosare

Demontering

Anvand ett 2 mm pinndorn (07900-00158) och tryck ut utldsarstiftet 46 och ta bort utlésar 33.

Skruva loss utlosarventilen 21 med en utdragardonet for utlosarventilen (07900-00692).

Montera i omvand ordning till demonteringsanvisningarna.

Delnumren i fet stil hanvisar till férteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 24 och 25.
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Gemensamma delar

Allman montering av gemensamma delar 71213-02000 och 71214-02000
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Stycklista for gemensamma delar 71213-02000 och 71214-02000

Gemensamma delar
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Skaftfangarbehallare borttagbar och fast

71213 Verktyg borttagbar

91 Ref se sidan 24

DEL ‘ DELNUMMER BESKRIVNING ANT.
6 [71213-05104| ADAPTER FOR BEHALLARE
71213-05101| DEFLEKTOR
71213-05102| LASTMUTTER
71213-05100| ADAPTERUPPSATTNING FOR BEHALLARE| 1

DEL | DELNUMMER BESKRIVNING ‘ANT.|

07003-00274 | FLANSTATNING
07003-00278 | O-RING
07003-00398 | O-RING
07640-05103 |BLINDFLANSUPPSATTNING
71213-03001 | VARNINGSETIKETT

g HWN

71214 Verktyg fast

91 Ref se sidan 24

DEL | DELNUMMER | BESKRIVNING |ANT.| DEL |DELNUMMER | BESKRIVNING

1 [07003.00274 | FLANSTATNING 1| 5 [0700300067| ORING 1
2 |71403-02120 | BLINDFLANSUPPSATTNING 1| 6 |7121002029| TATNING 1
3 |7121002028 |LASTMUTTER 1| 7 [0700300278| ORNG _. 1
4 (7121020400 |fixed 1 | & |7140302110|ADAPTERUPPSATTNING FOR BEHALLARE| 1
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Evakuering

Evakuering kravs ALLTID efter det att verktyget demonterats och innan det tas i drift igen. Det kan aven vara nodvandigt att aterstélla
fullstandigt slag efter langvarig anvandning om slaget har reducerats och fastanordningar inte kan placeras helt med ett tryck pa utlésaren.

Detaljer om Olja

Rekommenderad olja for evakuering ar Hyspin® VG32 som finns i 0,5 | férpackningar (delnummer 07992-00002) eller 1 gallon (4,54 liter)
(delnummer 07992-00006). Specifikationer och sakerhetsdata finns i tabellen nedan.

Sakerhetsdata for Hyspin® VG32 Olja

Forsta hjalpen

HUD:

Tvéatta ordentligt med tval och vatten sa snart som mojligt. Tillfallig kontakt kraver ej omedelbar tillsyn. Kortvarig kontakt kraver ej omedelbar
tillsyn.

FORTARING:

Sok lakarhjalp omedelbart. Framkalla EJ krakningar.

OGON:

Skolj omedelbart med vatten i flera minuter. Trots att medlet EJ ar ett primart irritationsmedel kan mindre irritation upptrada efter kontakt.

Brand

FLAMPUNKT: 232°C

Klassificeras ej som antandbart.

Lampligt slackningsmedia: CO,, torrpulver, skum eller vattendimma. Anvand EJ vattenstréalar.

Miljo
AVFALLSAVYTTRING: Genom auktoriserad entreprendr pa tipp med licens. Kan forbrénnas. Anvand produkt kan skickas for atervinning.
SPILL: Forhindra att det fors in i avlopp, kloaker och vattendrag. Sug upp med absorberande material.

Hantering
Anvand 6gonskydd, ogenomtrangliga handskar (dvs. PVC) och plastforklade. Anvands i val ventilerat utrymme.

Forvaring
Inga speciella férebyggande atgarder.

Evakueringssats

For att du skall kunna utfora rutinen nedan, maste du inhandla en evakueringssats:

EVAKUERINGSSATS: 07900-00688

DELNUMMER ‘ BESKRIVNING
07900-00351 3MM SEXKANTSNYCKEL
07900-00700 EVAKUERINGSPUMP
0790000224 4 mm SEXKANTSNYCKEL
07900-00698 STOPMUTTER
07900-00734 STOPMUTTER- MAXLOK®
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Evakuering

Evakueringsrutin

VIKTIGT
KOPPLA BORT VERKTYGET FRAN LUFTTILLFORSELN ELLER STANG AV VID VENTIL 62.
TAG BORT MUNSTYCKSUPPSATTNINGEN ELLER DET VRIDBARA HUVUDET FRAN VERKTYGET.
Alla moment bor utforas pa en ren arbetsbank, med rena hander i ett rent omrade.
Se till att ny olja &r helt ren och fri fran luftbubblor.
Forsiktighet MASTE iakttagas vid alla tidpunkter sa att inga frammande partiklar trénger in i verktyget,
annars kan allvarliga skador uppsta.

e Stang AV lufttillférseln med PA/AV ventiluppsattningen 62.
* Tabort hela munstycksutrustningen (se sidan 9).
* Tabort avluftningsskruven 1 och den vidhaftande tatningen 6.

® Hall verktyget upp och ned 6ver en lamplig behallare och sla PA lufttillfrseln med PA/AV ventiluppsattningen 62 och aktivera
verktyget.

* Kvarvarande olja i verktygets hydraulsystem tappas ut genom avluftningsskruvens éppning.

FORSIKTIGHET MASTE IAKTTAGAS FOR ATT TILLSE ATT AVLUFTNINGSHALET INTE RIKTAS MOT OPERATOREN ELLER
ANNAN PERSONAL.

e Stang AV lufttillforseln med PA/AV ventiluppsattningen 62.
e Skruva fast evakueringspumpen (07900-00700) i avluftningsskruvens oppning med den vidhaftande tatningen 6.

* Aktivera evakueringspumpen genom att trycka ned och slappa flera ganger tills ett motstand kanns och huvudkolven borjar flytta
sig bakat.

KONTROLLERA ATT PUMPEN HALLS I RAT VINKEL MOT AVLUFTNINGSSKRUVENS OPPNING UNDER EVAKUERINGEN FOR
FﬁRAI-I1I-Ir\lDRA ATT AVLUFTNINGSNIPPELN PA EVAKUERINGSPUMPEN SKADAS

e QOverflodig olja tranger ut ur avluftningsskruvens dppning nar evakueringspumpen tas bort.

* Montera tillbaka avluftningsskruven 1 tillsammans med den vidhaftande tatningen 6.

*  Sla PA lufttillférseln med PA/AV ventiluppséttningen 62.

* Kontrollera att huvudkolvens slag motsvarar specifikationerna. Upprepa proceduren ovan om det inte gor det.

e Stang AV lufttillforseln och montera tillbaka munstycksutrustningen (se sidan 9).

* Kontrollera att verktygets slag uppfyller minimispecifikationen pa 14 millimeter. Kontrollera slaget genom att méata avstandet
mellan den framre ytan pa kaftspridarhuset och den framre ytan pa huvudet INNAN utldsaren trycks in och sedan nar den har
tryckts in helt. Slaget ar skillnaden mellan de tva matten. Om slaget inte uppfyller det specificerade vardet ska evakueringsrutinen
upprepas.

Delnumren i fet stil hanvisar till forteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 24 och 25.

28 X Avdel’



Felsokning

SYMPTOM MOJLIG ORSAK ATGARD SIDA
Mer an ett tag pa Luftlackage Drag at anslutningarna eller byt ut komponenter
utiésaren krévs for att  Ofillrackligt lufttryck Kontrollera att lufttrycket ligger inom 5
placera fastelementet specificerade granser
Slitna eller skadade kaftar Montera nya kaftar 9
Lag oljeniva eller luft i oljan Evakuera verktyget 27,28
Ansamling av smuts i Underhall munstycksuppséttningen ot
munstycksuppsattningen
Verktyget greppar inte  Slitna eller skadade kaftar Montera nya kaftar 9,10, 11,12
fastelementets skaft Ansamling av smuts i Underhall munstycksuppsattningen 8
munstycksuppsattningen
Kafthuset sitter l0st Drag &t mot lasringen 8
Svag eller skadad fijader i munstycksuppsattningen Montera ny fiéder 9,10, 11,12
Felaktig komponent i munstycksuppsattningen  Identifiera och byt 10, 11,12
Kéaftarna slapper inte Ansamling av smuts i Underhall munstycksuppsattningen ot
det avbrutna skaftet pd munstycksuppsattningen
fastelementet Kafthuset, munstycket eller munstyckshéliet — Drag & munstycksuppsattningen 10,11,12
har ej korrekt sate
Svag eller skadad fjader i munstycksuppsattningen Montera ny fiader 10, 11,12
Luft- eller oljelackage Drag &t anslutningarna eller byt ut komponenter
Lag oljeniva eller luft i oljan Evakuera verktyget 27,28
Nya fastelement matas ~ Avbrutna skaft har fastnat inuti verktyget Skaftfangaren tom 8
inte fram Kontrollera att kaftspridare fungerar korrekt 10, 11,12
Kontrollera att lufttrycket ligger inom 5)
specificerade granser
Cykeln gar langsamt Lagt lufttryck Kontrollera att lufttrycket ligger inom 5
specificerade granser
Ansamling av smuts i Underhall munstycksuppsattningen 9t
munstycksuppsattningen
Verktyget gér ej genom Inget lufttryck Anslut och justera till specificerat varde 5
en cykel Skadad utlésarventil 21 Byt ut 23
Fastelementet bryts Otillrackligt lufttryck Kontrollera att lufttrycket ligger inom 5
inte av specificerade granser
Fastelementet Gverskrider verktygets Anvénd de kraftfullare Genesis-verktygen.
kapacitet Kontakta Avdel®.
Lag oljeniva eller luft i oljan Evakuera verktyget 27,28

* Sidorna 13 till 15 om ett vridbart huvud anvands istallet for en munstycksuppsattning.
1 Sidan 15 om ett vridbart huvud anvands istallet for en munstycksuppsattning.
Delnumren i fet stil hanvisar till férteckningen 6ver allman montering och delar pa sidorna 24 och 25.

Ovriga symptom eller fel ska rapporteras till en auktoriserad Avdel®-distributor eller reparationscentra.
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Deklaration om overensstammelse

Vi, Avdel UK Limited; Watchmead Industrial Estate, Welwyn Garden City, Hertfordshire, AL7 1LY,
intygar att vi ansvarar for att produkterna:

Modell nG2

Serienr.

uppfyller foljande standarder eller andra normgivande dokument:

ENISO 12100-del 1 &2

BS EN ISO 8662 - del 6 BS EN SO 11202
BS EN ISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 - del 13-2000 BS EN 983

i enlighet med foreskrifterna i maskindirektiv 2006/42/EC.

A. Seewraj - Teknisk produktchef - automationsverktyg

Utgivningsdatum

Denna férpackning innehaller ett kraftverktyg

c € som overensstammer med maskindirektiv
2006/42/EC. Deklaration om dverensstimmelse
finns inuti forpackningen.
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Anteckningar
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Gﬁfastech‘”

Our Technology, Your Success

AUSTRALIEN

Infastech (Australia) Pty Ltd.
891 Wellington Road

Rowville

Victoria 3178

Tel:  +61 3 9765 6400

Fax:  +61 3 9765 6445
info@infastech.com.au

KANADA

Avdel Canada Limited

1030 Lorimar Drive

Mississauga

Ontario L5S 1R8

Tel:  +1 905 364 0664

Fax:  +1 905 364 0678
infoAvdel-Canada@infastech.com

KINA

Infastech (China) Ltd.

RM 1708, 17/F., Nanyang Plaza,
57 Hung To Rd., Kwun Tong
Hong Kong

Tel:  +852 2950 0631

Fax:  +852 2950 0022
infochina@infastech.com

FRANKRIKE

Avdel France S.A.S.

33 bis, rue des Ardennes
BP4

75921 Paris Cedex 19

Tel: ~ +33(0) 1 4040 8000
Fax:  +33(0) 1 4208 2450
AvdelFrance@infastech.com

TYSKLAND

Avdel Deutschland GmbH
Klusriede 24

30851 Langenhagen

Tel:  +49(0) 511 7288 0

Fax:  +49(0) 511 7288 133
AvdelDeutschland@infastech.com

INDIEN

Infastech Fastening Technologies
India Private Limited

Plot No 0Z-14, Hi Tech SEZ,
SIPCOT Industrial Growth Center,
Oragadam, Sriperumbudur Taluk,
Kanchipuram District,

602105 Tamilnadu

Tel:  +91 44 4711 8001

Fax:  +91 44 4711 8009
info-in@infastech.com

ITALIEN

Avdel Italia S.r.l.

Viale Lombardia 51,/53
20047 Brugherio (MI)

Tel:  +39 039 289911
Fax:  +39 039 2873079
vendite@infastech.com

JAPAN

Infastech Kabushiki Kaisha
Center Minami SKY,

3-1 Chigasaki-Chuo, Tsuzuki-ku,
Yokohama-city,

Kanagawa Prefecture

Japan 224-0032

Tel:  +81 45947 1200

Fax:  +81 45947 1205
info@infastech.co.jp

MALAYSIA

Infastech (Malaysia) Sdn Bhd
Lot 63, Persiaran Bunga Tanjung 1,
Senawang Industrial Park

70400 Seremban

Negeri Sembilan

Tel:  +606 676 7168

Fax:  +606 676 7101
info-my@infastech.com

SINGAPORE

Infastech (Singapore) Pte Ltd.
31 Kaki Bukit Road 3
#05-03/06 Techlink

Singapore, 417818

Tel:  +65 6372 5653

Fax:  +65 6744 5643
info-sg@infastech.com

SYDKOREA

Infastech (Korea) Ltd.
212-4, Suyang-Ri,
Silchon-Eup, Kwangju-City,
Kyunggi-Do, Korea, 464-874
Tel:  +82 31 798 6340
Fax:  +82 31 798 6342
info@infastech.co.kr

SPANIEN

Avdel Spain S.A.

C/ Puerto de la Morcuera, 14
Poligono Industrial Prado Overa
Ctra. de Toledo, km 7,8
28919 Leganés (Madrid)

Tel:  +34 91 3416767

Fax: +34 91 3416740
ventas@infastech.com

Manual No. Issue Change Note No.
07/174
07900-00841 11/024
11/245
13/305

TAIWAN

Infastech/Tri-Star Limited

No 269-7, Baodong Rd,

Guanmiao Township,

71841 Tainan County,

Taiwan, R.0.C

Tel:  +886 6 596 5798 (ext 201)
Fax:  +886 6 596 5758
info-tw@infastech.com

STORBRITANNIEN

Avdel UK Limited

Pacific House

2 Swiftfields

Watchmead Industrial Estate
Welwyn Garden City
Hertfordshire AL7 1LY

Tel:  +44(0) 1707 292000
Fax:  +44 (0) 1707 292199
enquiries@infastech.com

USA

Avdel USA LLC

614 NC Highway 200 South
Stanfield, North Carolina 28163
Tel:  +1 704 888 7100

Fax: +1 704 888 0258
infoAvdel-USA@infastech.com

www.avdel-global.com
www.infastech.com

Autosert® (equipment), Avbolt®, Avdel®, Avdelmate®, Avdel TX2000%, Avdelok®, Avex®, Avibulb®, Avinox®, Avinut™, Avlug® Avmatic®, Avplas®,
Avseal®, Avsert®, Avtainer®, Avtronic®, Briv®, Bulbex®, Chobert®, Eurosert®, Fastriv®, Finsert®, Genesis®, Grovit®, Hemlok®, Hexsert®, Holding

your world together®, Hydra®, Interlock®, Klamp-Tite®, Klamptite KTR®, Kvex®, Maxlok®, Monobolt®, Monobulb®, Neobolt®, NeoSpeed®, Nutsert®,

Nutsert SQ®, Portariv®, Rivmatic®, Rivscrew®, Speed Fastening®, Squaresert®, Stavex®, Supersert®, Thin Sheet Nutsert®, Titan®, T-Lok®, TLR®,
TSN®, TX2000®, Versa-Nut®, Viking® och Viking 360® &r varumarken som tillhor Avdel UK Limited. Infastech™ och Our Technology, Your
Success™ é&r varumarken som tillhor Infastech Intellectual Properties Pte Ltd. Andra féretags namn och logotyper som férekommer héari kan vara
varumarken som tillhor respektive dgare. Dokumentet ar endast avsett for informationssyfte. Infastech ger inga garantier i detta dokument,

vare sig uttryckliga eller underforstadda. Som ett resultat av var policy for kontinuerlig utveckling och forbattring av produkterna kan data som
visas komma att dndras utan foregdende meddelande.Din lokala Avdel®representant finns till hands om du behéver kontrollera den senaste

informationen.
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