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Juego de suspension con recoleccion de vastagos
a distancia para herramientas Genesis®

Juego de suspension Genesis® opcional

El juego de suspension esta disponible como complemento de la gama de herramientas Genesis®.

Para aplicaciones donde es beneficioso que las herramientas queden suspendidas en vertical y con recoleccién de vastagos a
distancia, estan disponibles las siguientes opciones del juego de suspension:

®  ParanG2, G2 n.° de kit 71213-99910.

* ParanG3, G3, nG4 y G4 n.° de kit 71223-99910.

Preparacion de herramientas

SE DEBE DESCONECTAR SIEMPRE EL SUMINISTRO DE AIRE DE LA HERRAMIENTA ANTES DE REALIZAR CUALQUIER
DESMONTAJE.

Preparacion de herramientas para el montaje del juego de suspension:

Las herramientas Genesis® nG equipadas con vasos colectores de suelta rapida deben incorporar las siguientes piezas de
reemplazo:-

® Conjunto de tapa final 71403-02120 (71231-02001 para nG4).

® Conjunto del adaptador del vaso 71403-02110.

® Junta 71210-02029.

® En las herramientas con vasos de colector de vastagos “fijos” sélo es necesario extraer el conjunto del vaso 71210-20400.

También deben extraerse los componentes de gatillo siguientes:

® Pasador de gatillo 71210-02024.

® Qatillo 71213-02008.

®  Valvula de gatillo 07005-00088.

Nota: Para herramientas Genesis® nG; antes de extraer los componentes del gatillo, “elevar” el gatillo para realizar el corte del
aire del sistema de vacio.

Pieza adicional que se debe extraer:
e Adaptador en “T" 71210-02024 — nG2.
®  Alojamiento aprietamordazas 71210-02101 - nG3/nG4.

Procedimiento de montaje

Los numeros de elementos en NEGRILLA hacen referencia a la lista de piezas siguiente.

* Montar los elementos del conjunto de abrazadera 1, 5y 7 (24) con los tornillos 4.

® Retirar el conjunto de valvula de conexion/desconexion 71210-03700 y el conector 07005-01274. Volver a montar la abrazadera
de sujecion 7 (24) en su posicion.

® Colocar la placa de unién del cabezal 1 en la parte posterior de la herramienta con el adaptador para tubos 3 (23).

e Enroscar el conector acodado 15 en el puerto del gatillo del asa de la herramienta con Loctite® 574 y apretar ligeramente.

* Montar el conector acodado 15 en el conjunto del asa 18.

® Montar la extension interior 16 en el émbolo de la herramienta.

* Montar el separador de cojinete 19 y el conjunto del asa 18 en la extension exterior 17 y atornillar en el cabezal de la
herramienta.

Nota: El asa podré girar sin impedimento. Si es preciso, puede fijarse con el tornillo de sujecion del conjunto del asa 18.

® Enroscar la contratuerca 20 en la extensién interior 16.

* Volver a montar el adaptador en T nG2 71213-02020 (alojamiento aprietamordazas 71210-02101 para nG3/4) en la extension
interior 16 y apretarlo contra la contratuerca 20.

* Montar el equipo de colocacién del remache apropiado en las extensiones interior y exterior 16y 17.

® Montar la tuberia 14 de 4 mm en los conectores acodados 15.

®  Montar el conector macho 11 en el regulador 10 y montar el conjunto de vacio 13.

* Montar los accesorios encajables 2 (22) en el adaptador para tubos 3 (23) y el conjunto del inyector de vacio 13.

® Montar la tuberia 9 (25) en los accesorios encajables 2 (22).

®  Unir el anillo de suspensién 6 en el brazo de suspension 5. Posicionar el anillo de manera que se consiga la altura operativa
requerida de la herramienta.

*  Suspender el muelle equilibrador 8 en la elevacion adecuada y fijar al anillo 6. Ajustar el equilibrador.
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Ajuste de vacio

e Montar el silenciador 12 en el conjunto del inyector de vacio 13.
e Conectar el suministro de aire autonomo al regulador 10 a través del conector 11 y ajustar la presion a aprox. 3,5 bar.

o Aflojar la contratuerca “A” y girar el adaptador “B” Venturi (junto con el silenciador 12) hasta conseguir el méaximo vacio en la
sufridera — realizar el ajuste de precision, si es necesario.

e Apretar la contratuerca “A”.

Lista de piezas

ELEMENTO | N° DE PIEZA | DESCRIPCION CANTIDAD

1 7121399914 | PLACA DE UNION DEL CABEZAL 1
2 07005-10115 | ACCESORIO 1/4 BSP-10 mm (FESTO) 2
3 7121399911 | ADAPTADOR PARA TUBOS nG2 1
4 07001-00677 | TORNILLO DE CABEZA HEXAGONAL M4 x 6 4
5 7121399912 | BRAZO DE SUSPENSION 1
6 07265-03021 | ANILLO DE SUSPENSION 1
7 7121399913 | ABRAZADERA G2 1
8 07007-02036 | MUELLE EQUILIBRADOR 1
9 07005-10114 | TUBO COAXIAL SMC 2,5m
10 07005-10111 | REGULADOR Y MEDIDOR (FESTO) 1
11 07005-00567 | CONECTOR MACHO 1/4 NPT - 1/8 NPT 1
12 07005-10075 | SILENCIADOR (PIAB) 1
13 71213-99925 | CONJUNTO DE INYECTOR DE VACIO 1
14 0700501700 | TUBERIA 4 mm 10cm
15 07005-10108 | CONECTOR ACODADO (FESTO) 2
16 7121399921 | EXTENSION INTERIOR 1
17 7121399922 | EXTENSION EXTERIOR 1
18 7121399920 | CONJUNTO DE ASA 1
19 7121399923 | SEPARADOR DE COJINETE 1
20 7121002103 | CONTRATUERCA 1
21 7121399928 | ETIQUETA DE LA PRECAUCION 1
22 07005-10110 | ACCESORIO 1/4 BSP-8 mm (FESTO) - nG3/4 2
23 7122399911 | ADAPTADOR PARA TUBOS - nG3/4 1
24 7122399913 | ABRAZADERA G3/4 - nG3/4 1
25 07005-01514 | TUBO DE NYLON SEMIRRIGIDO 8 mm -nG3/4 | 2,5m
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Montaje general

32 24 22
JUNTA 1 i
71210-02029 13 MONTAJE
: ' \ 11
CONJUNTO DE TAPA FINAL/I W
71403-02120 (G2/3) —
71231-02001 (G4) £
o B\
19 ADAPTADOR “B” VENTURI <. CONTRATUERCA “A”

=

12

.

AFLOJAR LA CONTRATUERCA “A”  |[* % L3d S
Y GIRAR HASTA COSEGUIR EL 21
MAXIMO VACIO

20 18 MONTAJE

ADAPTADOR EN “T" 71213-02101 (G2)
O ALOJAMIENTO APRIETAMORDAZAS 7121002101 (G3/4)
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Suspension Kit with Remote Stem Collection
for Genesis® Tools

Genesis® Suspension Kit Option

The Suspension Kit is available to supplement the Genesis® tool range.
Where the usage would benefit from the tools being suspended for vertical down operation and remote stem collection, the following
Suspension Kit options are available:

® FornG2, G2 Kit No. 71213-99910.
® FornG3, G3, nG4, & G4 Kit No. 71223-99910.

Tool Preparation

THE TOOL AIR SUPPLY MUST BE DISCONNECTED BEFORE ANY DISMANTLING IS ATTEMPTED

To prepare tools for fitting the Suspension kit:

Genesis® nG tools fitted with a quick release stem Collector Bottles must be fitted with the following replacement parts:-

® End Cap Assembly 71403-02120 (71231-02001 for nG4).

* Bottle Adaptor Assembly 71403-02110.

® Seal 71210-02029.

* Tools fitted with ‘Fixed’ Stem Collector Bottles need only the Bottle Assembly 71210-20400 to be removed.

The following Trigger components must also be removed:

e 71210-02024 Trigger Pin.

e 71213-02008 Trigger.

® (07005-00088 Trigger Valve.

Note: For Genesis® nG Tools; before removing trigger components ‘lift’ trigger to effect the air cut-off to the vacuum
system.

Additional part to be removed:

e ‘T Adaptor 71210-02024 - nG2.

® Jaw Spreader Housing 71210-02101 - nG3/nG4.

Assembly Procedure

Item numbers in BOLD refer to parts list below.

® Assemble bracket assembly items 1, 5 and 7 (24) using screws 4.

®  Remove On/Off Valve Assembly 71210-03700 and Plug 07005-01274. Reassemble clamping Bracket 7 (24) in position.
® Clamp Head Attachment Plate 1 onto rear of tool using Tube Adaptor 3 (23).

®  Screw Elbow Connector 15 into trigger port in tool handle using Loctite® 574 and lightly tighten.

®  Fit Elbow Connector 15 into Handle Assembly 18.

® Assemble Inner Extension 16 onto tool head piston.

® Assemble Bearing Spacer 19 and Handle Assembly 18 onto Outer Extension 17 and screw into tool head casting.
Note: Handle will be free to rotate. This can be clamped if required utilising clamp screw in Handle Assembly 18.

e Screw Locknut 20 onto Inner Extension 16.

e Refit nG2 ‘T" Adaptor 71213-02020 (Jaw Spreader Housing 71210-02101 for nG3/4) onto Inner Extension 16 and tighten against
Locknut 20.

* Fit nose equipment for appropriate fastener to the Inner and Outer Extensions 16 and 17.

®  Fit 4mm Tubing 14 into Elbow Connectors 15.

* Fit Male Connector 11 into Regulator and Gauge 10 and assemble to Vacuum Injector Assembly 13.

®  Fit push-in Fittings 2 (22) into Tube Adaptor 3 (23) and Vacuum Injector Assembly 13.

* Fit Tubing 9 (25) into push-in Fittings 2 (22).

e Attach Suspension Ring 6 onto Suspension Arm 5. Position ring so as to achieve the required tool operating attitude.

e Suspend Spring Balance 8 from suitable elevated position and attach to Suspension Ring 6. Adjust balancer to suit.
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Vacuum Adjustment

e Assemble Silencer 12 to Vacuum Injector Assembly 13.
e Connect separate air supply to Regulator and Gauge 10 via Male Connector 11 and adjust pressure to approximately 3.5 bar.
e |oosen Locknut ‘A" and rotate Venturi Adaptor ‘B’ (together with Silencer 12) until maximum vacuum is achieved at nose tip. Fine

tune as necessary.
e Tighten Locknut ‘A",

Parts List

DESCRIPTION QTY
1 7121399914 | HEAD ATTACHMENT PLATE 1
2 07005-10115 | 1/4 BSP-10mm FITTING (FIESTO) 2
3 7121399911 | TUBE ADAPTOR - nG2 1
4 07001-00677 | M4 x 6 BUTTON HEAD SCREW 4
5 7121399912 | SUSPENSON ARM 1
6 07265-03021 | SUSPENSON RING 1
7 7121399913 | G2 BRACKET 1
8 07007-02036 | SPRING BALANCE 1
9 07005-10114 | SMC COAXIAL TUBE 2.5M
10 07005-10111 | REGULATOR & GAUGE (FESTO) 1
11 07005-00567 | 1/4 NPT -1/8 NPT MALE CONNECTOR| 1
12 07005-10075 | SILENCER (PIAB) 1
13 7121399925 | VACUUM INJECTOR ASSEMBLY 1
14 07005-01700 | 4mm TUBING 10CM
15 07005-10108 | ELBOW CONNECTOR (FESTO) 2
16 7121399921 | INNER EXTENSION 1
17 7121399922 | OUTER EXTENSION 1
18 7121399920 | HANDLE ASSEMBLY 1
19 7121399923 | BEARING SPACER 1
20 7121002103 | LOCKNUT 1
21 7121399928 | CAUTION LABEL 1
22 07005-10110 | 1/4 BSP-8mm FITTING (FESTO)-nG3/4| 2
23 7122399911 | TUBE ADAPTOR - nG3/4
24 7122399913 | G3/4 BRACKET - nG3/4 1
25 0700501514 | 8mm SEMI RIGID NYLON TUBE - nG3/4 | 2.5M
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General Assembly
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